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Elektrowerkzeug - technische Daten

Nutfrase CT13587
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Nennaufnahme [W] 860
Ausgangsleistung [W] 510
Stromstarke bei Spannung 220-230 V [A] 3.8
Leerlaufdrehzahl [min] 11000
Trennscheiben-@ E?OI}H 1‘,?..0
Trennscheibe Bohrungs-@ Eg]or“} 552/24..
Wellengewinde M10
Max. Fristiefe ol -
Gewicht ol S
Schutzklasse @/
Schalldruck [dB(A)] -
Schallleistung [dB(A)] —
Beschleunigung [m/s?] —

Gerauschinformation

A\

C€ Konformititserklarung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
iiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt:

EN 62841-1:2015,
EN 62481-2-14:2017,
EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Zertifizierungs Wu Cunzhen
manager L Gt/
Merit Link International AG

Stabio, Schweiz, 22.07.2022

WARNUNG - Der Benutzer muss die Be-
dienungsanleitung lesen, um die Verlet-
zungsgefahr zu verringern!
Allgemeine Sicherheitsvorschriften
WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anweisungen, Abbildungen
und Spezifikationen zu diesem Werk-
zeug. Nichtbeachtung der Warnungen
und Anweisungen kann zum Stromschlag, Brand und /
oder zu schweren Verletzungen fuhren.
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr netzbetriebenes (kabelgebunden)
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.

Sicherheit am Arbeitsplatz

» Halten sie Ihren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen fihren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden kdnnen.

Deutsch
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» Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kénnen Sie die Kontrolle tUber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miussen in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise verdandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschrénken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.

* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadlgte oder verwi-
ckelte Kabel erhéhen das Risiko eines Stromschlags.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fiir den Aufienbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

» Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

* Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freilie-
genden Metalloberflichen am Getriebe, an der Ab-
schirmung etc., da ansonsten die Gefahr eines Strom-
schlags droht.

Personliche Sicherheit

+ Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das

Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlief3en, kann dies zu Unfallen fihren.

« Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlissel oder Einstell-
schlissel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen flhren.
- Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

« Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

* Warnung! Elektrowerkzeuge kénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive
medizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko
von schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermei-
den empfehlen wir, dass sich Personen mit medizini-
schen Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implanta-
thersteller beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

» Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht Gberwacht
werden oder Uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fur
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

+ Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschal-
ten lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repa-
riert werden.

* Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmalRnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

Deutsch
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+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

» Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fuhren.

* Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einsatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fir andere als
die bestimmungsgemaRen Zwecke kann zu einer ge-
fahrlichen Situation flhren.

» Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

» Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

« Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehorteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

* Vor Aufnahme der Arbeit ist zu priifen, ob ein
Fraser installiert ist; halten Sie das Elektrowerk-
zeug fest wahrend der Arbeit. Verwenden Sie einen
Fraser mit entsprechender Abmessung. Bei jeder
Verwendung und bei jedem Wechsel des Frasers
muss sichergestellt werden, dass der Schalter des
Elektrowerkzeugs in der Aus-Position ist. Um Gefahr-
dung des Benutzers und der Umstehenden bei der
Montage oder dem Wechsel des Frasers zu vermei-
den, mussen die Stromleitungen aus der Steckdose
herausgezogen werden.

« Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs wird
in staubiger Umgebung gearbeitet, deshalb ist
eine Staubmaske und Schutzbrille zu tragen. Wenn
Sie lange Haare haben, verwenden Sie eine Kappe.
Tragen Sie keine lose Kleidung wahrend der Arbeit.

* Wenn die Stromleitungen beschadigt ist, darf
sie nicht beriihrt werden. Es ist verboten, ein Elek-
trowerkzeug mit beschadigten Stromleitungen zu ver-
wenden. Die Stromleitungen sind hinter dem Rahmen
zu flhren (sie durfen nicht den Betrieb des Elektro-
werkzeugs storen).

+ Das Elektrowerkzeug darf nicht in Regen oder
in feuchter Umgebung betrieben werden. Beriihren
Sie nicht die Stromleitungen, um Brand oder Strom-
schlag zu vermeiden.

» Bevor das Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick
entfernt wird, schalten Sie den Netzschalter aus

und bringen Sie den Fraser vollstiandig zum Still-
stand.
* Halten Sie lhre Hande immer fern von den ro-
tierenden Teilen. Wenn der Fraser das Werkstlck
beruhrt, versuchen Sie nicht, das Elektrowerkzeug zu
starten.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

Vor Beginn der Arbeiten

Vorsicht: der maximale Durchmesser
der Trennscheibe darf 100 mm nicht
uberschreiten. GroRere Trennscheiben
beschadigen das Werkzeug und kénnen
schwere Verletzungen verursachen.

» Verwenden Sie Trennscheiben, deren zulassige
Drehzahl gréRer ist als die Drehzahl der Elektrowerk-
zeugwelle. Hinsichtlich der Verwendung der Trenn-
scheiben sind die Vorschriften des Herstellers zu be-
achten. Verwenden Sie keine Trennscheiben, deren
technische Daten nicht mit den Vorgaben in dieser
Anleitung Ubereinstimmen.

» Verwenden Sie nur scharfe, qualitativ einwandfreie
Trennscheiben. Verbogene, stumpfe oder gerissene
Trennscheiben mussen ausgewechselt werden.

» Auf keinen Fall dirfen an einem Elektrowerkzeug
andere Arten von Scheiben montiert werden (wie etwa
Schleifscheiben, Sage- oder Diamantblatter). Andern-
falls kann das Elektrowerkzeug beschadigt werden
und Sie verlieren Ihre Garantie.

« Das Elektrowerkzeug ist flir das Frasen von Nuten
in Holz und holzartige Materialien sowie Kunststoff
vorgesehen. Auf keinen Fall darf das Elektrowerkzeug
verwendet werden, um Nuten in andere Materialien zu
frasen (Metall, Beton usw.).

« Das Gerat ist fur das Frasen von Passstiftnuten vor-
gesehen. Die Nutzung firr andere Zwecke ist strengs-
tens untersagt (z. B. flr das Frasen von langen Nuten,
Trennen von Blechen, Kantenfrasen usw.).

» Entfernen Sie alle Nagel und andere Metallobjekte
aus dem Werkstiick, bevor Sie mit dem Schneiden
anfangen.

Beim Betrieb

« Halten Sie das Elektrowerkzeug mit beiden Handen
an beiden Griffen und sorgen Sie fiir einen stabilen
Stand, damit Sie das Elektrowerkzeug sicher fuhren
kénnen.

* Halten Sie lhre Hande in einem sicheren Abstand
zu den Trennscheiben. Fassen Sie niemals mit den
Handen an die drehende Trennscheibe, andernfalls
kdénnen Sie sich schwere Verletzungen zuziehen.

» Beginnen Sie den Schneidvorgang erst, wenn die
Trennscheibe ihre volle Drehzahl erreicht hat.

< Bringen Sie die Trennscheibe erst in Kontakt, wenn
sie eingeschaltet ist, andernfalls kann sie sich im
Werkstuck verklemmen oder Sie kénnten die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren.

» Spannen Sie das Werkstuck immer ein. Werkstticke,
die aufgrund ihrer kleinen GroRe nicht eingespannt
werden kénnen, dirfen nicht bearbeitet werden.

« Entfernen Sie niemals die Sagespane, wahrend der
Motor des Elektrowerkzeuges noch lauft.

» Verarbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien.
Asbest gilt als krebserregend.
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* Vermeiden Sie es den Motor eines Elektrowerk-
zeugs zu stoppen, wenn dieser belastet wird.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nie Uber
Kopf.

Nach dem Gebrauch

» Das Elektrowerkzeug darf erst aus dem Werkstick
gezogen werden, wenn die Trennscheibe ausgeschaltet
wurde und zum vollstandigen Stillstand gekommen ist.
» Das durch das Tragheitsmoment bedingte Nachdre-
hen der Trennscheibe darf unter keinen Umstanden
durch die Wellenarretierung abgebremst werden, an-
dernfalls wird das Elektrowerkzeug beschadigt und Sie
verlieren Ihren Garantieanspruch.
» Die Trennscheibe wird im Gebrauch sehr heil} - las-
sen Sie sie abkiihlen, ehe Sie sie berthren.
A schleifen, Schneiden, Sagen, Bohren
und anderen Tatigkeiten der Bauindust-
rie entsteht, konnen Krebs, angeborene Fehler ver-
ursachen oder fruchtbarkeitsschadigend sein. Das
lon einiger chemischen Substanzen ist:
» Vor jeder Reparatur und Austauscharbeiten an der
Maschine, muss der Netzstecker zunachst herausge-
zogen werden.
» Der transparente Siliciumdioxid und andere Mau-
erwerksprodukte in Mauerziegeln und im Zement;
Kupfer-Chrom-Arsen (CCA) im Holz mit chemischer
Behandlung. Der Grad der Schaden durch diese Sub-
stanzen ist von der Haufigkeit der Ausfihrung dieser
Arbeiten abhangig. Wenn Sie den Kontakt mit diesen
chemischen Substanzen reduzieren wollen, arbeiten
Sie an einer Stelle mit Bellftung und verwenden sie
Gerate mit Sicherheitszertifikaten (wie etwa Staub-
maske mit Feinstaubfilter).

Achtung: Chemikalien, die im Staub ent-
haltenen sind, der beim Schleifen, Trenn-

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkirlich anstecken, bevor Sie sich Uber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht die
korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Symbol Bedeutung

Nutfrése

Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Symbol

Bedeutung

CROWN

PROFESSIONAL

CT..
Ser.No.:| XX XXXXXXX

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

(O

Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

60e®0V

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

fo

Bewegungsrichtung.

O«C

Umdrehungsrichtung.

(=D

Geschlossen.

Offen.

2
X

Verboten.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

A\

Achtung. Wichtig.

Deutsch
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Symbol Bedeutung

Ein Zeichen, das die Kon-
formitdt des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

q3

Schutzhandschuhe tragen.

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub ent-
fernen.

Nutzliche Hinweise.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmdll entsorgen.

Elektrowerkzeug - Bestimmungsgema-
Rer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist zum Frasen von Passstiftnu-
ten in Werksticken aus Holzwerkstoffen und Kunst-
stoffen vorgesehen.

Elektrowerkzeug Einzelteile

1 Skala fur die vertikale Bewegung des Winkel- / H6-
henanschlags

2 Flugelschraube flr die Befestigung des Winkel- /
Hohenanschlag in seiner vertikalen Position

3 Zusatzhandgriff

4 Liftungsschlitze

5 Frastiefenbegrenzungsschraube

6 Sicherungsmutter

7 Gestufter Anschlag

8 Nutmittenmarkierung

9 Winkel- / Héhenanschlag

10 Neigungswinkelskala des Winkel- / Hohenan-

schlags

Neigungswinkelanzeige des Winkel- / Héhenan-
schlags

Fligelschraube fir die Befestigung des Winkel- /
Hoéhenanschlags in seinem Neigungswinkel

Platte

Ein- / Ausschalter

Feststellknopf fiir Ein- / Ausschalter
Staubabsaugungsrohr *

Adapter *

Flanschschlussel *

Staubabsaugungskanal *

Schraube

Klemmmutter *

Wellenarretierung

- -
N =

NN aaaa
N=_OCwoo~NOOL~®W

23 Trennscheibe *

24 Aufnahmeflansch

25 Welle

26 Anzeige fur die vertikale Bewegung des Winkel- /
Hoéhenanschlags

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

A\

Montage / Demontage des Staubabsaugungsrohrs
(siehe Abb. 1)

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

« Stecken Sie das Rohr 16 auf den Adapter 17 auf
(siehe Abb. 1.1).

« Stecken Sie den Adapter 17 (mit Rohr 16) in den
Kanal 19 (siehe Abb. 1.2).

« Zur Demontage die genannten Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge ausfuhren.

Montage / Ersatz von Zubehor (siehe Abb. 2-3)

O

* Drehen Sie das Elektrowerkzeug um.

» Losen Sie die Schrauben 20 und entfernen Sie die
Platte 13 (siehe Abb. 2.1).

« Dricken Sie auf die Wellenarretierung 22 und halten
Sie die Wellenarretierung 22 gedriickt, nachdem Sie
sich versichert haben, dass die Welle 25 arretiert ist
(siehe Abb. 2.2).

* Ldsen Sie die Klemmmutter 21 mit Flanschschlis-
sel 18 (siehe Abb. 2.2).

« Entfernen Sie die Trennscheibe 23 und den
Aufnahmeflansch 24 von der Welle 25 (siehe
Abb. 3.1).

» Reinigen Sie alle Teile, die Sie ausgebaut haben.

* Montieren Sie den Aufnahmeflansch 24 und die
Trennscheibe 23 auf der Welle 25. Vorsicht: Achten
Sie beim Einbau der Trennscheibe 23 auf die Aus-
richtung der Zahne (siehe Abb. 3.1). Auf keinen Fall
darf die Trennscheibe 23 wie in Abb. 3.2 gezeigt
eingebaut werden.

» Halten Sie die Wellenarretierung 22 gedrickt,
schrauben Sie die Klemmmutter 21 auf und ziehen Sie
sie mit dem Flanschschlissel 18 fest. Lassen Sie die
Wellenarretierung 22 los.

» Drehen Sie die Trennscheibe 23 einige Male, um si-
cherzustellen, dass sie gerade und frei dreht.

« Bauen Sie die Platte 13 ein und befestigen Sie sie
mit den Schrauben 20.

Nach langerem Betrieb wird die Trenn-
scheibe 23 sehr heiB. Fassen Sie sie
nur mit Handschuhen an. Dadurch
schiitzen Sie sich auch vor Schnittver-
letzungen.
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Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Kurzes Ein- und Ausschalten

Zum Anschalten den Ein- / Ausschalter 14 driicken
und gedruckt halten, und zum Ausschalten wieder los-
lassen.

Dauerhaftes Ein-/ Ausschalten

Einschalten:

Ein- / Ausschalter 14 driicken und mit der Arretierung
fir den Ein- / Ausschalter 15 feststellen.
Ausschalten:

Ein- / Ausschalter 14 driicken und loslassen.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs
Das Auffangen von Staub verringert die
& Staubkonzentration in der Luft und verhindert
F¥YY die Ansammlung von Staub am Arbeitsplatz.
Benutzen Sie bei der Arbeit mit dem Elek-
trowerkzeug immer einen Staubsauger, der fir durch
Arbeit entstehenden Staub geeignet ist. Der Staubsau-
ger kann am Rohr 16 angeschlossen werden.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Einstellen der Position des Winkel- /| Hohenan-
schlags (siehe Abb. 4-5)

Andern des Neigungswinkels

» Ldsen Sie die Flugelschraube 12 (siehe Abb. 4.1).

» Bauen Sie den Winkel- / Héhenanschlag 9 wie in
Abbildung 4.2 gezeigt ein. Anzeige 11 und Skala 10
zeigen den Neigungswinkel des Winkel- / Hohenan-
schlags 9 an (siehe Abb. 4.2).

» Ziehen Sie die Fligelschraube 12 fest (siehe
Abb. 4.1).

Andern der vertikalen Position

» Loésen Sie die Fliigelschraube 2 (siehe Abb. 5.1).

» Verschieben Sie den Winkel- / Hohenanschlag 9
wie in Abbildung 5.2 gezeigt. Anzeige 26 und Ska-
la 1 zeigen die vertikale Hohe des Winkel- / Héhenan-
schlags 9 an (siehe Abb. 5.2).

» Wenn sich der Winkel- / Hohenanschlag 9 in der Po-
sition O befindet (auf Skala 1 die untere Position des
Winkel- / Hohenanschlags 9), dann ist dies die vorein-
gestellte Position fir das Frasen einer 4 mm Nut in der
Mitte eines 17,5 mm dicken Werkstlcks (Standarddi-
cke einer Sperrholzplatte).

« Ziehen Sie die Fligelschraube 2 fest (siehe
Abb. 4.1).

Einstellen der Frastiefe (siehe Abb. 6-7)

Im Betrieb sto3t das Ende der Begrenzungsschrau-
be 5 an dem gestuften Anschlag 7 an.

Unter Verwendung der voreingestellten Werte fiir
die Frastiefe (siehe Abb. 6, 7.1)

* Um die Frastiefe zu verandern, drehen Sie den ge-
stuften Anschlag 7 in eine der drei voreingestellten
Positionen (siehe auch die Markierungen an der Sei-
tenflache des gestuften Anschlags 7):
» Position "0" ist fir Passstifte vom Typ "0" (Gro-
Re 47x15x4), Frastiefe: 8 mm;
» Position "10" ist flr Passstifte vom Typ "10" (Gro-
Re 53x19x4), Frastiefe: 10 mm;
» Position "20" ist flr Passstifte vom Typ "20" (Gro-
Re 56x23x4), Frastiefe: 12 mm.

Feineinstellen der Frastiefe (siehe Abb. 6)

+ Die Frastiefe kann auch genauer eingestellt werden.
Dies kann notwendig sein, nachdem die Trennschei-
be 23 gescharft wurde, oder wenn Passstifte in ande-
ren Grofken verwendet werden.

» Losen Sie die Sicherungsmutter 6.

» Verdrehen Sie die Begrenzungsschraube 5, um die
Frastiefe zu andern (durch Aufdrehen der Begren-
zungsschraube 5 erhéhen Sie die Frastiefe).

+ Ziehen Sie die Sicherungsmutter 6 an.

+ Fir die maximal mogliche Frastiefe drehen Sie den
gestuften Anschlag 7 in die Position "max." (die Kerbe
am gestuften Anschlag 7 befindet sich zwischen der
Position "0" und der Position "20").

Allgemeine Tipps fiir den Betrieb (siehe Abb. 7-13)

Nach Einstellung der Frastiefe sollten Sie ei-
nige Probenuten frasen, um sicherzustellen,
dass die Tiefe korrekt eingestellt ist.

« Fur das Zusammenfligen von Werkstlicken mithilfe
von Passstiften sollte der groRte Passstift genommen
werden, der in die Werkstucke passt.
« Stellen Sie die erforderliche Frastiefe wie oben be-
schrieben ein.
« Legen Sie die Werkstiicke auf einem flachen Unter-
grund in der Reihenfolge aus, in der sie montiert werden.
« Markieren Sie die Mittelpunkte der Passstifte wie in
Abbildung 7.2 gezeigt. Empfohlene Abstande:

* Vom Werkstiickrand zur Mitte des Passstif-

tes: 50-75 mm;

» Zwischen den Passstiften: 150-250 mm.
« Sichern Sie die Werkstlcke.
» Passen Sie gegebenenfalls den Neigungswinkel und
die vertikale Hohe des Winkel- / Hohenanschlags 9 an.
« Setzen Sie das Elektrowerkzeug so am Werkstiick
an, dass sich die Markierung 8 in der Mitte der kinfti-
gen Nut befindet.
» Halten Sie das Elektrowerkzeug am Zusatzhand-
griff 3, schalten Sie es ein und schieben Sie das Ge-
hause vorwarts. Bewegen Sie das Elektrowerkzeug
weder zur Seite noch nach oben, andernfalls wird das
Werkstuick beschadigt.
» Halten Sie das Elektrowerkzeug am Zusatzhand-
griff 3, schalten Sie es aus und bringen Sie das Ge-
hause wieder in seine urspriingliche Position.
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» Die Abbildungen 8-13 zeigen verschiedene Ausfiih-
rungen von Passstiften und wie man passende Nuten
frdsen kann. Es wird immer empfohlen, probeweise
Materialabfalle zu frasen, diese "trocken" zusammen-
zubauen und sicherzustellen, dass alle Einstellungen
korrekt sind. Erst dann sollten Sie beginnen, lhre
Werkstlicke zu bearbeiten.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaRnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 4 blasen.

After - Sales Service und Anwendungsdienstleis-
ter-Service

Unser After - Sales Service beantwortet Ihre Fragen
zur Instandhaltung und Reparatur lhres Produkts so-

wie zu Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servi-
cestellen, Teile - Diagramme und Informationen finden
Sie auRerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

» Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgelibt werden.
» Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehér und Verpackung
mmmm 2ur umweltfreundlichen Entsorgung tren-
nen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool specifications

Biscuit jointer CT13587
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Rated power [W1] 860
Power output [W] 510
Amperage at voltage 220-230 V [A] 3.8
No-load speed [min] 11000
Cutting disc @ [inéwens‘% 1‘,?..0
Cutting disc bore @ [ingwensl} 552/24..
Spindle thread M10
Max. milling depth [im[:wens‘% 191/22.
Weight [E(Ig} 6b4
Safety class O/
Sound pressure [dB(A)] -
Acoustic power [dB(A)] —
Weighted vibration [m/s?] —

Noise information

A\

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the di-
rectives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Certification Wu Cunzhen

manager

W ter

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 22.07.2022

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Fail-
ure to follow the warnings and instructions

may result in electric shock, fire and / or serious in-

jury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

« Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.
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Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

 If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

» Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

» Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

« Disconnect the plug from the power source
and / or the battery pack from the power tool be-
fore making any adjustments, changing accesso-
ries, or storing power tools. Such preventive safety
measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

- Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

+ Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

+ Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

* Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

+ Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.
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Special safety warnings

+ Before work, inspection shall be carried out
to see whether the milling cutter is installed; you
should firmly hold the machine during work. Milling
cutter with appropriate dimension shall be used. An-
ytime when the milling cutter is used or changed, it must
be ensured that switch on the machine is on off position.
In order to avoid personal injury done to you and your
bystanders, the power lines must be pulled out of the
socket when the milling cutter is assembled or changed.
* When the machine is used, you will work in dusty
environment; therefore, you should wear mask and
goggles. If you have long hair, you shall wear hair care
cap. You shall not wear loose clothes during work.

» If the power lines are damaged, you shall not
touch them. It is prohibited to use any machine with
damaged power lines. The power lines must be placed
behind the frame (tool operation shall not be affected).
* The machine shall be operated in rain or humid
environment. You shall not touch the power lines to
avoid fire or electric shock.

+ Before the machine is removed from the work-
piece, you shall cut off power switch and com-
pletely stop the milling cutter.

* The hands shall always be far away from the ro-
tating parts. When the milling cutter is in contact with
the workpiece, you shall not make an attempt to start
the machine.

Safety guidelines during power tool
operation

Before commencing operation

A\

» Use cutting discs with a permissible r.p.m. higher
than the r.p.m. of the power tool spindle. Follow the
manufacturers' recommendations for the cutting discs
usage. Do not use the cutting discs that do not meet
the specifications included in this manual.

* Use only sharp, free from defects cutting discs.
Bent, blunt or cracked cutting discs must be replaced.
« ltis strictly forbidden to attach or use any other types
of a blade (e.g. saw blades, grinding discs or diamond
blades) on a power tool. This can damage the power
tool and void your warranty.

» The power tool is designed for milling keyways in
wood and timber-based materials, as well as in plastics.
It is strictly forbidden to use the power tool for milling
grooves in other materials (metal, concrete, etc.).

* The power tool is designed for milling dowel
keyways. It is strictly forbidden to use the power tool
for any other purpose (e.g., for milling long grooves,
cutting sheet material, edge milling, etc.).

* Remove all nails or any other metal objects from
blanks before cutting.

Caution: the maximum diameter of the
cutting disc must not exceed 100 mm.
Using cutting discs of a bigger diameter
will damage the power tool and can re-
sult in serious injury.

During operation

» Hold the power tool with both hands by both handles
and maintain a stable position to have an adequate
control over the power tool.

« Keep your hands at a safe distance from the rotating
cutting disc. Never touch the rotating cutting disc with
your hands, this will result in serious injury.

* Never start cutting until the cutting disc has put on
its full speed.

* Move the cutting disc to the workpiece only when it
is switched on, otherwise the cutting disc may jam in
the workpiece or kickback and you may lose control
over the power tool.

» Always fix the workpieces to be machined with
clamping devices. If workpieces are too small to be
securely fixed, do not machine them.

» Never remove sawdust while the power tool motor
is running.

« Do not work materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.

= Avoid stopping an electric tool motor when loaded.
» Never operate the power tool over your head level.

After finishing operation

« The power tool may only be removed from the work-
ing place after the cutting disc has been switched off
and come to a complete stop.

« ltis strictly forbidden to slow down the rotation of the
cutting disc by inertia using the spindle lock; this will
damage the power tool and void your warranty.

« The cutting disc gets very hot during operation - do

not touch it until it has cooled down.
A cutting, sawing, grinding, drilling and
other construction industry activities
may result in cancer, congenital deficiency or be
harmful to the fertility. The ion of some chemical sub-
stances shall be:
» Before any repair and replacement work to the ma-
chine, the power plug must be pulled out firstly.
* The transparent two silicon oxide and other ma-
sonry products in the wall bricks and cement; the
chromium arsenic (CCA) in wood with chemical treat-
ment. The harm degree of these substances shall
depend on the frequent degree of you carrying out
these works. If you want to reduce the contact with
these chemical substances, please work in the place
with ventilation and you shall use the appliances with
safety certificates (such as the dust mask designed
with tiny dust filter).

Warning: the chemical substances con-
tained in dust generated in sanding,

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same to
the voltage marked in the tool's data plate. If the power
voltage is higher than the appropriate voltage, the acci-
dents will be resulted to the operators, and at the same
time, the tool will be destroyed. Therefore, if the power
voltage has not been confirmed, then you shall never
plug in arbitrarily. On the contrary, when the power
voltage is lower than the required voltage, the motor
will be damaged.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.
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Meaning

Symbol Meaning

Biscuit jointer
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

CROWN

PROFESSIONAL

CT..
Ser.No.:| XX XXXXXXX

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Wear protective gloves.

During operation, remove
the accumulated dust.

Read all safety regulations
and instructions.

Useful information.

Wear safety goggles.

Wear ear protectors.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Power tool designation

Wear a dust mask.

The power tool is designed for milling dowel keyways
in workpieces made of timber-based materials and
plastics.

®0eeV

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Power tool components

1

go

Movement direction.

y
A g

R Y

Rotation direction.

Locked.

woNoOhAhW N

10
1"

Unlocked.

12
13

X

Prohibited.

14
15
16
17

[l

Double insulation / protec-
tion class.

18
19
20
21

>

Attention. Important.

22
23
24
25

English
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Scale for vertical movement of the angle / height
stop

Butterfly screw for fixing the vertical position of the
angle / height stop

Auxiliary handle

Ventilation slots

Milling depth limiting screw

Lock-nut

Stepped stop

Keyway center mark

Angle / height stop

Tilt angle scale of the angle / height stop

Tilt angle indicator of the angle / height stop
Butterfly screw for fixing the tilt angle of the angle
/ height stop

Plate

On / off switch

Lock-on button

Dust extraction pipe *

Adapter *

Flange wrench *

Dust extraction duct *

Screw

Clamping nut *

Spindle lock

Cutting disc *

Inner flange

Spindle



26 Indicator for vertical movement of the angle /
height stop

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Long-term switching on / off

Switching on:

Push on / off switch 14 and lock it in the position with
lock-on button 15.

Switching off:

Push and release on / off switch 14.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

AN

Assembly / disassembly of the dust extraction
pipe (see fig. 1)

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

 Insert pipe 16 into adapter 17 (see fig. 1.1).

« Install adapter 17 (with inserted pipe 16) into duct 19
(see fig. 1.2).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Installing / replacing accessories (see fig. 2-3)

O

* Turn the power tool upside down.

» Unscrew screws 20 and remove plate 13 (see fig. 2.1).
* Press the spindle lock 22 and after making sure that
spindle 25 is locked, keep spindle lock 22 in a pressed
position (see fig. 2.2).

* Using flange wrench 18, unscrew clamping nut 21
(see fig. 2.2).

* Remove cutting disc 23 and inner flange 24 from
spindle 25 (see fig. 3.1).

» Clean all removed parts.

« Install inner flange 24 and cutting disc 23 on spin-
dle 25. Caution: when installing cutting disc 23,
pay attention to the teeth direction (see fig. 3.1).
It is strictly forbidden to install cutting disc 23 as
shown in figure 3.2.

» Hold spindle lock 22 in the pressed position, screw
on clamping nut 21 and tighten it with flange wrench 18.
Release spindle lock 22.

» Rotate cutting disc 23 several times to make sure
that it is installed without skews and can rotate freely.
« Install plate 13 and fix it with screws 20.

After prolonged operation, the cutting
disc 23 can become very hot, remove it
using gloves. This will also reduce the
risk of injury by the cutting edge.

Initial operating of the power tool

Always use the correct supply voltage: the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off
Short-term switching on / off

To switch on, press and hold on / off switch 14, to
switch off - release it.

Dust suction during the power tool op-
eration

Dust collection decreases dust concentra-
tion in the air and prevents build up of dust
at the work station.

While operating the power tool, always use a
vacuum cleaner suitable for collecting process-gener-
ated ;jgst. The vacuum cleaner can be connected to
pipe 16.

Recommendations on the power tool op-
eration

Adjusting the position of the angle / height stop
(see fig. 4-5)

Changing the tilt angle

» Loosen butterfly screw 12 (see fig. 4.1).

« Install angle / height stop 9 as shown in figure 4.2.
Indicator 11 and scale 10 show the tilt angle of angle /
height stop 9 (see fig. 4.2).

» Tighten butterfly screw 12 (see fig. 4.1).

Changing vertical position

» Loosen butterfly screw 2 (see fig. 5.1).

* Move angle / height stop 9 as shown in figure 5.2.
Indicator 26 and scale 1 show the lift height of angle /
height stop 9 (see fig. 5.2).

« If angle / height stop 9 is at position 0 (on scale 1,
the bottom position of angle / height stop 9), this is
the preset position for milling a 4 mm keyway in the
center of a 17,5 mm thick workpiece (standard chip-
board thickness).

« Tighten butterfly screw 2 (see fig. 4.1).

Adjusting the milling depth (see fig. 6-7)

During operation, the end of limit screw 5 comes into
abutment with stepped stop 7.

Using the preset values of the milling depth (see
fig. 6,7.1)

« To change the milling depth, rotate stepped stop 7 to
select one of three preset positions (see also the mark-
ings on the side surface of stepped stop 7):
 position "0" is for type "0" dowels (size 47x15x4),
the milling depth is 8 mm;
+ position"10"is for type "10" dowels (size 53x19x4),
the milling depth is 10 mm;
+ position "20"is for type "20" dowels (size 56x23x4),
the milling depth is 12 mm.

Fine adjustment of the milling depth (see fig. 6)
« |t is possible to adjust the milling depth more pre-

cisely. This may be necessary after sharpening cutting
disc 23 or when using dowels of other sizes.
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» Loosen lock nut 6.

» Rotate limit screw 5 to change the milling depth (un-
screwing limit screw 5 increases the milling depth).

» Tighten lock nut 6.

» To achieve the maximum possible milling depth,
turn stepped stop 7 to the "max." position (the notch
on stepped stop 7 is between positions "0" and "20").

General recommendations for operation (see
fig. 7-13)

After setting the milling depth, it is recom-
mended to make a few test keyways to
make sure the setting is correct.

» For joining workpieces with dowels, it is recom-
mended to use the largest dowels that can fit into the
workpieces.
» Set the necessary milling depth as described above.
+ Lay out the workpieces on a flat surface in the order
of the subsequent assembly.
* Mark the centers of the dowels as shown in fig-
ure 7.2. Recommended distances:

» from the workpiece edge to the center of the dow-

el it is 50-75 mm;

» between dowels it is 150-250 mm.
» Secure the workpieces.
« If necessary, adjust the tilt angle and the lift height of
angle / height stop 9.
» Place the power tool on the workpiece so
that mark 8 is at the center of the prospective
keyway.
» Holding the power tool by auxiliary handle 3, turn
it on and move the body forward. Do not move the
power tool sideways or upward, you will damage the
workpiece.
» Hold the power tool by auxiliary handle 3, turn it off
and return the body to its original position.
» Figures 8-13 show different types of dowel connec-
tions and how keyways can be milled to fit them. In
any case, it is advised to make a test milling on waste
pieces of material, then assemble them "dry" to make
sure that all settings are correct, and only then start
working with the workpieces.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly
flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 4.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,
parts diagrams and information about spare parts can
also be found under: www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

+ Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use any
kind of technology that works on the principle of clamp-
ing packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Pr?welzg btool, a(éc?ssories and pa(;kagiglg
should be sorted for environment - friendly
— recycling.

The plastic components are labelled for categorized
recycling.

These instructions are printed on recycled paper man-
ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Spécifications de I'outil électrique

Fraiseuse a lamelles CT13587
Code de I'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Puissance absorbée [W] 860
Puissance de sortie [W] 510
Ampérage tension 220-230 V [A] 3.8
Régime a vide [min] 11000
@ de la lame [pomlj?ens‘% 1‘,?..0
@ d'alésage de lame [potlxr:ensl} 552/24..
Broche filetée M10
Profondeur max. de fraisage [pomlj?ens‘% 191/22..
Poids [E(Ig} 604
Classe de protection @/
Pression acoustique [dB(A)] —
Puissance acoustique [dB(A)] —
Vibration [m/s?] —
Bruit d'information AVERTISSEMENT - Pour diminuer le

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

A\

C€ Déclaration de conformité

Nous declarons sous notre propre responsabilite que
le produit decrit sous "Spécifications de I'outil élec-
trique" est en conformite avec toutes les dispositions
des directives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi
qu'avec les normes suivantes :

EN 62841-1:2015,
EN 62481-2-14:2017,
EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Gestionnaire de W Wu Cunzhen
certification U Guofon
Merit Link International AG

Stabio, Suisse, 22.07.2022

risque de blessure, I'utilisateur doit lire
le manuel d'instruction !

¥

Reégles générales de sécurité
AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité, instructions, illus-
trations et spécifications fournis avec
cet outil électrique. Le non-respect des
avertissements et des instructions peut provoquer une
décharge électrique, un feu et/ ou des blessures graves.
Conserver tous les avertissements et instructions
pour référence ultérieure.
Le terme " outil électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
teur (a cordes) ou a l'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

* Garder la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones encombrées ou obscures sont sources
d'accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

Francgais
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» Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Sécurité électrique

» Les fiches d'outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
les fiches. Ne pas utiliser d'adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d'eau dans un
outil électrique augmente le risque d'électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher I'outil
électrique. Garder le cordon a I'écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d'électrocution.

* Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d'un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d'élec-
trocution.

» Si l'utilisation d'un outil électrique dans un en-
droit humide est inévitable, utiliser une alimenta-
tion protégée par un dispositif différentiel résiduel
(DDR). L'utilisation d'un DDR réduit le risque d'électro-
cution. REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel
résiduel (DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-
détecteur de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur
différentiel ".

» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces
métalliques exposées sur la boite de vitesses, le bou-
clier, etc., car les surfaces métalliques en contact sont
en interférence avec I'onde électromagnétique, ce qui
peut entrainer des blessures ou des accidents poten-
tiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d'outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments.
Un moment d'inattention lors de I'utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d'équipement de protection tel que le
masque antipoussiére, les chaussures de sécurité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

* Empécher tout démarrage involontaire. S'assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter I'outil électrique a la source
d'alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout
en ayant le doigt sur le commutateur ou des outils
électriques avec le commutateur sur " On " est source
d'accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

« Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les
bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

< Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d'extraction et de collecte de pous-
siére, s'assurer qu'ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiere.

+ La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

» Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d'utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I'outil électrique

« L'utilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sir a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrélé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

» Débrancher la fiche de la source d'alimentation
et/ ou retirer la batterie de I'outil avant de procéder
a des réglages, des changements d'accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de I'outil électrique.

* Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

< Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas d'endommagement, réparer l'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.
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» Conserver les outils de coupe affatés et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afflités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

« Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de I'outil élec-
trique pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

» Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d'huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
contrOle sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut
réduire le risque d'accidents ou de blessures.

Entretien

* L'entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une seécurité de I'outil électrique en permanence.

» Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

+ Avant l'usinage, il faut faire une inspection pour
vérifier si la fraise est installée ; vous devriez main-
tenir fermement I'outil électrique pendant le tra-
vail. Utilisez une fraise ayant une taille appropriée.
Chaque fois que la fraise est utilisée ou remplacée, il
faut veiller a ce que l'interrupteur de I'outil électrique
soit en position d'arrét. Afin d'éviter toute blessure cor-
porelle personnelle et celle des autres, I'alimentation
sera coupée lorsque la fraise est assemblée ou rem-
placée.

* Lors de I'utilisation d'outil électrique, vous tra-
vaillerez dans un environnement poussiéreux ;
par conséquent il faut porter un masque et des
lunettes de protection. Si vous avez des cheveux
longs, vous devez porter un capuchon capillaire. Vous
ne devez pas porter des vétements larges pendant le
travail.

+ Si les fils électriques sont endommagés, vous
ne devez pas les toucher. |l est interdit d'utiliser tout
outil électrique avec des fils électriques endomma-
gés. Les fils électriques doivent étre placés derriére
le cadre (le fonctionnement de I'outil ne doit pas étre
affecté).

* Il ne faut pas utiliser I'outil électrique dans la
pluie ou dans un endroit humide. Il ne faut pas tou-
cher les fils électriques afin d'éviter tout incendie ou
choc électrique.

+ Avant de retirer I'outil électrique de la piéce a
usiner, il faut couper l'interrupteur d'alimentation
et arréter complétement la fraise.

* Les mains doivent toujours étre éloignées des
parties tournantes. Lorsque la fraise est en contact
avec la piéce a usiner, ne tentez pas de démarrer l'outil
électrique.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

Avant de commencer

A\

» Utilisez des lames dont le nombre de tours par
minute autorisé est supérieur au nombre de tours par
minute de la broche de l'outil électrique. Suivez les
recommandations du fabricant relatives a I'utilisation
des lames. Ne pas utiliser de lames qui ne répondent
pas aux exigences incluses dans ce manuel.

» N'utilisez que des lames acérées et sans défauts.
Les lames pliées, émoussées ou craquelées doivent
étre remplacées.

« |l est strictement interdit d'attacher ou d'utiliser tout
autre type de lame (p. ex. des lames de scie, des lames
de meulage ou des lames diamant). Ceci peut endom-
mager l'outil électrique et annuler votre garantie.

» L'outil électrique est congu pour le fraisage de rai-
nures de clavette dans le bois et matériaux a base de
bois ainsi que dans le plastique. Il est strictement inter-
dit d'utiliser I'outil électrique pour fraiser des rainures
dans d'autres matériaux (métal, béton, etc.).

« L'outil électrique est congu pour fraiser des rainures
de clavette. Il est strictement interdit d'utiliser I'outil
électrique a d'autres fins (p. ex. pour fraiser de longues
rainures, couper des tbles, fraiser des bordures, etc.).
« Retirer tous les clous ou tous autres objets métal-
liques des piéces avant de couper.

Attention : le diamétre maximum de la
lame ne doit pas excéder 100 mm. L'utili-
sation de lames d'un diametre supérieur
endommagera l'outil électrique et peut
causer des blessures graves.

Pendant I'opération

» Tenez l'outil électrique a deux mains par les deux
poignées et maintenez-le en position stable pour
contréler adéquatement l'outil électrique.

» Gardez les mains a une distance sare de la lame en
rotation. Ne mettez jamais les mains sous la lame en
rotation, vous vous blesseriez gravement.

* Ne commencez jamais a couper avant que la lame
ne tourne a pleine vitesse.

* Ne déplacez la lame sur la piéce a usiner que quand
elle est en marche, sinon elle pourrait se coincer
dans la piéce, voire reculer et vous pourriez perdre le
controle de I'outil électrique.

« Fixez toujours les pieces a usiner avec les disposi-
tifs de serrage. Ne travaillez pas les pieces trop petites
pour étre fixées de maniére sécurisee.

* N'enlevez jamais la sciure quand le moteur de I'outil
électrique est en rotation.

* Ne pas travailler les matériaux contenant de l'as-
beste. L'asbeste posséde les propriétés cancérigénes.
« Eviter d'arréter le moteur de l'outil électrique au mo-
ment ou il est chargé.

» Ne jamais opérer avec l'outil électrique a la hauteur
de la téte.

Apreés l'opération

« |l faut éteindre l'outil électrique et attendre I'arrét
complet de la lame avant de retirer I'outil électrique de
la piece a usiner.

« |I est strictement interdit de ralentir la rotation de la
lame par inertie en utilisant le verrou de la broche ; ceci
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endommagera l'outil électrique et annulera votre ga-
rantie.

* La lame devient trés chaude pendant le fonction-
nement - ne la touchez pas avant qu'elle ne se soit

refroidie.
A les activités de pongage, coupe, sciage,
meulage, forage et autres activités de I'in-
dustrie de la construction peuvent entrainer des
cancers, déficiences congénitales ou nuire a la
fertilité. L'ion de certaines substances chimiques doit
étre :
* Avant tout travail de réparation et de remplacement
de la machine, la fiche d'alimentation doit étre au pré-
alable retirée.
* Le dioxyde de silicium transparent et les autres
produits de magonnerie dans les briques murales et
le ciment ; le cuivre, chrome, arsenic (CCA) dans le
bois avec traitement chimique. Le degré de nuisance
de ces substances dépend de la fréquence de réalisa-
tion de ces travaux. Pour réduire le contact avec ces
substances chimiques, travailler dans un lieu ventilé
et utiliser des appareils avec des certificats de sécu-
rité (comme le masque antipoussiére congu avec un
minuscule filtre a poussiére).

Avertissement: les substances chimiques
contenues dans la poussiére générée par

Remarque relative a la tension d'alimentation : en
connexion d'alimentation, confirmer que la tension
d'alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de l'outil. Une tension d'alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des acci-
dents et la destruction de I'outil. Par conséquent, si la
tension d'alimentation n'a pas été confirmée, ne jamais
procéder au branchement de maniéere arbitraire. Au
contraire, une tension d'alimentation inférieure a la
tension requise provoque l'endommagement du mo-
teur.

Symbole

Légende

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

e

Portez les lunettes de pro-
tections.

®

Portez le casque de protec-
tion.

o

Portez le masque antipous-
siere.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez l'instrument du réseau
électrique.

ga

Sens du mouvement.

O+C

Sens de la rotation.

Bloqué.

Débloqué.

Les symboles utilisés dans le manuel
d'utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende

Action interdite.

Double isolation / classe de
protection.

Attention. Information impor-
tante.

Fraiseuse a lamelles

Les zones grisées repré-
sentent une applique molle
(a la surface isolée).

(=]
eeickebs Etiquette avec le numéro
d'usine:
CT.. CT ... - modéle;
XX - date de fabrication;
SerNo:[ XX XXXXXXX_| XXXXXXX - numéro d'usine.

C

€

Signe certifiant que I'article
correspond aux directives
CE et aux standards har-
monisés de ['Union Euro-
péenne.

Portez les gants de protec-
tion.

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.
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Symbole Légende
°
1 Information utile.
Ne jetez pas Il'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.
[ |

Désignation de I'outil électrique

L'outil électrique est congu pour fraiser des rainures de
clavette dans des pieces en matériaux a base de bois
et de plastique.

Composants de l'outil électrique

1 Echelle pour le déplacement vertical de I'arrétoir
d'angle / de hauteur
2 Vis a oreilles pour bloguer la position verticale de
I'arrétoir d'angle / de hauteur
3 Poignée auxiliaire
4 Events d'aération
5 Vis de limitation de la profondeur de fraisage
6 Ecrou de blocage
7 Arrétoir échelonné
8 Marque centrale de la rainure de clavette
9 Arrétoir d'angle / de hauteur
10 Echelle d'angle d'inclinaison de l'arrétoir d'angle /
de hauteur
11 Indicateur d'angle d'inclinaison de [I'arrétoir

d'angle / de hauteur

12 Vis a oreilles pour bloquer I'angle d'inclinaison de
I'arrétoir d'angle / de hauteur

13 Disque

14 Interrupteur marche / arrét

15 Bouton de blocage de l'interrupteur marche / arrét

16 Tube d'aspiration de poussiére *

17 Adaptateur *

18 Clé a douille *

19 Conduite d'aspiration de poussiére *

20 Vis

21 Ecrou de serrage *

22 \Verrou de la broche

23 Lame*

24 Bride intérieure

25 Broche

26 Indicateur pour le déplacement vertical de I'arrétoir
d'angle / de hauteur

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Ne pas trop serrer les fixations afin d'évi-
ter tout endommagement du filetage.

A

Montage / démontage du tube d'aspiration de
poussiere (voir la fig. 1)

 Insérezle tube 16 dans |'adaptateur 17 (voir la fig. 1.1).
* Montez I'adaptateur 17 (muni du tube 16 inséré)
dans la conduite 19 (voir la fig. 1.2).

« Opérations de démontage en séquence inverse.

Installer / remplacer des accessoires (voir les
fig. 2-3)

O

« Retournez I'outil électrique.

« Dévissez les vis 20 et retirez le disque 13 (voir la
fig. 2.1).

« Appuyez sur le blocage de broche 22 et apres s'étre
assuré que la broche 25 est verrouillée, maintenez la
position de pression sur le blocage de broche 22 (voir
la fig. 2.2)

« Utilisez la clé a bride 18 pour dévisser I'écrou de
serrage 21 (voir la fig. 2.2).

» Retirez la lame 23 et la bride intérieure 24 de la
broche 25 (voir la fig. 3.1).

« Nettoyez toutes les pieces retirées.

« Installez la bride intérieure 24 et la lame 23 sur la
broche 25. Précaution : lors de l'installation de la
lame 23, faites attention au sens des dents (voir
la fig. 3.1). Il est strictement interdit d'installer la
lame 23 de la maniére indiquée dans l'illustration 3.2.
* Maintenez le verrou de la broche 22 en position ap-
puyée, vissez I'écrou de serrage 21 et serrez-le avec
la clé a bride 18. Relachez le verrou de la broche 22.
« Faites tourner la lame 23 plusieurs fois pour vous
assurer qu'elle n'est pas montée en biais et qu'elle
tourne librement.

» Montez le disque 13 et fixez-le avec les vis 20.

Aprés une opération prolongée, la
lame 23 peut devenir trés chaude, por-
tez des gants pour la retirer. Ceci réduira
aussi les blessures provoquées par le
tranchant de la lame.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d'alimentation: la
tension d'alimentation doit correspondre a celle in-
diquée sur la plaque d'identification de I'outil élec-
trique.

Mettre en marche / arréter l'outil élec-
trique

Marche / arrét a court terme

Pour mettre en marche, presser et maintenir le sélec-
teur marche / arrét 14, pour arréter - le relacher.

Marche / arrét a long terme

Activer:

Pousser le sélecteur marche / arrét 14 et le bloquer
en position a I'aide du bouton de blocage du sélecteur
marche / arrét 15.
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Désactiver:
Pousser et relacher le sélecteur marche / arrét 14.

Aspiration de la poussiére pendant I'uti-

lisation de I'outil
""" péche I'accumulation des poussiéres au lieu
de travail.
En utilisant I'outil électrique, utilisez toujours un
aspirateur convenant a la collecte de sciure pro-
duite par le travail. L'aspirateur peut étre raccordé
au tube 16.

L'aspiration des poussieres permet de
réduire leur concentration dans I'air et em-

Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Réglage de la position de I'arrétoir d'angle / de
hauteur (voir les fig. 4-5)

Changement de I'angle d'inclinaison

» Desserrez la vis a oreilles 12 (voir la fig. 4.1).

* Installez I'arrétoir d'angle / de hauteur 9 de la ma-
niere illustrée figure 4.2. L'indicateur 11 et I'échelle 10
montrent I'angle d'inclinaison de I'arrétoir d'angle / de
hauteur 9 (voir la fig. 4.2).

» Serrez la vis a oreilles 12 (voir la fig. 4.1).

Changement de la position verticale

» Desserrez la vis a oreilles 2 (voir la fig. 5.1).

» Déplacez l'arrétoir d'angle / de hauteur 9 de la ma-
niéere illustrée figure 5.2. L'indicateur 26 et I'échelle 1
montrent la hauteur d'élévation de I'arrétoir d'angle /
de hauteur 9 (voir la fig. 5.2).

» Si l'arrétoir d'angle / de hauteur 9 est en posi-
tion O (sur I'échelle 1, la position inférieure de I'arrétoir
d'angle / de hauteur 9), il s'agit de la position prédéfinie
pour fraiser une rainure de clavette de 4 mm au centre
d'une piéce a usiner de 17,5 mm d'épaisseur (épais-
seur standard d'un panneau de particules).

» Serrez la vis a oreilles 2 (voir la fig. 4.1).

Réglage de la profondeur de fraisage (voir les
fig. 6-7)

Pendant I'opération, la vis de fin de course 5 se met en
appui de l'arrétoir échelonné 7.

Utilisation des valeurs prédéfinies de la profon-
deur de fraisage (voir les fig. 6, 7.1)

» Pour changer la profondeur de fraisage, tournez
I'arrétoir échelonné 7 pour sélectionner l'une des trois
positions prédéfinies (voir aussi les marquages sur le
coté de 'arrétoir échelonné 7) :
» la position " 0 " est pour les chevilles de type " 0"
(dimensions 47x15x4), la profondeur de fraisage est
de 8 mm;
e la position " 10 " est pour les chevilles de
type " 10 " (dimensions 53x19x4), la profondeur de
fraisage est de 10 mm;
e la position " 20 " est pour les chevilles de
type " 20 " (dimensions 56x23x4), la profondeur de
fraisage est de 12 mm.

Réglage fin de la profondeur de fraisage (voir la
fig. 6)

« |l est possible de régler plus précisément la profon-
deur de fraisage. Ceci peut s'avérer nécessaire apres
I'affutage de la lame 23 ou lors de I'utilisation de che-
villes de dimensions différentes.

« Desserrez I'écrou de verrouillage 6.

« Tournez la vis de fin de course 5 pour modifier la
profondeur de fraisage (le dévissage de la vis de fin de
course 5 augmente la profondeur de fraisage).

» Serrez |'écrou de verrouillage 6.

« Pour obtenir la profondeur de fraisage maximale,
tournez l'arrétoir échelonné 7 jusqu'a la position
"max. " (le cran sur l'arrétoir échelonné 7 est entre les
positions "0 "et" 20 ").

Recommandations générales d'utilisation (voir les
fig. 7-13)

Apres avoir réglé la profondeur de fraisage,
il est recommandé de faire quelques essais
de rainures pour s'assurer que le réglage
est correct.

» Pour assembler des piéces avec des chevilles, il est
recommandé d'utiliser les plus grandes chevilles pou-
vant entrer dans les pieces.
* Réglez la profondeur de fraisage requise, comme
décrit ci-dessus.
» Disposez les piéces a usiner sur une surface plane
dans l'ordre d'assemblage.
* Marquez les centres des chevilles comme illustré
figure 7.2. Distances recommandées :

» de 50 a 75 mm depuis le bord de la piece a usiner

au centre de la cheville ;

» de 150 a 250 mm entre les chevilles.
« Sécurisez les piéces a usiner.
* Le cas échéant, réglez I'angle d'inclinaison et la
hauteur d'élévation de l'arrétoir d'angle / de hauteur 9.
« Placez l'outil électrique sur la piéce a usiner de fa-
¢on a ce que le marquage 8 se situe au centre de la
rainure de clavette potentielle.
« En tenant l'outil électrique par la poignée auxi-
liaire 3, allumez-le et déplacez le corps vers I'avant.
Ne déplacez pas l'outil électrique latéralement ou en
hauteur, vous endommagerez la piece a usiner.
« Tenez l'outil électrique par la poignée auxiliaire 3,
éteignez-le et ramenez le corps a sa position initiale.
» Lesiillustrations 8 a 13 montrent les différents types
de raccords a chevilles et comment les rainures de
clavette peuvent étre fraisées pour les adapter. Dans
tous les cas, il est conseillé de faire un test de fraisage
sur des déchets de matériau, puis de les assembler "
a sec " pour s'assurer que tous les réglages sont cor-
rects, et ensuite seulement de commencer a travailler
avec les piéces a usiner.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-
trique, s'assurer qu'il est débranché.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement.
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Chasser regulierement les poussiéres de l'outil élec-
trique en utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 4.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appareil
et de ses pieces de rechange. Des informations sur
les centres d'entretien, les schémas des piéces de re-
change et les piéces de rechange sont également dis-
ponibles al'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

- Eviter strictement tout impact mécanique sur I'em-
ballage pendant le transport.

» Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d'utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de I'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu'élimination des déchets.

Séparer l'outil électrique, les accessoires
[r— githL'l:mballage pour un recyclage écolo-
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d'un recyclage sélectif des différents matériaux.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell'utensile elettrico

Fresatrice per tasselli piatti CT13587
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Potenza nominale [W1] 860
Potenza erogata [W] 510
Amperaggio del voltaggio 220-230 V [A] 3.8
Velocita a vuoto [min] 11000
Disco da taglio @ [ptlaml;ﬂ 1‘,?..0
Foro del disco da taglio @ [pclamrc::} 552/24..
Filettatura dell'alberino M10
Massima profondita di fresatura [p‘[)wig‘i% 191/22..
Peso [E(Ig} 604
Classe di sicurezza @/
Pressione sonora [dB(A)] —
Potenza acustica [dB(A)] —
Vibrazione ponderata [m/s?] —

Rumore informazioni

A

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Responsabile
della certificazione

Wu Cunzhen
[/(.Zt Cobon/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 22.07.2022

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, I'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni!

o

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza, le istruzioni, le illustra-
zioni e le specifiche fornite con questo

A elettroutensile. La mancata osservanza

delle avvertenze e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell'area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

* Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi inflammabili, gas o polveri. Gli utensili cre-
ano scintille che possono incendiare la polvere od i
fumi.
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» Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante l'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell'utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
« Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C'é€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all'umidita. Se entra dell'acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all'aperto,
utilizzare una prolunga adatta all'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all'esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

* Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" puo
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
» Attenzione! Non toccare mai le superfici metalli-
che esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il
contatto con superfici metalliche interferisce con I'on-
da elettromagnetica, provocando potenziali lesioni o
incidenti.

Sicurezza personale

+ Stare all'erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si & stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol
o medicinali. Un momento di disattenzione durante
I'uso di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni per-
sonali.

» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per l'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

» Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sull'interruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata

ad un componente in rotazione dell'utensile elettrico
puo causare lesioni personali.

+ Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cid consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

+ Se e possibile collegare dispositivi per I'aspira-
zione e la raccolta delle polveri; assicurarsi che
questi siano collegati ed utilizzati correttamente.
L'utilizzo di un aspirapolvere pud ridurre i rischi con-
nessi alle polveri.

* Non permettere che la familiarita acquisita con
I'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell'ignorare principi di sicurezza dell'utensile.
Un'azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

» Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell'utensile elettrico.

* Non forzare l'utensile elettrico. Utilizzare I'uten-
sile elettrico adatto per lI'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale & stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non ¢ in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
I'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

« Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
l'utensile persone che non hanno familiarita con
l'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

+ Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell'utensile. Se
danneggiato, far riparare I'utensile prima dell'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non e stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio & sottoposto a regola-
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re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, &
meno probabile che possa grippare ed & piu facile da
controllare.

« Utilizzare l'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc., in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare I'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura € il controllo dell'utensile in situazioni
impreviste.

 Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che € utile per mantenere il controllo dell'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta puo6 ridurre |l
rischio di incidenti o infortuni.

Servizio

* Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

* Prima di iniziare il lavoro, bisogna effettuare
un ispezione per verificare se la fresa & instal-
lata; durante la lavorazione bisogna mantenere
una presa salda dell'utensile elettrico. Bisogna
usare una fresa con giuste dimensioni. Ogni volta
che la fresa viene utilizzata o cambiata, € necessa-
rio assicurarsi che l'interruttore dell'utensile elettrico
sia in posizione OFF. Al fine di evitare lesioni perso-
nali a voi stessi od altre persone nelle vicinanze, le
linee di alimentazione devono essere estratte dalla
presa di corrente quando la fresa viene montata o
cambiata.

* Quando si utilizza I'utensile elettrico, I'ambien-
te diventa polveroso; quindi, bisogna indossare
maschera ed occhiali di protezione. Se avete ca-
pelli lunghi bisogna indossare una cuffia o cappel-
lo. Non si devono indossare vestiti larghi durante il
lavoro.

* Se le linee elettriche sono danneggiate, non
dovrete toccarle. E vietato utilizzare qualsiasi uten-
sile elettrico con linee elettriche danneggiate. Le li-
nee elettriche devono essere poste dietro il telaio (il
funzionamento dell'utensile elettrico non deve essere
influenzato).

» L'utensile elettrico non deve essere azionato in
ambiente umido o se piove. Le linee di alimentazio-
ne non devono essere toccate per evitare incendi o
scosse elettriche.

* Prima di rimuovere l'utensile elettrico dal pezzo
in lavorazione, interrompere l'interruttore di ali-
mentazione e aspettare che la fresa sia completa-
mente ferma.

* Le mani devono sempre essere lontano da parti
rotanti. Quando la fresa € a contatto con il pezzo da
lavorare, non dovete tentare di avviare l'utensile elet-
trico.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell'utensile elettrico

Prima di iniziare il lavoro

A\

 Utilizzare dischi da taglio con un numero di giri/mi-
nuto consentito. superiore al numero di giri/minuto del
mandrino dell'elettroutensile. Seguire le raccomanda-
zioni del produttore per l'uso dei dischi da taglio. Non
utilizzare dischi da taglio che non soddisfano le speci-
fiche incluse in questo manuale.

 Utilizzare solo dischi da taglio affilati e privi di difet-
ti. | dischi da taglio piegati, spuntati o incrinati devono
essere sostituiti.

» E rigorosamente vietato applicare o utilizzare qual-
siasi altro tipo di lama (ad es. lame per seghe, dischi
abrasivi o lame diamantate) su un elettroutensile. Cio
pud danneggiare I'elettroutensile e invalidare la ga-
ranzia.

« L'elettroutensile & progettato per fresare scanalatu-
re in legno e materiali a base di legno, nonché in pla-
stica. E rigorosamente vietato utilizzare I'elettrouten-
sile per fresare scanalature in altri materiali (metallo,
cemento, ecc.).

 L'elettroutensile & progettato per la fresatura di sca-
nalature per tasselli. E severamente vietato utilizzare
I'elettroutensile per qualsiasi altro scopo (ad es. fresa-
tura di scanalature lunghe, taglio di lamiera, fresatura
di bordi, ecc.).

» Rimuovere tutti i chiodi o qualsiasi altro materiale in
metallo dall'oggetto lavorato prima di procedere con
il taglio.

Attenzione: il diametro massimo del di-
sco da taglio non deve superare 100 mm.
L'uso di dischi da taglio di diametro mag-
giore danneggera l'elettroutensile e puo
provocare infortuni gravi.

Durante la fase di lavoro

» Tenere l'elettroutensile con entrambe le mani ad
entrambe le impugnature e mantenere una posizione
stabile per avere un controllo adeguato sull'elettrou-
tensile.

» Tenere le mani a distanza di sicurezza dal disco da
taglio in rotazione. Non toccare mai il disco da taglio
in rotazione con le mani, cid potrebbe provocare gravi
infortuni.

« Non iniziare a tagliare finché il disco da taglio non ha
raggiunto la massima velocita.

« Spostare il disco da taglio sul pezzo solo quando &
acceso, altrimenti il disco da taglio potrebbe incepparsi
nel pezzo o dare un contraccolpo e si potrebbe perde-
re il controllo dell'elettroutensile.

« Fissare sempre i pezzi con dispositivi di bloccaggio.
Se i pezzi sono troppo piccoli per essere fissati salda-
mente, non lavorarli.

* Non rimuovere mai la segatura mentre il motore
dell'apparecchio elettrico & in funzione.

» Non lavorare su materiali contenenti amianto. L'a-
mianto e' considerato cancerogeno.

» Evitare l'arresto del motore dell'apparecchio elettri-
co quando questo €' carico.

* Non utilizzare mai I'apparecchio elettrico per lavora-
zioni al di sopra del livello della vostra testa.
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Dopo l'esecuzione del lavoro

» L'elettroutensile pud essere rimosso dalla postazio-
ne di lavoro solo dopo che il disco da taglio & stato
spento e si & arrestato completamente.

» E rigorosamente vietato rallentare per inerzia la
rotazione del disco da taglio agendo sul blocco del
mandrino; cid danneggia l'elettroutensile e annulla la
garanzia.

» |l disco da taglio diventa molto caldo durante il
funzionamento - non toccarlo finché non si é raffred-

dato.
A taglio, sega, molatura, foratura e altre
attivita di costruzione industriale puo
provocare il cancro, deficit congenito o essere
dannoso per la fertilita. L'ione di alcune sostanze
chimiche deve essere:
* Prima di qualsiasi servizio di riparazione e sosti-
tuzione sull'utensile elettrico, la spina deve essere
estratta prima di tutto.
* | due ossido di silice trasparente e altri prodotti per
muratura nella parete in mattoni e cemento; il cromo
arsenico (CCA) nel legno con trattamento chimico. Il
livello di pericolosita di queste sostanze dipende dal
grado di frequenza nello svolgimento di tali lavori. Se
si vuole ridurre il contatto con queste sostanze chimi-
che, si prega di lavorare in luoghi ventilati e si devono
utilizzare apparecchi con certificati di sicurezza (come
la maschera anti-polvere progettata con filtri per pol-
veri sottili).

Attenzione: le sostanze chimiche conte-
nute in polveri generata nella levigatura,

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all'alimentazione, & necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione ¢ la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell'utensile elet-
trico. Se la tensione di alimentazione & superiore alla
tensione indicata, si verificheranno incidenti agli ope-
ratori, e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera.
Pertanto, se la tensione di alimentazione non ¢ stata
appurata, non dovrete mai collegare la spina arbitra-
riamente. Al contrario, quando la tensione di alimen-
tazione ¢ inferiore alla tensione richiesta, il motore si
danneggera.

Simboli usati nel manuale

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una
corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

Simbolo Significato

Fresatrice per tasselli piat-
ti

Sezioni marcate in grigio -
impugnatura morbida (con
superficie isolata).

Simbolo Significato
cRownN
Adesivo numero di serie:
CT ... - modello;
er.. | XX - data di fabbricazione;
XXXXXXX - numero di serie.
Ser.No: XX XX0OOOOX_|

Leggi tutte le norme di sicu-
rezza e le istruzioni.

Indossare occhiali di sicu-
rezza.

Indossare protezioni per le
orecchie.

Indossare una mascherina
antipolvere.

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.

Senso del movimento.

Senso di rotazione.

@ Bloccato.
[ﬁ Sbloccato.
>< Vietato.

O]/

Doppia classe di isolamen-
to / protezione.

A\

Attenzione. Importante.

q3

Un segno che certifica che
il prodotto € conforme ai re-
quisiti essenziali delle diret-
tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.
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Simbolo Significato

Indossare guanti protettivi.

Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
mulata.

Informazioni utili.

Non smaltire I'apparecchio
in un contenitore per rifiuti
domestici.

Designazione utensile elettrico

L'elettroutensile & progettato per la fresatura di sca-
nalature per tasselli in pezzi realizzati con materiali a
base di legno e plastica.

Componenti dell'utensile elettrico

1 Scala per movimento verticale fermo angolo / al-

tezza

Vite a farfalla per fissaggio in posizione verticale

fermo angolo / altezza

Impugnatura ausiliaria

Fessure di ventilazione

Vite di limitazione della profondita di taglio

Dado di bloccaggio

Fermo a gradini

Contrassegno centrale scanalatura

Fermo angolo / altezza

Scala dell'angolo di inclinazione fermo angolo /

altezza

11 Indicatore dell'angolo di inclinazione fermo ango-
lo / altezza

12 Vite a farfalla per fissaggio angolo di inclinazione
fermo angolo / altezza

13 Piastra

14 Interruttore on / off

15 Tasto di bloccaggio dell'interruttore on / off

16 Tubo di estrazione polvere *

17 Adattatore *

18 Chiave per flange *

19 Condotto di estrazione polvere *

Vite

21 Dado di bloccaggio *

Blocco mandrino

Disco da taglio *

Flangia interna

Mandrino

Indicatore di movimento verticale fermo angolo /

altezza

cwoo~NoOOUhWwWw N

-

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

A\

Montaggio / smontaggio del tubo di estrazione pol-
vere (vedi fig. 1)

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

* Inserire il tubo 16 nell'adattatore 17 (vedi fig. 1.1).

* Installare I'adattatore 17 (con tubo 16 inserito) nel
condotto 19 (vedi fig. 1.2).

* Le operazioni di smontaggio vanno eseguite in se-
quenza inversa.

Installazione / sostituzione di accessori (vedi fig. 2-3)

O

» Ruotare I'apparecchio elettrico sottosopra.

» Svitare le viti 20 e rimuovere la piastra 13 (vedi
fig. 2.1).

» Premere il bloccaggio del mandrino 22 e assicurarsi
che il mandrino 25 sia bloccato, tenere il bloccaggio
del mandrino 22 in posizione premuta (vedi fig. 2.2).

« Utilizzando la chiave per flange 18, svitare il dado di
bloccaggio 21 (vedi fig. 2.2).

» Rimuovere il disco da taglio 23 e la flangia inter-
na 24 dal mandrino 25 (vedi fig. 3.1).

 Pulire tutte le parti rimosse.

* Montare la flangia interna 24 e il disco da taglio 23 sul
mandrino 25. Attenzione: quando si installa il disco
da taglio 23, prestare attenzione alla direzione dei
denti (vedi fig. 3.1). E rigorosamente vietato instal-
lare il disco da taglio 23 come mostrato in figura 3.2.
» Tenere il blocco mandrino 22 in posizione premuta,
avvitare il dado di bloccaggio 21 e serrarlo con la chiave
per flange 18. Rilasciare il bloccaggio del mandrino 22.
» Ruotare piu volte il disco da taglio 23 per assicurarsi
che sia installato senza inclinazioni e che possa ruo-
tare liberamente.

* Installare la piastra 13 e fissarla con le viti 20.

Dopo un funzionamento prolungato, il
disco da taglio 23 puo diventare molto
caldo, rimuoverlo utilizzando dei guanti.
Cio ridurra anche il rischio di infortuni
causati dal tagliente.

Funzionamento iniziale dell'utensile

elettrico

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull'etichetta informativa presente sull'apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione per un breve periodo

Per accendere, premere e tenere premuto l'interruttore
on / off 14, per spegnere, rilasciarlo.
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Accensione per un lungo periodo

Accensione:

Premere l'interruttore on / off 14 e bloccarlo in que-
sta posizione con il tasto di bloccaggio dell'interruttore
on / off 15.

Spegnimento:

Premere e rilasciare l'interruttore on / off 14.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell'utensile elettrico

La raccolta della polvere riduce la concen-
trazione di polveri nell'aria e previene la for-
mazione di polvere sul luogo di lavoro.

Durante il funzionamento dell'apparecchio
elettrico, usare sempre un aspiratore adatto per rac-
cogliere la polvere generata durante la lavorazione.
L'aspirapolvere puo essere collegato al tubo 16.

Raccomandazioni sull'uso dell'utensile
elettrico

Regolazione della posizione del fermo angolo / al-
tezza (vedi fig. 4-5)

Modifica dell'angolo di inclinazione

+ Allentare la vite a farfalla 12 (vedi fig. 4.1).

« Installare il formo angolo / altezza 9 come mostrato in
figura 4.2. L'indicatore 11 e la scala 10 indicano I'angolo
diinclinazione del fermo angolo / altezza 9 (vedi fig. 4.2).
» Serrare la vite a farfalla 12 (vedi fig. 4.1).

Modifica della posizione verticale

+ Allentare la vite a farfalla 2 (vedi fig. 5.1).

» Spostare il fermo angolo / altezza 9 come mostra-
to in figura 5.2. L'indicatore 26 e la scala 1 indicano
l'altezza di sollevamento del fermo angolo / altezza 9
(vedi fig. 5.2).

» Se il fermo angolo / altezza 9 € in posizione 0 (sulla
scala 1, la posizione inferiore del fermo angolo / altez-
za 9), questa & la posizione preimpostata per la fresa-
tura di una scanalatura da 4 mm al centro di un pezzo
di spessore 17,5 mm (spessore truciolare standard).

» Serrare la vite a farfalla 2 (vedi fig. 4.1).

Regolare la profondita di fresatura (vedi fig. 6-7)

Durante il funzionamento, I'estremita della vite limite 5
va in battuta con il fermo a gradini 7.

Utilizzo dei valori preimpostati di profondita di fre-
satura (vedi fig. 6, 7.1)

» Per modificare la profondita di fresatura, ruotare il
fermo a gradini 7 per selezionare una delle tre posi-
zioni preimpostate (vedere anche i contrassegni sulla
superficie laterale del fermo a gradini 7):
* la posizione "0" € per i tasselli di tipo "0" (dimen-
sioni 47x15x4), la profondita di fresatura & 8 mm;
* laposizione "10" € peri tasselli di tipo "10" (dimen-
sioni 53x19x4), la profondita di fresatura & 10 mm;
* la posizione "20" e peri tasselli di tipo "20" (dimen-
sioni 56x23x4), la profondita di fresatura & 12 mm.

Regolazione fine della profondita di fresatura (vedi
fig. 6)

* E possibile regolare la profondita di fresatura in
modo piu preciso. Questo pud essere necessario dopo
I'affilatura del disco da taglio 23 o quando si utilizzano
tasselli di altre dimensioni.

« Allentare il dado di bloccaggio 6.

* Ruotare la vite limite 5 per modificare la profondita
di fresatura (svitando la vite limite 5 la profondita di
fresatura aumenta).

« Serrare il dado di bloccaggio 6.

» Per raggiungere la massima profondita di fresatu-
ra possibile, ruotare il fermo a gradini 7 in posizione
"max." (la tacca sul fermo a gradini 7 si trova tra le
posizioni "0" e "20").

Dopo aver impostato la profondita di fresatu-
ra, si consiglia di eseguire alcune scanalatu-
re di prova per assicurarsi che l'impostazio-
ne sia corretta

Raccomandazioni generali per il funzionamento
(vedi fig. 7-13)

» Per unire pezzi con tasselli, si consiglia di utilizzare i
tasselli piu grandi che possano adattarsi ai pezzi.
* Impostare la profondita di fresatura necessaria
come descritto sopra.
» Disporre i pezzi su una superficie piana nell'ordine
di montaggio successivo.
« Contrassegnare i centri dei tasselli come mostrato in
figura 7.2. Distanze consigliate:
* dal bordo del pezzo al
€ 50-75 mm;
+ ftraitasselli € 150-250 mm.
» Fissare i pezzi.
« Se necessario, regolare l'angolo di inclinazione e
I'altezza di sollevamento del fermo angolo / altezza 9.
» Posizionare I'elettroutensile sul pezzo in modo che il
segno 8 sia al centro della futura scanalatura.
» Tenendo ['elettroutensile attraverso l'impugnatura
ausiliaria 3, accenderlo e far avanzare il corpo. Non
spostare l'elettroutensile lateralmente o verso I'alto, si
danneggerebbe il pezzo.
« Afferrare l'elettroutensile attraverso limpugnatura
ausiliaria 3, spegnerlo e riportare il corpo nella posi-
zione originale.
» Le figure 8-13 mostrano diversi tipi di collegamenti
per tasselli e come & possibile fresare le scanalatu-
re per adattarle. In ogni caso, si consiglia di eseguire
una fresatura di prova su pezzi di materiale di scarto,
quindi montarli "a secco" per assicurarsi che tutte le
impostazioni siano corrette e solo dopo iniziare a la-
vorare i pezzi.

centro del tassello

Manutenzione dell'utensile elettrico / mi-
sure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico & quella di tener-
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lo pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile
elettrico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 4.

Servizio post-vendita e application service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

» Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Trasporto degli apparecchi elettrici

« Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
P devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
Italiano
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Ensambladora de galletas CT13587
Codigo de la herramienta eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Potencia absorbida [W1] 860
Potencia de salida [W] 510
Amperaje en el voltaje 220-230 V [A] 3.8
Velocidad de giro en vacio [min] 11000
@ del disco de corte [pulga[?alg% 1‘,?..0
@ del orificio del disco de corte [pulga[rc?ansl} 552/24..
Rosca del husillo M10
Max. profundidad de fresado [pulga[?alg% 191/22..
Peso [E(Ig} 604
Clases de proteccion @/
Presién acustica [dB(A)] —
Potencia acustica [dB(A)] —
Vibracion ponderada [m/s?] —

Informacién sobre ruidos

A

C€ Declaracién de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presién acustica ex-
ceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de
la herramienta eléctrica" cumple con todas las disposi-
ciones correspondientes de las directivas 2006/42/EC
inclusive sus modificaciones y esta en conformidad
con las siguientes normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Gerente de Wu Cunzhen
certificacion [/(.21 Cuoton/
Merit Link International AG

Stabio, Suiza, 22.07.2022

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

©

Reglas de seguridad generales
jADVERTENCIA! Lea todas las adverten-
cias de seguridad, las instrucciones y
especificaciones suministrados con esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento
de las advertencias e instrucciones puede provocar
una descarga eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.
El término "herramienta eléctrica" en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

« No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos infla-
mables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
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crean chispas que pueden encender el polvo o los va-
pores.

* Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes méviles. Los cables da-
flados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

« Si el cable de alimentacion esta dafado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

+ Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

+ Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion himeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. jNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metdlicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

* Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccion como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

« Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el

bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
« Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

+ Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes moviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

* Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexién de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

+ jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
electrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

« Las personas con aptitudes psicofisicas o0 mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los niflos y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas.
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas méviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
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el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

» Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

» Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y
las brocas de las herramientas, etc., de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

* Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

* Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

» Antes del trabajo, se hara la inspeccion para ver
si esta instalada la cortadora para moler; debe sos-
tener firmemente la herramienta eléctrica durante
el trabajo. Se usara la cortadora para moler con la
dimension adecuada. Siempre que use la cortadora
para moler o cambie la misma, debera asegurarse de
que el interruptor de la herramienta eléctrica esté en
posicion de apagado. Para evitar lesiones persona-
les suyas o de los transeuntes, se quitaran las lineas
de alimentacion del tomacorriente cuando se arme o
cambie la cortadora para moler.

* Cuando use la herramienta eléctrica, trabajara
en un entorno polvoriento; por lo tanto, debe usar
mascara y gafas. Si tiene cabello largo use una gorra.
No use prendas holgadas durante el trabajo.

» Si se daiian las lineas de alimentacion, no debe
tocarlas. Se prohibe el uso de herramientas eléctri-
cas con lineas de alimentacion dafiadas. Las lineas de
alimentacion deben ir colocadas detras del marco (no
se vera afectado el funcionamiento de la herramienta).
» La herramienta eléctrica no se operara en en-
tornos humedos o de lluvia. No toque las lineas de
alimentacion para evitar descargas eléctricas o incen-
dios.

+ Antes de remover las herramientas eléctricas
de la pieza de trabajo, debera cortar el interruptor
eléctrico y detener completamente la cortadora
para moler.

+ Siempre se mantendran las manos alejadas de
las partes giratorias. Cuando la cortadora para mo-

ler esté en contacto con la pieza de trabajo, no haga
ningun intento de encender la herramienta eléctrica.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar la operacion

Atencion: el diametro maximo del disco
de corte no debe superar los 100 mm. El
uso de discos de corte de mayor diame-
tro danara la herramienta eléctrica y pue-
de provocar lesiones graves.

» Utilice discos de corte con r.p.m. admisibles supe-
riores a las r.p.m. del vastago de la herramienta eléctri-
ca. Siga las recomendaciones de los fabricantes para
el uso de discos de corte. No utilice discos de corte
que no cumplan con las especificaciones incluidas en
este manual.

+ Utilice unicamente discos de corte afilados y libres
de defectos. Los discos de corte doblados, desafilados
o agrietados deben ser reemplazados.

« Esta estrictamente prohibido colocar o utilizar cual-
quier otro tipo de hojas (por ejemplo: hojas de sierra,
discos abrasivos o también hojas de diamante) en la
herramienta eléctrica. Esto puede dafiar la herramien-
ta eléctrica y anular la garantia.

» La herramienta eléctrica fue disefiada para fresar
chaveteros en madera y en materiales a base de ma-
dera, asi como en plasticos. Esta estrictamente prohi-
bido utilizar la herramienta eléctrica para fresar ranu-
ras en otros materiales (metal, hormigén, etc.).

» La herramienta eléctrica fue disenada para fresar
ranuras de tarugos. Esta estrictamente prohibido uti-
lizar la herramienta eléctrica para cualquier otro pro-
posito (por ejemplo: para fresar ranuras largas, cortar
material en hojas, fresar cantos, etc.).

* Quite todos los clavos o cualquier otro objeto de me-
tal de las piezas antes de cortar.

Durante el funcionamiento

« Sostenga la herramienta eléctrica con ambas ma-
nos en ambos mangos y mantenga una posicion es-
table para tener un control adecuado sobre la herra-
mienta eléctrica.

* Mantenga sus manos a una distancia segura del
disco de corte giratorio. Nunca toque el disco de corte
giratorio con las manos, esto puede resultar en lesio-
nes graves.

« Nunca comience a cortar hasta que el disco de corte
se encuentre en su velocidad maxima.

* Mueva el disco de corte a la pieza de trabajo solo
cuando esté encendido; de lo contrario, el disco de
corte puede atascarse en la pieza de trabajo o retro-
ceder y puede perder el control sobre la herramienta
eléctrica.

+ Fije siempre las piezas a mecanizar con dispositivos
de sujecion. Si las piezas de trabajo son demasiado
pequeias para fijarlas de forma segura, no las me-
canice.

* Nunca remueva polvo de la sierra mientras esta fun-
cionando el motor de la herramienta eléctrica.

» No trabaje con materiales que contengan asbesto.
El asbesto se considera carcinogénico.

» Evite detener el motor de una herramienta eléctrica
cuando esté cargada.
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» Nunca opere la herramienta eléctrica por encima de
la altura de la cabeza.

Después de terminar la operacion

» La herramienta eléctrica solo puede ser retirada del
lugar de trabajo después de que el disco de corte haya
sido apagado y se haya detenido por completo.

» Esta estrictamente prohibido ralentizar la rotacion
del disco de corte por inercia utilizando el bloqueo del
eje; esto dafara la herramienta eléctrica y anulara la
garantia.

» Eldisco de corte levanta mucha temperatura duran-
te el funcionamiento; no lo toque hasta que se haya

enfriado.
A jar, cortar, aserrar, rectificar, perforar y
otras actividades de la industria de la
construccion puede producir cancer, deficiencia
congénita o ser perjudicial para la fertilidad. El ion
de algunas sustancias quimicas sera:
* Antes de realizar cualquier reparacion o sustitucion
de la maquina, primero hay que desenchufar.
» Los productos de dioxido de silicio transparente y
otros de albafiileria en la pared de ladrillos y cemento;
el arseniato cromatado (CCA), en madera con trata-
miento quimico. El grado de dafio de estas sustancias
dependera del grado frecuente de realizacion de estos
trabajos. Si desea reducir el contacto con estas sus-
tancias quimicas, trabaje en el lugar con ventilacion
y use aparatos con certificados de seguridad (como
la mascara antipolvo disefiada con un pequefio filtro
de polvo).

Advertencia: las sustancias quimicas
contenidas en el polvo generado al li-

Observe la tensién de alimentacion: en la conexion
de alimentacion, debe confirmar que si la tension de
alimentacion es la misma que la tension marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tensién de la
alimentacion es mas alta que la tension apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tension de alimentacién no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tension de alimentacioén es inferior
a la tensioén requerida, el motor se dafara.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacion correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado
SN Etiqueta con numero de
serie:
CT.. CT ... - modelo;
XX - fecha de fabricacion;
ser-No[ X XOXKX_| XXXXXXX - numero de serie.

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccién del movimiento.

Direccién de la rotacion.

Blogueado.

Desbloqueado.

Prohibido.

@/

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

Simbolo Significado

Ensambladora de galletas
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

A\

Atencion. Importante.

q3

Un signo que certifica que
el producto cumple con
los requisitos esenciales
de las directivas de la UE
y las normas armonizadas
de la UE.
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Simbolo Significado

Use guantes de proteccion.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

Informacion util.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Designacion de la herramienta eléctrica

La herramienta eléctrica fue disefiada para fresar ra-
nuras de tarugos en piezas de trabajo hechas de ma-
teriales a base de madera y plasticos.

Componentes de la herramienta eléctrica

1 Escala para el movimiento vertical del tope del an-

gulo / altura

Tornillo de mariposa para fijar la posicion vertical

del tope de angulo / altura

Mango auxiliar

Ranuras de ventilacion

Tornillo limitador de profundidad de fresado

Tuerca de bloqueo

Tope escalonado

Marca central del chavetero

Tope de angulo / altura

Escala del angulo de inclinaciéon del tope de an-

gulo / altura

11 Indicador de angulo de inclinacion del tope de an-
gulo / altura

12 Tornillo de mariposa para fijar el angulo de inclina-
cién del tope de angulo / altura

13 Placa

14 Interruptor encendido / apagado

15 Inmovilizador para el interruptor de encendido /
apagado

16 Tubo de extraccién de polvo *

17 Adaptador *

18 Llave de brida *

19 Tubo de extraccién de polvo *

Tornillo

21 Tuerca de ajuste *

22 Bloqueo del vastago

Disco cortante *

Brida interior

Vastago

Indicador de movimiento vertical del tope del an-

gulo / altura

cwvwoo~NoOGhwWw N

-

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalaciéon y regulaciéon de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica
Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la

herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

A

Montaje / desmontaje del tubo de extraccion de
polvo (ver fig. 1)

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

 Inserte el tubo 16 en el adaptador 17 (ver fig. 1.1).
« Instale el adaptador 17 (con el tubo 16 inserto) en el
conducto 19 (ver fig. 1.2).

« Las operaciones de desarmado se hacen en se-
cuencia inversa.

Instalacién / reemplazo de accesorios (ver fig. 2-3)

O

* Ponga la herramienta eléctrica al revés.

]: Déas{';\juste los tornillos 20 y retire la placa 13 (ver
ig. 2.1).

* Presione el bloqueo del husillo 22 y después de
asegurarse de que el husillo 25 esta bloqueado, man-
tenga el bloqueo de husillo 22 en posicion presionada
(ver fig. 2.2).

« Con la llave de brida 18, desenrosque la tuerca de
ajuste 21 (ver fig. 2.2).

« Retire el disco de corte 23 y la brida interior 24 del
vastago 25 (ver fig. 3.1).

« Limpie todas las piezas removidas.

« Instale la brida interior 24 y el disco de corte 23 en el
vastago 25. Precaucion: cuando instale el disco de
corte 23, preste atencion a la direccion de los dientes
(ver fig. 3.1). Esta estrictamente prohibido instalar el
disco de corte 23 como se muestra en la figura 3.2.

* Mantenga el bloqueo del vastago 22 en la posicion
presionada, enrosque la tuerca de ajuste 21, y fijelo con
la llave de brida 18. Suelte el bloqueo del vastago 22.

+ Gire el disco de corte 23 varias veces para asegurarse
de que esté instalado sin sesgos y pueda girar libremente.
« Instale la placa 13 y fijela con los tornillos 20.

Después de un funcionamiento prolon-
gado, el disco de corte 23 puede levantar
mucha temperatura, retirelo con guan-
tes. Esto también reducira el riesgo de
lesiones por el filo.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

Utilice siempre la tensién adecuada de la red: la ten-
sién de la red debe coincidir con la informacion citada
en la placa de identificacion de la herramienta eléctrica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encendido / apagado a corto plazo
Para encender, presione y mantenga presionado el

interruptor de encendido / apagado 14, para apagar,
suéltelo.
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Encendido / apagado a largo plazo

Encender:

Empuije el interruptor de encendido / apagado 14 y blo-

quéalo en su posicion con el botén de seguridad para

el interruptor de encendido / apagado 15.

Apagar:

Emﬁje y suelte el interruptor de encendido / apaga-
o 14.

Aspiracion del polvo durante el funcio-
namiento

La recoleccion de polvo disminuye la con-
centracion de polvo en el aire y evita la
ac%mulamon de polvo en la estacion de
tra

Mientras opera la herramienta eléctrica siempre use
una aspiradora adecuada para recolectar polvo gene-
rado por el proceso. Puede conectar la aspiradora a
la tuberia 16.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento

Ajuste de la posicion del tope de angulo / altura
(ver fig. 4-5)

Cambiar el angulo de inclinacién

» Afloje el tornillo de mariposa 12 (ver fig. 4.1).

* Instale el tope de angulo / altura 9 como se muestra
en la figura 4.2. El indicador 11 y la escala 10 mues-
tran el angulo de inclinacién del tope de angulo / altu-
ra 9 (ver fig. 4.2).

» Ajuste el tornillo de mariposa 12 (ver fig. 4.1).

Cambio de posicion vertical

* Afloje el tornillo de mariposa 2 (ver fig. 5.1).

* Mueva el tope de angulo / altura 9 como se muestra en
lafigura 5.2. Elindicador 26 y la escala 1 muestran la altu-
ra de elevacion del tope de angulo / altura 9 (ver fig. 5.2).
» Si el tope de angulo / altura 9 esta en la posicion 0
(en la escala 1, la posicién inferior del tope de angulo /
altura 9), es la posicion preestablecida para fresar un
chavetero de 4 mm en el centro de una pieza de tra-
bajo de 17,5 mm de espesor (espesor estandar del
aglomerado).

» Ajuste el tornillo de mariposa 2 (ver fig. 4.1).

Ajuste de la profundidad de fresado (ver fig. 6-7)

Durante el funcionamiento, el extremo del tornillo limi-
te 5 entra en contacto con el tope escalonado 7.

Uso de los valores predeterminados de la profun-
didad de fresado (ver fig. 6, 7.1)

» Para cambiar la profundidad de fresado, gire el tope
escalonado 7 para seleccionar una de las tres posicio-
nes preestablecidas (consulte también las marcas en
la superficie lateral del tope escalonado 7):
 la posicion "0" es para tarugos tipo "0" (tama-
Ao 47x15x4), la profundidad de fresado es de 8 mm;
* la posicién "10" es para tarugos tipo "10" (tama-
Ao 53x19x4), la profundidad de fresado es de 10 mm;
* la posicién "20" es para tarugos tipo "20" (tama-
Ao 56x23x4), la profundidad de fresado es de 12 mm.

Ajuste fino de la profundidad de fresado (ver fig. 6)

« Es posible ajustar la profundidad de fresado con
mayor precision. Esto puede ser necesario después
de afilar el disco de corte 23 o cuando se utilizan taru-
gos de otros tamarios.

« Afloje la contratuerca 6.

» Gire el tornillo limite 5 para cambiar la profundidad
de fresado (al desajustar el tornillo limite 5 aumenta la
profundidad de fresado).

» Ajuste la contratuerca 6.

» Para lograr la maxima profundidad de fresado posi-
ble, gire el tope escalonado 7 a la posiciéon "maxima"
(la muesca en el tope escalonado 7 esta entre las po-
siciones "0"y "20").

Recomendaciones generales de funcionamiento
(ver fig. 7-13)

« Para unir piezas de trabajo con tarugos, se reco-
mienda utilizar los tarugos mas grandes que puedan
caber en las piezas de trabajo.
« Configure la profundidad de fresado necesaria
como se describe arriba.
» Coloque las piezas de trabajo sobre una superficie
plana en el orden del montaje posterior.
* Marque los centros de los tarugos como se muestra
en la figura 7.2. Distancias recomendables:

» desde el borde de la pieza de trabajo hasta el

centro del tarugo es de 50-75 mm;

» entre tarugos es de 150-250 mm.
» Asegure las piezas de trabajo.
» Si es necesario, ajuste el angulo de inclinacién y la
altura de elevacion del tope de angulo / altura 9.
» Coloque la herramienta eléctrica en la pieza de tra-
bajo de modo que la marca 8 esté en el centro de la
posible ranura.
» Sujetando la herramienta eléctrica por el mango au-
xiliar 3, enciéndala y mueva el cuerpo hacia adelante.
No mueva la herramienta eléctrica hacia los lados o
hacia arriba, dafara la pieza de trabajo.
» Sujete la herramienta eléctrica por el mango auxi-
liar 3, apaguela, y devuelva la herramienta a su posi-
cién original.
» Las figuras 8-13 muestran diferentes tipos de co-
nexiones de tarugos y como se pueden fresar las ra-
nuras para ajustarlos. En cualquier caso, se aconseja
realizar un fresado de prueba en las piezas de material
sobrante, luego ensamblarlas "secas" para asegurar-
se de que todos los ajustes son correctos, y solo en-
tonces comenzar a trabajar con las piezas de trabajo.

Después de configurar la profundidad de
fresado, se recomienda realizar algunas ra-
nuras de prueba para asegurarse de que la
configuracion sea correcta.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca / medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicién indispensable para un uso seguro
a largo plazo de la herramienta eléctrica es man-
tenerla limpia. Con frecuencia limpie la herramienta
con aire comprimido a través de las ranuras de ven-
tilacion 4.
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Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacion de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Como transportar las herramientas eléc-
tricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

* Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujeciéon de embalajes

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
laje deberian seleccionarse para un recicla-
B |, cuidadoso del medio ambiente.

Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.

Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagdes da ferramenta eléctrica

Entalhadora CT13587
Codigo da ferramenta eléctrica  [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Poténcia nominal absorvida [W1] 860
Poténcia de saida [W] 510
Amperagem na voltagem 220-230 V [A] 3.8
Rotagdes sem carga [min] 11000
@ do disco de corte [polega[?alg% 1‘,?..0
@ do orificio do disco de corte [polega[rc?ansl} 552/24..
Rosca do eixo M10
Profundidade maxima de fresagem [polega[?alg% 191/22..
Peso [E(Ig} 604
Classe de protecgdo @/
Pressao sonora [dB(A)] —
Poténcia sonora [dB(A)] —
Vibragoes [m/s?] —

Informagoes sobre ruido

A\

C€ Declaragio de conformidade

Use protectores auditivos quando a po-
téncia sonora ultrapassar 85 dB(A).

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica" esta em conformidade com todas as disposi-
coes pertinentes das Directivas 2006/42/EC incluindo
suas alteracoes, e em conformidade com as seguintes
normas:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
Gestor de Wu Cunzhen
certificagdo [/(.Zt Cmoten/
Merit Link International AG

Stabio, Suiga, 22.07.2022

AVISO - Para reduzir o risco de lesoes,
o utilizador tem de ler o manual de ins-
trucoes!

o

Regras gerais de seguranga
AVISO! Leia todos os avisos de segu-
ranga, instrugoes, ilustragées e especifi-
cagoes fornecidas com esta ferramenta
elétrica. O incumprimento das instrugdes e
avisos de seguranga pode ter como consequéncia a
existéncia de perigo de incéndio, de choques elétricos
e/ ou de lesdes graves.
Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.
O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

« Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

« Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenga de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignicdo dos fumos ou pé.
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* Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distracdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

» As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligagdo a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagédo. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, dleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensédo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizacdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
« Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT) ou
"disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protegéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesGes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atengdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
* Use equipamento pessoal de protegao. Utilize
sempre protecdo ocular. O equipamento de segu-
rancga, tal como mascara de po, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢ges adequadas
reduzira a hipétese de lesdes.

+ Evite ligagoes sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posicao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

» Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em lesao.

* Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

« Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

+ Se forem fornecidos dispositivos para a ligagcao
de extragdo de po6 e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagao da recolha do p6
pode reduzir os perigos relacionados com o po.

* Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagao de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranca da fer-
ramenta. Uma acdo descuidada pode causar lesdes
severas numa fragéo de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

» As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso nao sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta eléetrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranga.

» Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranga.

« Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentagcdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessorios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranga
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

* Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e nao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formacgéo.

* Proceda a manutencdo das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pecas moéveis, pegas partidas e
quaisquer outras condicoes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes sao
provocados pela fraca manutencéo das ferramentas
elétricas.

« Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sdo menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

» Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
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conta as condigées de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operacdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagéo perigosa.

» Mantenha as pegas e superficies de segurar se-
cas, limpas e sem d6leo ou gordura. Pegas e super-
ficies de segurar escorregadias ndo permitem o ma-
nuseamento seguro nem o controlo da ferramenta em
situagdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramen-
ta elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesoes.

Reparagao

* A manutencgao da sua ferramenta elétrica deve-
ra ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pecgas sobresselentes idénticas.
Tal ird assegurar que a seguranga da ferramenta elé-
trica € mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais de segurancga

+ Antes do trabalho, efetue uma inspecao para
ver se a fresa esta instalada. Devera segurar fir-
memente a ferramenta elétrica durante o trabalho.
Devera usar uma fresa com as dimensdes adequadas.
Sempre que a fresa for usada ou mudada, tem de se
certificar de que o interruptor na ferramenta elétrica
esta na posicao de desligado. De modo a evitar lesGes
pessoais a si ou a terceiros, ndo puxe o fio da alimen-
tagdo da tomada quando montar ou mudar a fresa.

* Quando usar a ferramenta elétrica, estara num
ambiente poeirento, por isso, devera usar mascara
e oculos. Se tiver cabelo comprido, devera usar uma
touca ou boné. Nao devera usar roupas folgadas du-
rante o trabalho.

» Se o fio da alimentagao ficar danificado, nao lhe
devera tocar. E proibido usar qualquer ferramenta
elétrica com um fio da alimentagéo danificado. O fio
da alimentacao tem de ficar atras da estrutura (o fun-
cionamento da ferramenta nao devera ser afetado).

» A ferramenta elétrica ndo devera ser utilizada a
chuva ou em ambientes humidos. Nao devera tocar
no fio da alimentacgéo, para evitar um fogo ou choque
elétrico.

+ Antes de retirar a ferramenta elétrica da peca
a ser trabalhada, devera desligar a alimentagéao e
deixar a fresa parar por completo.

* Mantenha sempre as maos afastadas das pecas
rotativas. Quando a fresa estiver em contacto com a
peca a ser trabalhada, ndo devera tentar ligar a ferra-
menta elétrica.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

Antes de comecar a operagao

Cuidado: O diametro maximo do disco
de corte ndo pode exceder os 100 mm.
Usar discos de corte com um diametro
superior danifica a ferramenta elétrica e
pode dar origem a ferimentos sérios.

« Use discos de corte com uma rpm permitida supe-
rior a rpm do eixo da ferramenta elétrica. Siga as reco-
mendagdes do fabricante relativas ao uso dos discos
de corte. Ndo use discos de corte que ndo cumpram
as especificagdes incluidas neste manual.

« Use apenas discos de corte afiados e sem danos.
Discos de corte dobrados, rombos ou rachados tém de
ser substituidos.

» E estritamente proibido fixar ou usar qualquer outro
tipo de lamina (como l&minas de serrar, discos de re-
barbar ou laminas de diamante) numa ferramenta elé-
trica. Isto pode danificar a ferramenta elétrica e anular
a sua garantia.

« Aferramenta elétrica foi criada para fresar ranhuras
em madeira e materiais a base de madeira, bem como
em plasticos. E estritamente proibido usar a ferramen-
ta elétrica para fresar ranhuras noutros materiais (me-
tal, betéo, etc.).

» A ferramenta elétrica foi criada apenas para fresar
ranhuras em madeira. E estritamente proibido usar a
ferramenta elétrica com outros intuitos (para fresar
ranr)luras grandes, cortar chapa, fresar extremidades,
etc.).

» Retire todos os pregos ou quaisquer outros objectos
de metal das pegas a serem cortadas, antes do corte.

Durante a operagao

« Segure a ferramenta elétrica com ambas as maos
em ambas as pegas e mantenha uma posigéo esta-
vel para ter um controlo adequado sobre a ferramenta
elétrica.

* Mantenha as maos a uma distancia segura do disco
de corte em rotagdo. Nunca toque no disco de corte
em rotagcdo com as maos. Isso pode dar origem a fe-
rimentos graves.

* Nunca comece a cortar até que o disco de corte
atinja a velocidade maxima.

* Mova o disco de corte para a pega a ser trabalha-
da apenas quando este estiver ligado, caso contrario,
pode ficar preso na peca a ser trabalhada, ou dar ori-
gem a um ressalto que o pode fazer perder o controlo
da ferramenta elétrica.

» Fixe sempre as pecas a serem trabalhadas com dis-
positivos de fixagao. Se as pegas forem demasiado
pequenas para serem fixadas, nao as trabalhe.

* Nunca retire a serradura enquanto o motor da ferra-
menta eléctrica estiver a funcionar.

* Nao trabalhe com materiais que contenham amian-
to. O amianto é considerado cancerigeno.

» Evite parar um motor de uma ferramenta eléctrica
quando este estiver sob carga.

» Nunca utilize a ferramenta eléctrica acima do nivel
da sua cabega.

Apos terminar a operagao

» A ferramenta elétrica s6 pode ser retirada do local
de trabalho apds o disco de corte ser desligado e ter
parado por completo.

» E estritamente proibido abrandar a rotagdo do dis-
co de corte por inércia usando o fixador do eixo. Isto
danifica a ferramenta elétrica e anula a sua garantia.
* Os discos de corte ficam muito quentes durante o
funcionamento. Nao lhes toque até terem arrefecido.

Aviso: As substancias quimicas existen-
tes no po6 gerado ao lixar, cortar, serrar,
amolar, perfurar e outras atividades in-
dustriais de construgdo podem dar ori-
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gem a cancro, deficiéncias congenitais ou ser no-
civas para a fertilidade. O ido de algumas substan-
cias quimicas devera ser:

» Antes de qualquer reparacéo ou trabalho de subs-
tituicdo na ferramenta, tem de retirar primeiro a ficha
da tomada.

» Os dois 6xidos de silicone transparente e outros pro-
dutos de alvenaria nos tijolos e cimento, o arsénico de
crémio (CCA) na madeira com tratamento quimico. O
grau de toxicidade destas substancias depende da fre-
quéncia com que efetua estes trabalhos. Se quiser redu-
zir o contacto com estas substancias quimicas, trabalhe
num local com ventilagdo e devera usar os aparelhos
com produtos de seguranga (como mascaras para o po
criadas com filtros para pequenas particulas de po).

Tenha em conta a voltagem da alimentagao: Ao li-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentagdo é a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagcbes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentagdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentacéo, ndo ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentagéo for inferior a voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagéo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagédo correta dos simbolos permite uma utili-
zacao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Entalhadora

Seccdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

SN Autocolante do nimero de
série:
CT.. CT ... - modelo;
XX - data de fabrico;
e No:[ XX XXXXXKX_| XXXXXXX - nimero de série.

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranca.

Use protecdes auditivas.

Simbolo

Significado

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentacgdo antes da
instalacdo ou ajuste.

Diregdo do movimento.

Direcao de rotagéo.

Bloqueado.

Desbloqueado.

Proibido.

Isolamento duplo / classe de
protegéo.

Atencgao. Importante.

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

Utilize luvas de protegao.

Durante o funcionamento,
retire 0 pé acumulado.

Informagéo util.

i

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo doméstico comum.
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Designacao da ferramenta eléctrica

A ferramenta elétrica foi criada para fresar ranhuras
em madeira e materiais a base de madeira, bem como
em plasticos.

Componentes da ferramenta eléctrica

1 Escala do movimento vertical do batente de an-

gulo / altura

Parafuso de asas para fixar a posi¢éo vertical do

batente de angulo / altura

Pega auxiliar

Ranhuras de ventilagéo

Parafuso limitador da profundidade de fresagem

Porca de fixagéo

Batente cadenciado

Marca do centro da ranhura

Batente de angulo / altura

Escala do angulo de inclinagcao do batente de an-

gulo / altura

11 Indicador do angulo de inclinagéo do batente de
angulo / altura

12 Parafuso de asas para fixar o angulo do batente
de angulo / altura

13 Placa

14 Interruptor de ligar / desligar

15 IBotéo de retensao para o interruptor de ligar / des-
igar

16 Tubo de extragdo do po *

17 Adaptador *

18 Chave de arestas *

19 Conduta de extragdo do po *

Parafuso

21 Porca de fixagéo *

Bloqueio do eixo

Disco de corte *

Rebordo interior

Eixo

Indicador do movimento vertical do batente de an-

gulo / altura

cwvwo~NoOAhW N

* Acessorios

Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-
tracoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagéo e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

A

Montagem / desmontagem do tubo de extragao do
po (consulte a imagem 1)

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

* Insira o tubo 16 no adaptador 17 (consulte a ima-
gem 1.1).

* Instale o adaptador 17 (com o tubo 16 inserido) na
conduta 19 (consulte a imagem 1.2).

» As operagdes de desmontagem sao feitas na se-
quéncia inversa.

Instalar / substituir acessoérios (consulte a ima-
gem 2-3)

O

« Vire a ferramenta eléctrica ao contrario.

» Desenrosque os parafusos 20 e retire a placa 13
(consulte a imagem 2.1).

* Prima o bloqueio do eixo 22 e, apos se certificar de
que o eixo 25 esta bloqueado, mantenha o bloqueio
do eixo 22 numa posigao de pressionado (consulte a
imagem 2.2).

» Use chave de rebordo 18 e desaperte a porca de
fixagdo 21 (consulte a imagem 2.2).

» Retire o disco de corte 23 e o rebordo interior 24 do
eixo 25 (consulte a imagem 3.1).

« Limpe todas as pecas retiradas.

« Instale o rebordo interior 24 e o disco de corte 23
no eixo 25. Cuidado: Quando instalar o disco de
corte 23, preste atencdo a direcdo dos dentes
(consulte a imagem 3.1). E estritamente proibido
instalar o disco de corte 23 conforme apresentado
na imagem 3.2.

» Segure o fixador do eixo 22 pressionado, enrosque
a porca de fixagao 21 e aperte com a chave de rebor-
do 18. Liberte o fixador do eixo 22.

* Rode o disco de corte 23 varias vezes para se cer-
tificar de que foi instalado sem inclinagdes e que roda
livremente.

+ Instale a placa 13 e fixe-a com parafusos 20.

Apo6s uma operacao prolongada, o disco
de corte 23 pode ficar muito quente. Re-
tire-o usando luvas. Isto também reduz o
risco de ferimentos devido a extremida-
de de corte.

Operacao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentacdo correcta: A
voltagem da alimentacdo tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢ao da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica
Ligar / desligar a curto prazo

Para ligar, prima e mantenha premido o interruptor
de ligar e desligar 14, para desligar, deixe de premi-
lo.

Ligar / desligar a longo prazo

Ligar:

Prima o interruptor de ligar / desligar 14 e fixe-o na po-
sicdo de ligado com o botéo de bloqueio do interruptor
de ligar e desligar 15.

Desligar:

Prima e liberte o interruptor de ligar / desligar 14.

Aspiracao do p6 durante a utilizacdo da
ferramenta eléctrica

11

A recolha do p6 diminui a concentragao de
pd no ar e evita que va aparecendo muito pé
no local de trabalho.
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Enquanto utiliza a ferramenta eléctrica, use sempre
um aspirador adequado para recolher o pé gerado
pelo trabalho. O aspirador pode ser ligado ao tubo 16.

Recomendag¢b6es acerca do funciona-
mento

Ajustar a posicdo do batente de angulo / altura
(consulte a imagem 4-5)

Alterar o angulo de inclinagao

» Desaperte o parafuso de asas 12 (consulte a ima-
gem 4.1).

* Instale o batente de angulo / altura 9 conforme apre-
sentado na imagem 4.2. O indicador 11 e a escala 10
mostram o angulo de inclinagéo do batente de angulo /
altura 9 (consulte a imagem 4.2).

» Aperte o parafuso de asas 12 (consulte aimagem 4.1).

Alterar a posicao vertical

» Desaperte o parafuso de asas 2 (consulte a ima-
gem 5.1).

* Mova o batente de angulo / altura 9 conforme apre-
sentado na imagem 5.2. O indicador 26 e a escala 1
mostram a altura de elevagao do batente de angulo /
altura 9 (consulte a imagem 5.2).

» Se o batente de angulo / altura 9 estiver na posi-
¢ao 0 (na escala 1, a posicéo inferior do batente de
angulo / altura 9), esta é a posicao predefinida para
fresar uma ranhura de 4 mm no centro de uma pega
com 17,5 mm de espessura (espessura de uma placa
de contraplacado padréo).

» Aperte o parafuso de asas 2 (consulte a ima-
gem 4.1).

Ajustar a profundidade de fresagem (consulte a
imagem 6-7)

Durante a operagao, a extremidade do parafuso limita-
dor 5 fica encostada ao batente cadenciado 7.

Usar os valores predefinidos da profundidade de
fresagem (consulte a imagem 6, 7.1)

+ Para alterar a profundidade de fresagem, rode o ba-
tente cadenciado 7 para selecionar uma das trés po-
sicdes predefinidas (consulte também as marcas na
superficie lateral do batente cadenciado 7):
* a posigao "0" é para cavilhas do tipo "0" (ta-
manho 47x15x4), a profundidade de fresagem é
de 8 mm;
* a posigao "10" é para cavilhas do tipo "10" (ta-
manho 53x19x4), a profundidade de fresagem é
de 10 mm;
* a posicao "20" é para cavilhas do tipo "20" (ta-
manho 56x23x4), a profundidade de fresagem é
de 12 mm.

Ajuste preciso da profundidade de fresagem (con-
sulte a imagem 6)

» Pode ajustar a profundidade de fresagem com mais
precisdo. Isto pode ser necessario apos afiar o disco
de corte 23 ou quando usar cavilhas com outros ta-
manhos.

» Desaperte a porca de fixagéo 6.

* Rode o parafuso limitador 5 para alterar a profundi-
dade de fresagem (desapertar o parafuso limitador 5
aumenta a profundidade de fresagem).

» Aperte a porca de fixagéo 6.

« Para obter a profundidade de fresagem maxima
possivel, rode o batente cadenciado 7 para a posicao
"max" (o entalhe no batente cadenciado 7 fica entre a
posigao "0" e "20").

Recomendagbes gerais para o funcionamento da
ferramenta (consulte a imagem 7-13)

Apos definir a profundidade de fresagem,
recomendamos que faga alguns testes em
restos de madeira para se certificar de que
a configuracéo é a correta.

* Para juntar pegas com cavilhas, recomendamos
que use a cavilha mais larga que caiba entre as pecas
a serem trabalhadas.
» Defina a profundidade de fresagem necessaria,
conforme descrito acima.
« Coloque as pegas numa superficie plana na ordem
de montagem.
» Assinale os centros das cavilhas, conforme apre-
sentado na imagem 7.2. Distancias recomendadas:

» a partir da extremidade da peca a ser trabalhada

ao centro da cavilha sdo 50-75 mm;

» entre cavilhas s&o 150-250 mm.
* Fixe as pegas.
* Se necessario, ajuste o angulo de inclinagéo e a
altura de inclinagéo do batente de angulo / altura 9.
» Coloque a ferramenta elétrica na pecga a ser traba-
Ihada, de modo a que a marca 8 fique no centro da
ranhura.
« Enquanto segura a ferramenta elétrica pela pega
auxiliar 3, ligue-a e mova o corpo para a frente. Nao
mova a ferramenta elétrica de lado ou para cima. Aca-
bara por danificar a peca a ser trabalhada.
« Segure a ferramenta elétrica pela pega auxiliar 3,
desligue-a e volte a colocar o corpo na posi¢ao ori-
ginal.
* As imagem 8-13 mostram diferentes tipos de liga-
¢Oes de cavilhas e como as ranhuras podem ser fresa-
das para encaixar. De qualquer modo, € aconselhavel
fazer um teste de fresagem numa peca de refugo e
montar a "seco" para se certificar de que todas as con-
figuragbes estao corretas, e s6 depois deve comecar
a trabalhar nas pecas.

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condicéo indispensavel para uma utilizagéo se-
gura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-la
limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica com
ar comprimido através dos orificios do ar 4.

Servigo pos-venda e servigo de aplicagao

O nosso servico pos-venda responde as suas pergun-
tas relativas a manutengéo e reparagdo do seu pro-
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duto, bem como pecas sobresselentes. A informagao
acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pecas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

» Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de fi-
xacao da caixa com pingas.

Protec¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminagao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
deverao ser separados, para uma recicla-
I . °

gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecas
de plastico dispéem de uma respectiva marcagao.
Estas instrugbes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
Portugués
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Elektrikli alet 6zelligi

Biskiivi birlestirici CT13587
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Girig glicii [W] 860
Giic W] 510
Gerilimdeki akim 220-230 V [A] 3.8
Bostaki devir [dk] 11000
Kesme diski capi [an(;% 1‘,?..0
Kesme diski delik ¢capi [E'n"‘;} 552/24..
Zimpara mili digi M10
Maksimum frezeleme derinligi [an(;% 19‘]/32‘.
Agirhik [pou[rI:g} 6b4
Emniyet sinifi O/
Ses basinci [dB(A)] —
Akustik giic [dB(A)] —
Agirlikh titregim [m/s?] —

Guriilta bilgisi

A\

C€ Uyumluluk beyanat

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" bélimuinde
tanimlanan Urtndn, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gecerli bitin hdkidm-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumiu
oldugunu beyan ederiz:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Onay muduru Wu Cunzhen

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 22.07.2022

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak icin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir!

o

UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte veri-

Genel giivenlik kurallari
len tim givenlik uyarilarini, talimatlari
ve teknik ozellikleri okuyun. Uyarilarin
ve talimatlarin herhangi birine uyulmamasi

elektrik carpmasina, yangin ¢cikmasina ve / veya ciddi

yaralanmalara yol agabilir.

lleride bagvurmak tizere tiim uyarilari ve talimatlari

kaydedin.

Uyarilarda gecgen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-

den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan

(kablosuz) elektrikli alettir.

Caligma alani giivenligi

* Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

< Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.
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 Elektrikli aleti calistirirken ¢ocuklari ve gevrede-
ki kisileri calisgma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontroll kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

» Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis Uzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistiriimemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

« Borular, radyatoérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmis yuzeylere temas etmekten kaginin.
Vucudunuz topraklanmis ise elektrik carpma riski artar.
+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢gekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin ucglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

 Elektrikli aleti dis mekanda gahstirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimma uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kacginiimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanim elektrik garpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

» Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
aclk metal ylzeylere asla dokunmayin, ¢inki me-
tal yuzeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalari
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel glivenlik

« Elektrikli aleti ¢calistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ila¢ etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

+ Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
ci kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem digi baslatilmasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tasimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz dugme Uzerindeyken tasimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere giic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan once ayar anahtarini
veya somun anahtarini soékiin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Bdylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

» Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve

eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli parcalara
sikigabilir.

« Cihazlar toz giderme ve toplama iinitelerinin
baglantisi igin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama iglemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alis-
kanligin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve
aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyar! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya o6lumcul yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti cahstir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

* Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

« Agcma kapama diigmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onarilmasi gerekir.

« EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once figin
gic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi dnleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanliglikla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlarn iyi bilmeyen kisilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

« Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, parcalarin kirillma
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢alismasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapiimayan elektrikli aletler
birgok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha disuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

+ Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢aligma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkli elektrikli aletlerin baska bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinlmis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri givenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolini engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.
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Servis

« Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim parcalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin guvenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlar yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Ozel giivenlik uyarilari

» Ise baslamadan once, freze cakisinin takili olup
olmadigi kontrol edilmelidir. Calisma sirasinda
elektrikli aleti siki bir sekilde tutmalisiniz. Uygun
Olgulere sahip freze gakisi kullaniimahdir. Freze gaki-
sinin kullanildigi veya degistirildigi herhangi bir anda,
elektrikli alet tGzerindeki anahtarin kapali konumda ol-
dugundan emin olunmalidir. Sizin veya yakininizdaki
kisilerin yaralanmasini 6nlemek igin freze ¢akisi takilr-
ken veya degistirilirken gii¢ hattinin prizden ¢ekilmesi
gerekmektedir.

» Elektrikli aleti kullanilirken, tozlu bir ortamda ¢a-
hsacaksiniz. Bu ylzden maske ve koruyucu goézlik
takmalisiniz. Saglariniz uzunsa, saglarinizi toplamali-
siniz. Galisma esnasinda bol kiyafetler giymemelisiniz.
* Hasar gordiyse guc hatlarina dokunmamalisi-
niz. Hasarli gi¢ hatlarina sahip herhangi bir elektrikli
aletin kullanimi yasaktir. Glg hatlari (aletin galismasini
engellememek igin) sasenin arkasina yerlestiriimelidir.
+ Elektrikli alet, yagmurda veya nemli ortamlarda
calistinlmamalidir. Yangin veya elektrik carpmasini
onlemek igin gli¢ hatlarina dokunmamalisiniz.
 Elektrikli alet is parcasindan gikartilmadan 6nce
glic anahtarini kapamal ve freze ¢akisini tamamen
durdurmalisiniz.

 Eller daima donen parcalardan uzak tutulmalidir.
Freze cakisi is parcasiyla temas halindeyken, gug ale-
tini galistirmaya kalkmayin.

Elektrikli aleti calistinrken uygulanacak
glivenlik esaslan

isletime baglamadan 6nce

Dikkat: kesme diskinin maksimum
f capi 100 mm'yi agsmamalidir. Daha bii-
yiik capta kesme disklerinin kullaniimasi,
elektrikli alete zarar verebilir ve ciddi ya-
ralanmalara yol agabilir.
» Elektrikli aletin is milinin devrinden daha yiksek,
izin verilebilen bir devre sahip kesme diskleri kullanin.
Kesme disklerinin kullanimi igin ureticilerin 6nerilerine
uyun. Bu kilavuzda bulunan teknik ozellikleri karsila-
mayan kesme disklerini kullanmayin.
* Yalnizca keskin, kusursuz kesme diskleri kullanin.
Bukulmus, kor veya catlak kesme diskleri degistiriime-
lidir.
« Elektrikli alete herhangi baska turde (testere bigag,
taslama diski veya elmas bigak gibi) bir bicagin takil-
masi kesinlikle yasaktir. Bu, elektrikli alete hasar vere-
bilir ve garantinizi gegersiz kilabilir.
+ Elektrikli alet, ahsap ve ahsap bazli malzemelerin
yani sira plastik malzemeler Gizerinde de kama kanal-
larini frezelemek igin tasarlanmistir. Elektrikli aletin di-
ger malzemeler (metal, beton vb.) Gzerindeki oluklari
frezelemek igin kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

« Elektrikli alet, tespit pimi kama kanallarini frezele-
mek igin tasarlanmistir. Elektrikli aletin (uzun oluklarin
frezelenmesi, sac malzemelerin kesilmesi, kdse fre-
zeleme vb.) diger herhangi bir amag igin kullaniimasi
kesinlikle yasaktir.

« Kesmeden 6nce kutlklerden tim givileri veya metal
nesneleri gikarin.

isletme sirasinda

» Elektrikli aleti iki elle her iki tutamaktan tutun ve
elektrikli alet Gzerinde yeterli bir kontrole sahip olmak
icin dengeli bir konuma sahip olun.

« Ellerinizi dénen kesme diskinden guvenli bir mesa-
fede tutun. Donen kesme diskine asla ellerinizle do-
kunmayin. Bu ciddi bir yaralanmayla sonuglanabilir.

» Kesme diski tam hiza ulasmadan kesme islemine
asla baslamayin.

» Kesme diskini is parcasina yalniza elektrikli alet
galistirildiginda yaklastirin. Aksi halde kesme diski is
pargasina sikisabilir veya geri tepebilir ve elektrikli alet
uzerindeki kontrolliinuizu kaybedebilirsiniz.
 lIslenecek is parcalarini daima sikistirma cihazlariyla
sabitleyin. Eger is pargalar sabitlenmek igin ¢cok ku-
clkse, bu pargalari islemeyin.

* GuUg aletinin motoru galisirken testere tozunu asla
ortadan kaldirmaya calismayin.

» Asbest iceren malzemelerle caligmayin. Asbest kan-
serojen olarak bilinir.

» Yuklendiginde elektrikli alet motorunu durdurmaktan
kaginin.

 Elektrikli aleti asla bas seviyenizin Ustlinde calistir-
mayin.

isletimin tamamlanmasindan sonra

« Elektrikli alet is pargasindan sadece kesme diski
durduruldugunda ve tamamen durdugunda cikartila-
bilir.
« Is mili kilidini kullanarak atalet ile kesme diskinin
dénusuni yavaslatmak kesinlikle yasaktir. Bu elektrikli
alete hasar verebilir ve garantinizi gegersiz kilabilir.
+ Kesme diski calisma sirasinda ¢ok sicak oldugun-
dan soguyana kadar kesme diskine dokunmayin.
A de olusan toz iceren kimyasal maddeler
kansere veya konjenital eksiklige neden
olabilir ve dogurganlhga zarar verebilir. Bazi kimya-
sal maddelerin iyonu s6yle olmalidir:
+ Aleti tamir etmeden ve degisimini yapmadan 6nce
ilk olarak fisi cekilmelidir.
» Seffaf iki silisyum oksit ve duvar tuglalarinda ve gi-
mento iginde bulunan diger duvar Urinleri; kimyasal
isleme tabi tutulan tahtadaki krom arsenik (CCA). Bu
maddelerin zarar verme dereceleri bu ¢alismalari ger-
ceklestirme sikliginiza baghdir. Bu kimyasal madde-
lerle temasi azaltmak isterseniz lutfen havalandirmasi
olan yerlerde galisin ve guvenlik belgeleri olan dona-
nimlar (kiicik tozlara karsi filtresi olan toz maskesi
gibi) kullanin.

Uyan: zimparalama, kesme, bigme, tas-
lama, delme ve diger ingaat faaliyetlerin-

Gug gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
glc geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen geri-
limle ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gug gerili-
mi, olmasi gereken gerilimden yuksek ise kullanicila-
rin kaza gegirmesinin yani sira alet zarar gorecektir.
Dolayisiyla gu¢ gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin

Tiirkge
56



fisini prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gi¢
gerilimi gereken gerilimden dusuk ise motor zarar go-
recektir.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Latfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gu¢ aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Biskiivi birlestirici

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli
yuzey).

Sembol Anlami

Kilidi agik.

Yasak.
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Cift yalitim / koruma sinifi.

Dikkat Onemli.

Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

PROFESSIONRL

Seri numarasi etiketi:

Koruyucu eldivenler giyin.

rini ve talimatlarini okuyun.

CT ... - model;
[er.. | XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri . -
Ser o XX JO0XX_| serinumarasi t%ezlusg}ﬁ] sirasinda  biriken
Tum glivenlik yonetmelikle- Faydall bilgiler

Koruyucu gozlUkler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Gl aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

o
0
2

Elektrikli aletin kullanim amaci

Elektrikli alet, ahsap bazli malzemelerden ve plastikten
Uretilen is pargalarinda tespit pimi kama kanallarini fre-
zelemek icin tasarlanmigtir.

Kurulum veya ayar éncesin-
de gig aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

Doénus yond.

Kilitli.

Motorlu aletin parcgalari

Aci / ylkseklik stoperinin diisey hareket kadrani
Aci / yukseklik stoperinin diisey konumunu sabitle-
mek igin kelebek vida

Yardimci tutamak

Havalandirma delikleri

Frezeleme derinligi sinirlama vidasi

Kilitteme somunu

Kademeli stoper

Kama kanali merkezleme isareti

Ag! / yikseklik stoperi

10 Aci / yukseklik stoperinin egme agisi kadrani

11 Agi/ yukseklik stoperinin egme agisi gostergesi
12 Agi / yukseklik stoperinin egme agisini sabitlemek
icin kelebek vida
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13 Plaka

14 Acgma / kapama anahtari

15 Acgma / kapama salteri kilitleme dugmesi
16 Toz giderme borusu *

17 Adaptor *

18 Flang anahtari *

19 Toz giderme kanali *

20 Vida

21 Sikma somunu *
22 |s mili kilidi

23 Kesme diski *
24 |cflang

25 |s mili

26 Aci/ylkseklik stoperinin diisey hareket gostergesi
* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli
ayarlama

alet elemanlarini takma ve

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir igslem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

A\

Toz giderme borusunun montaji / demontaji (bkz.
sek. 1)

Digliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini ¢ok siki hazirlamayin.

* Boruyu 16 adaptérin 17 igine yerlestirin (bkz.
sek. 1.1).

» Adaptori 17 (yerlestirilen boruyla 16) kanalin 19 igi-
ne monte edin (bkz. sek. 1.2).

» Sokum iglemleri ise ters sirayladir.

Aksesuarlarin takilmasi
sek. 2-3)

| degistirilmesi (bkz.

Uzun calismalardan sonra kesme dis-
ki 23 gok sicak olabileceginden kesme
diskini eldiven kullanarak cikartin. Bu,
kesme kenarlarindan dolayr yaralanma
riskini de azaltacaktir.

* Gug aletini bas asagi gevirin.

» Vidalari 20 sokun ve plakayr 13 cikartin (bkz.
sek. 2.1).

» Mil kilidine 22 bastirin ve milin 25 kilitlendiginden
emin olduktan sonra mil kilidini 22 basil bir pozisyonda
tutun (bkz. sek. 2.2).

* Flans anahtarini 18 kullanarak sikma somununu 21
cikartin (bkz. sek. 2.2).

» Kesme diskini 23 ve i¢ flansi 24 is milinden 25 cikar-
tin (bkz. sek. 3.1).

» Tum sokllen pargalari temizleyin.

* I¢ flansi 24 ve kesme diskini 23 is mili (izerine 25
takin. Uyari: kesme diskini 23 takarken, dis yonii-
ne dikkat edin (bkz. sek. 3.1). Kesme diskini 23
sekil 3.2'de gosterildigi sekilde takmak kesinlikle
yasaktir.

* Is milini 22 basili konumda tutarak, sikma somunu-
nu 21 vidalayin ve flang anahtariyla 18 sikin. Is mili
kilidini 22 serbest birakin.

« Egiklik olmadan takildigindan ve serbest bir sekilde
donebildiginden emin olmak icin kesme diskini 23 bir-
kag¢ kez dondirdn.

« Plakayi 13 takin ve vidalarla 20 sabitleyin.

Elektrikli aleti ilk kez ¢aligtirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama
Kisa siireli agma / kapatma anahtarlamasi

A¢mak igin, agma / kapatma anahtarina 14 basiniz ve
tutunuz, kapatmak igin - serbest birakiniz.

Uzun siireli agma / kapatma anahtarlamasi

Agma:

A¢ma / kapatma anahtarina 14 basiniz ve agma / ka-
patma anahtari 15 igin kiliteme diigmesi ile onu konu-
munda kilitleyiniz.

Kapama:

A¢ma / kapatma anahtarina 14 basiniz ve serbest bi-
rakiniz.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme

Toz toplama, tozun havada yodunlasmasi-
ni azaltir ve is istasyonunda toz birikmesini
onler.

Gl¢ aletini calistinrken calisma esna
sinda olusan tozlari toplamak igin daima uygun bir
elektrikli stipurge kullanin. Vakumlu temizleyici boru-
ya 16 baglanabilir.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler

Agci / yukseklik stoperinin konumunun ayarlanmasi
(bkz. sek. 4-5)

Egme acisinin degistirilmesi

» Kelebek vidayr 12 gevsetin (bkz. sek. 4.1).

« Acl / yukseklik stoperini 9 sekil 4.2'de g0sterildigi
sekilde takin. Gosterge 11 ve kadran 10 agi / yuk-
seklik stoperinin 9 egme agisini géstermektedir (bkz.
sek. 4.2).

« Kelebek vidayl 12 sikin (bkz. sek. 4.1).

Dikey konumun degistirilmesi

« Kelebek vidayi 2 gevsetin (bkz. sek. 5.1).

» Acl/ yukseklik stoperini 9 sekil 5.2'de gosterildigi se-
kilde hareket ettirin. Gosterge 26 ve kadran 1 agi / yuk-
seklik stoperinin 9 kaldirma yuksekligini gostermekte-
dir (bkz. sek. 5.2).

» Acl/ yukseklik stoperi 9, 0 konumundaysa (kadran 1
Uzerinde aci / yukseklik stoperinin 9 alt konumu) bu,
(standart sunta kalinhgi olan) 17,5 mm kalinliginda bir
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is pargasinin merkezine 4 mm lik bir kama kanali ag-
mak igin 6n ayar konumudur.
» Kelebek vidasini 2 sikin (bkz. sek. 4.1).

Frezeleme derinliginin ayar (bkz. sek. 6-7)

Calisma sirasinda sinirlama vidasinin 5 ucu kademeli
stopere 7 dayanir.

Frezeleme derinliginin 6n ayar degerlerinin kullani-
mi (bkz. sek. 6, 7.1)

* Frezeleme derinligini degistirmek amaciyla tg¢ 6n
ayar konumundan birini segmek icin kademeli stoperi 7
dondirun (ayrica kademeli stoperin 7 yan ylizeyindeki
isaretlere bakin):
* konum "0" "0" tipi (47x15x4 boyutlu) tespit pimleri
icindir, frezeleme derinligi 8 mmdir;
* konum "10" "10" tipi (53x19x4 boyutlu) tespit pim-
leri igindir, frezeleme derinligi 10 mmdir;
* konum "20" "20" tipi (56x23x4 boyutlu) tespit pim-
leri igindir, frezeleme derinligi 12 mmdir.

Frezeleme derinliginin hassas ayari (bkz. sek. 6)

* Frezeleme derinligini daha hassas bir sekilde ayar-
lamak mimkindir. Bu, kesme diskini 23 keskinlestir-
dikten sonra veya diger boyutlardaki tespit pimlerini
kullanirken gerekli olabilir.

« Kilitteme somununu 6 gevsetin.

* Frezeleme derinligini degdistirmek icin sinirlama vi-
dasini 5 dondirin (sinirlama vidasinin 5 sokilmesi
frezeleme derinligini artirir).

* Kilitteme somununu 6 sikin.

» Olasli en buyuk frezeleme derinligini elde etmek igin
kademeli stoperi 7 "maks." konuma dondurin (kade-
meli stoper 7 UGzerindeki ¢entik "0" ila "20" konumlari
arasindadir).

Genel galisma onerileri (bkz. sek. 7-13)

Frezeleme derinligini ayarladiktan sonra
ayarin dogru oldugundan emin olmak igin
birkac kama kanali denemesi yapilmasi
onerilir.

« s parcalarini tespit pimleriyle birlestirmek igin is par-
gasina uyabilecek en blylk tespit pimlerinin kullanil-
masi onerilir.
» Gerekli frezeleme derinligini yukarida tarif edildigi
sekilde ayarlayin.
 Is pargalarini sonraki montaj sirasini dikkate alarak
diz bir yizeye yerlestirin.
= Tespit pimlerinin merkezlerini sekil 7.2'de gosterildi-
Ji sekilde isaretleyin. Onerilen mesafeler:
* is parcasinin kenarindan tespit piminin merkezi-
ne 50 ila 75 mm;
+ tespit pimleri arasi 150 ila 250 mm.
* Is parcalarini sabitleyin.
» Gerekirse egme acisini ve agi / yukseklik stoperi-
nin 9 kaldirma yuksekligini ayarlayin.

« Elektrikli aleti is pargasi Uzerine yerlestirin boylece
isaret 8 muhtemel kama kanalinin merkezinde olacaktir.
 Elektrikli aleti yardimci tutamak 3 ile tutarak calisti-
rin ve govdeyi ileriye hareket ettirin. Elektrikli aleti yana
veya yukariya dogru hareket ettirmeyin. Is parcasina
zarar verebilirsiniz.

« Elektrikli aleti yardimci tutamak 3 ile tutarak kapatin
ve govdeyi baslangi¢ konumuna déndurin.

« Sekil 8 ila 13, farkl tirde tespit pimi baglantilarini ve
kama kanalarinin bunlara uyabilmek igin nasil freze-
lendigini géstermektedir. Her haltkarda, hurda parca-
lar Gizerinde test frezeleme igleminin yapilmasi, sonra-
sinda tum ayarlarin dogru oldugundan emin olmak igin
"kuru" bir sekilde montaj yapilmasi ve nihayetinde is
parcalariyla calisiimaya baglanmasi tavsiye edilir.

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu
aleti, hava deliklerinden 4 cikan sikistirilmis havayla
dlzenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Grliininizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

« Nakliye sirasinda ambalaj tizerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / yUkleme sirasinda, ambalaji sikigtirma
prensibiyle ¢alisan herhangi bir tirde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Cevre ile dost geri dontislim islemi igin mo-
mmmm  forlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.
Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik pargalar
isaretlenmistir.
Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimisg,
yeniden donisimlu k&gida basilimigtir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Frezarka do wczepow CT13587
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Moc nominalna [W1] 860
Moc na wyjsciu [W] 510
Natezenie pradu przy napieciu 220-230 V [A] 3.8
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min] 11000
[mm] 100
@ freza [cale] 4"
@ otworu freza [[g;m 552/g 4"
Gwint wrzeciona M10
Maks. gtebokos¢ frezowania [[::‘;m% 191/22..
[ka] 3,1
Waga [funty] 6.84
Klasa bezpieczenstwa @/
Cisnienie akustyczne [dB(A)] —
Moc akustyczna [dB(A)] —
Obcigzenie wibracjami [m/s?] —

Informacja dot. hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

C € Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji M Omolen
Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 22.07.2022

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczytac
instrukcje obstugi!

Ogolne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Uzytkownik powinien za-
poznaé sie z ostrzezeniami dotyczacymi
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami
oraz danymi technicznymi dostarczonymi

razem z elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie in-

strukcji i ostrzezen moze skutkowac porazeniem prg-
dem elektrycznym, pozarem i / lub powaznymi obra-
zeniami.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowaé do

uzytku w przysztosci.

Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-

czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z

sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)

zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

« Zapewni¢ czystos¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnosé¢ palnych cieczy, gazéw lub
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pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

» Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywa¢ z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

+ Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywac¢ wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione ciato zwigksza ryzyko porazenia prgdem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwieksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywac¢ przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytaczania elektronarzedzia. Trzymac
przewodd z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

» Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac¢ przediuzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewodéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia pragdem elektrycznym.

*+ W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stoso-
waé urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik pragdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

+ Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przektadni, ostonie, obudowie, poniewaz
w przypadku awarii czesci te mogg znalez¢ sie pod
napieciem i spowodowac porazenie prgdem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywac¢ czujnos¢, patrze¢, co sie
robi i kierowac¢ si¢ zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac¢ powazne obrazenia uzytkownika.

» Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podtaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzia upewni¢ sie, ze

wylacznik znajduje si¢ w potozeniu wylaczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wtgczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunaé¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujacg czesc¢ elektronarzedzia moze spowo-
dowac powazne obrazenia 0séb.

+ Podczas pracy nie przechyla¢ si¢ nadmiernie.
Zawsze zachowywac¢ prawidlowe ustawienie stop
i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywaé¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub diugie wiosy mogg zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

» Jezeli narzedzia sg dostosowane do podigcze-
nia urzadzen wyciagajacych i zbierajagcych pyly,
zapewni¢, aby zostaty podtaczone i prawidlowo
uzywane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytow
moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z obecnoscig
pytow.

* Nie pozwol, aby doswiadczenie zdobyte w wy-
niku czestego uzywania narzedzi wprowadzito
Cie w stan samozadowolenia i lekcewazenia za-
sad bezpieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze
spowodowac¢ powazne obrazenia w ciggu utamka
sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakiéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sie
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

» Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogg uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

+ Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidtowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

+ Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wytacz-
nik nie dziata prawidtowo. Kazde elektronarzedzie,
ktoérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewod
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze $rodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

* Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikéw sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.
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» Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktére moga zaktécac prawidiowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

» Zapewni¢, aby narzedzia tngce byly ostre i czy-
ste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczajg sie
i tatwiej jest nimi operowac.

+ Uzywa¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuaciji.

« Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamigtac, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymac dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem.
Prawidtowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ry-
zyko wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowang i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

» Przestrzega¢ instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy jest zamontowany frez; podczas pracy mocno
trzymac elektronarzedzie. Stosowac frez o odpo-
wiednich rozmiarach. Zawsze podczas uzywania fre-
zu lub wymiany wytgcznik elektronarzedzia powinien
znajdowac sie w pozycji wytgczonej. Aby nie dopusci¢
do obrazen operatora lub 0s6b postronnych, przewod
zasilania powinien by¢ wyjety z gniazda podczas za-
ktadania lub wymiany frezu.

* Podczas uzywania elektronarzedzia powstaje
pyl, wiec nalezy nosi¢ maske ochronng i gogle. Na
diugie wiosy nalezy zaktada¢ czapke. Podczas pracy
nie nosi¢ luznych ubran.

+ Jesli przewéd zasilania jest uszkodzony, nie
dotyka¢ go. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z
uszkodzonym przewodem. Przewdd zasilania powi-
nien zawsze znajdowac sie poza ramg (aby nie prze-
szkadzat w pracy narzedzia).

» Elektronarzedzia nie wolno uruchamiaé¢ na desz-
czu lub w wilgotnym otoczeniu. Nie dotykac prze-
wodu, aby nie doszto do pozaru lub porazenia prgdem
elektrycznym.

* Przed usunieciem elektronarzedzia z obrabiane-
go elementu wylaczy¢ wylacznik zasilania i pocze-
kaé na zatrzymanie frezu.

* Rece zawsze trzymac z dala od obracajacych sie
czesci. Gdy frez dotyka obrabianego elementu, nie
wigczac¢ elektronarzedzia.

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

Przed rozpoczeciem pracy

A\

» Uzywaé frezdw o dopuszczalnych obrotach wiek-
szych niz obroty wrzeciona elektronarzedzia. Podczas
uzywania frezéw przestrzega¢ zalecen ich producen-
téw. Nie uzywaé frezéw, ktdre nie spetniajg wymagan
technicznych podanych w tej instrukc;ji.

« Uzywac tylko ostrych, nieuszkodzonych frezow. Wy-
giete, stepione lub pekniete frezy musza by¢ wymienione.
» Kategorycznie zabrania sie zaktadania na elektro-
narzedzie i uzywania tarczy innego rodzaju (np. pity
tarczowe, tarcze $cierne lub tarcze diamentowe).
Moze to uszkodzi¢ elektronarzedzie i spowoduje unie-
waznienie gwarancji.

» Elektronarzedzie jest przeznaczone do frezowania
rowkéw wpustowych w drewnie i materiatach na bazie
drewna oraz w tworzywach sztucznych. Kategorycznie
zabrania sie uzywania elektronarzedzia do frezowania
rowkéw w innych materiatach (metal, beton itp.).

» Elektronarzedzie jest przeznaczone do frezowania
rowkéw do potgczen za pomoca lamelek. Kategorycz-
nie zabrania sie uzywania elektronarzedzia do innych
celéow (np. do frezowania diugich rowkéw, ucinania
materiatu, frezowania krawedzi itp.).

* Przed rozpoczeciem ciecia usung¢ gwozdzie i inne
elementy metalowe z elementu, ktéry bedzie ciety.

Uwaga: maksymalna srednica freza nie
moze by¢ wigksza niz 100 mm. Uzycie
freza o wigkszej srednicy uszkodzi elek-
tronarzedzie i moze spowodowac¢ powaz-
ne obrazenia.

W czasie pracy elektronarzedziem

« Trzymac elektronarzedzie obiema rekami za oba
uchwyty i sta¢ w stabilnym potozeniu, aby zapewni¢
sobie kontrolg nad elektronarzedziem.

» Utrzymywac¢ dionie w bezpiecznej odlegtosci od wi-
rujgcego freza. Nigdy nie dotykaé dtonmi wirujgcego
freza, moze to spowodowaé powazne obrazenia.

« Nigdy nie rozpoczyna¢ frezowania dopoki frez nie
osiggnie petnej predkosci obrotowe;j.

* Wprowadzac frez w obrabiany materiat tylko wtedy,
gdy elektronarzedzie jest wigczone, w przeciwnym ra-
zie frez moze zakleszczy¢ sie lub odbic sie w obrabia-
nym materiale i uzytkownik moze straci¢ panowanie
nad elektronarzedziem.

e Zawsze mocowac obrabiany materiat przyrzadem
mocujgcym. Jezeli obrabiany materiat ma zbyt mate
wymiary, aby mozna byto bezpiecznie go zamocowac,
zaniechac obrabiania takiego materiatu.

» Nigdy nie usuwac wiéréw, gdy silnik elektronarze-
dzia pracuje.

« Nie obrabia¢ materiatbw zawierajgcych azbest.
Azbest jest materiatem kancerogennym.

» Unika¢ zatrzymywania silnika elektronarzedzia, gdy
jest ono obcigzone.

« Nigdy nie pracowac elektronarzedziem ponad po-
ziomem gtowy.

Po zakonczeniu pracy
» Elektronarzedzie mozna odstawi¢ z miejsca pracy

tylko wtedy, gdy frez zostat wytgczony i zatrzymat sie
catkowicie.
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» Kategorycznie zabrania sie hamowania obracaja-
cego sie sitg bezwtadnosci freza za pomoca blokady
wrzeciona. Spowoduje to uszkodzenie elektronarze-
dzia i utrate gwarancji.
» Frez podczas pracy nagrzewa sie do wysokiej tem-
peratury - nie dotyka¢ go dopoki nie ostygnie.
A szlifowania tarcza, szlifowania papierem
Ssciernym, ciecia, pilowania, wiercenia
i innych prac budowlanych moga by¢ przyczyna
raka lub szkodliwie wplywa¢ na ptodnosé. Szkodli-
wymi substancjami chemicznymi mogg by¢ na przy-
ktad:
* Przed przystgpieniem do naprawy lub wymiany wy-
posazenia, wytgczy¢ wtyczke z gniazda.
* Przezroczysty dwutlenek krzemu i inne produkty
w cegtach i cemencie; chromowany arsenian miedzi
(CCA) w impregnowanym drewnie. Szkodliwos¢ tych
substancji zalezy od czestosci obrabiania tych mate-
riatéw. Jezeli uzytkownik chce zredukowac kontakt z
tymi zwigzkami chemicznymi, to musi pracowa¢ w do-
brze wentylowanym pomieszczeniu i stosowaé certyfi-
kowane $rodki ochrony indywidualnej (takie jak maski
przeciwpytowe z filtrami drobnych czastek).

Ostrzezenie: substancje chemiczne za-
warte w pytach wytwarzanych podczas

Sprawdzac¢ napiecie zasilania: upewnic¢ sie, ze war-
to$¢ napiecia w sieci jest taka sama, jak warto$¢ poda-
na na tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Jezeli
napigcie zasilajgce jest wyzsze niz napiecie znamio-
nowe narzedzia, to moze doj$¢ do wypadku i uszko-
dzenia narzedzia. Nigdy nie wtgczac elektronarzedzia,
jesli warto$¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Je-
zeli napiecie zasilajgce jest nizsze niz napiecie zna-
mionowe narzedzia, to silnik elektronarzedzia moze
ulec uszkodzeniu.

Symbol

Znaczenie

Nosi¢ gogle ochronne.

Nosi¢ ochrone stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

®0ee

Przed montazem lub regu-
lacjg odtgczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

fo

Kierunek ruchu.

€S

Kierunek obrotow.

Zablokowany.

Odblokowany.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wtasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.

Zabronione.

Podwodjna izolacja / klasa
ochrony.

Symbol Znaczenie

Uwaga. Wazne.

Frezarka do wczepow
Sekcje szare - migkki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Znak oznaczajacy, ze pro-
dukt jest zgodny z podsta-
wowymi wymogami dyrek-
tyw UE i zharmonizowanych
norm UE.

PROFESSIONAL

Naklejka z numerem seryj-

nym:
CT.. CT ... - model;
XX - data produkgji;
e No:[ XX XXXXXXX_| XXXXXXX - numer seryjny.

Nosi¢ rekawice ochronne.

Podczas pracy usuwaé gro-
madzacy sie pyt.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

©

Pomocne informacje.
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Symbol Znaczenie

z

Przeznaczenie elektronarzedzia

Nie wyrzucac elektronarze-
dzia do $mieci domowych.

Elektronarzedzie jest przeznaczone do wykonywania
rowkow do potgczen za pomocg lamelek w materia-
tach na bazie drewna i w tworzywach sztucznych.

Czesci skladowe elektronarzedzia

1 Skala dla pionowego ruchu ogranicznika kata /
wysokosci
Nakretka motylkowa mocowania pionowego poto-
zenia ogranicznika kata / wysokosci
Uchwyt dodatkowy
Otwory wentylacyjne
ruba ogranicznika gtebokosci frezowania
Nakretka blokujgca
Stopniowany zderzak
Wskaznik srodka rowka wpustowego
Ogranicznik kgta / wysokosci
Skala pochylenia ogranicznika kata / wysokosci
Wskaznik pochylenia ogranicznika kata / wysoko-
Sci
Nakretka motylkowa mocowania potozenia kata
pochylenia ogranicznika kata / wysokosci
Ptyta
Wigcznik / wytacznik
Przycisk blokujacy przetacznik wt. / wyt.
Rura do usuwania wiérow *
Adapter *
Klucz do nakretek wiencowych *
Kanat usuwania wiéréw *
Wkret
Nakretka dociskowa freza *
Blokada wrzeciona
Frez *
Kotnierz wewnetrzny
Wrzeciono
Wskaznik pionowego ruchu ogranicznika kata /
wysokosci

-
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* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opcji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czy¢ od sieci elektrycznej.
Nie dokreca¢ elementéw zigcznych zbyt
mocno, aby unikng¢ zniszczenia gwintu.

Monte;i | demontaz rury do usuwania wiéréw (patrz
rys. 1

* Wsung¢ rure 16 w adapter 17 (patrz rys. 1.1).

* Wsung¢ adapter 17 (z wsunietg rurg 16) w kanat 19
(patrz rys. 1.2).

« Demontaz wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci.

Zaktadanie / wymiana akcesoriow (patrz rys. 2-3)

O

» Obrdci¢ elektronarzedzie podstawg do gory.

» Odkreci¢ wkrety 20 i zdjgc ptyte 13 (patrz rys. 2.1).
» Wecisng¢ blokade wrzeciona 22 i po upewnieniu sig,
ze wrzeciono 25 jest zablokowane przytrzymac jg w
potozeniu wcisnietym (patrz rys. 2.2).

» Odkreci¢ nakretke dociskowg 21 za pomocg klucza
do nakretek wiencowych 18 (patrz rys. 2.2).

» Zdjg¢ frez 23 i wewnetrzny kotnierz 24 z wrzecio-
na 25 (patrz rys. 3.1).

» Oczysci¢ wszystkie zdjete czesci.

« Zatozy¢ kotnierz wewnetrzny 24 i frez 23 na wrze-
ciono 25. Uwaga: podczas zakladania freza 23
zwroéci¢ uwage na kierunek zebéw (patrz rys. 3.1).
Kategorycznie zabrania sie zakladania freza 23 w
sposob pokazany na rysunku 3.2.

« Trzymajgc wcisnietg blokade wrzeciona 22 nakreci¢
nakretke dociskowg 21 i dokreci¢ jg kluczem do na-
kretek wiencowych 18. Zwolni¢ blokade wrzeciona 22.
» Obroci¢ frez 23 kilka razy, aby upewni¢ sie, ze jest
zamontowany prawidtowo, bez przekosu i obraca sie
swobodnie.

« Natlozy¢ ptyte 13 i zamocowa¢ jg wkretami 20.

Po dtuzszej pracy frez 23 moze si¢ nagrzac
do wysokiej temperatury, wymienia¢ go w
rekawicach. Zmniejszy to rowniez ryzyko
skaleczenia sie ostrymi krawedziami freza.

Przygotowanie do

pracy
Zawsze uzywac wlasciwego napiecia zasilania: napie-

cie zrédta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;j.

elektronarzedzia

Wiaczanie / wytgczanie elektronarzedzia
Wiaczenie chwilowe

Aby wigczy¢ elektronarzedzie, nacisnaé i trzymac wci-
Sniety wytgcznik 14, aby wylaczy¢ - zwolni¢ wytgcznik.

Wiaczenie na state

Wiaczanie:

Wcisng¢ wytgcznik 14 i zablokowaé go w tym potoze-
niu przyciskiem blokady 15.

Wytaczanie:

Nacisng¢ i zwolni¢ wytgcznik 14.

Odsysanie pytow podczas pracy elektro-
narzedzia

Odsysanie pytéw obniza koncentracje pytéw
w powietrzu i zapobiega gromadzeniu sie
pytéw na miejscu pracy.
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Podczas pracy elektronarzedziem zawsze uzywac
odpowiedniego odkurzacza do zbierania pytow wytwa-
rzanych podczas procesu obrébki. Do rury 16 mozna
podtgczy¢ odkurzacz.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Ustawianie polozenia ogranicznika kata / wysoko-
$ci (patrz rys. 4-5)

Zmienianie kata pochylenia

» Poluzowa¢ nakretke motylkowg 12 (patrz rys. 4.1).
» Ustawi¢ ogranicznik kata / wysokosci 9, jak poka-
zano na rysunku 4.2. Wskaznik 11 i skala 10 pokazuja
kat pochylenia ogranicznika kata / wysokosci 9 (patrz
rys. 4.2).

» Dokreci¢ nakretke motylkowa 12 (patrz rys. 4.1).

Zmienianie polozenia pionowego

» Poluzowa¢ nakretke motylkowa 2 (patrz rys. 5.1).

» Przesung¢ ogranicznik kgta / wysokosci 9, jak poka-
zano na rysunku 5.2. Wskaznik 26 i skala 1 pokazuja
wysoko$¢ podniesienia ogranicznika kata / wysoko-
$ci 9 (patrz rys. 5.2).

» Gdy ogranicznik kata / wysokosci 9 znajduje sie w
potozeniu 0 (na skali 1, dolne potozenie ogranicznika
kata / wysokosci 9), to jest to potozenie ustawione fa-
brycznie do frezowania rowkow 4 mm posrodku for-
matki o grubosci 17,5 mm (standardowa grubos$¢ ptyty
wiérowej).

» Dokreci¢ nakretke motylkowa 2 (patrz rys. 4.1).

Ustawianie giebokosci frezowania (patrz rys. 6-7)

Podczas pracy koniec $ruby ogranicznika 5 opiera sie
o stopniowany zderzak 7.

Stosowanie ustawionych fabrycznie wartosci gte-
bokosci frezowania (patrz rys. 6, 7.1)

» Aby zmieni¢ gteboko$¢ frezowania, obréci¢ stopnio-
wany zderzak 7 w celu wybrania jednego z trzech fa-
brycznie ustawionych potozen (patrz réwniez znaczni-
ki na bocznej powierzchni stopniowanego zderzaka 7):
» potozenie "0" odpowiada lamelkom typu "0" (o
wymiarach 47 x 15 x 4), gtebokos¢ frezowania wy-
nosi 8 mm;
» potozenie "10" odpowiada lamelkom typu "10" (o
wymiarach 53 x 19 x 4), gteboko$¢ frezowania wy-
nosi 10 mm;
» potozenie "20" odpowiada lamelkom typu "20" (o
wymiarach 56 x 23 x 4), gtebokos¢ frezowania wy-
nosi 12 mm.

Doktadne ustawianie gtebokosci frezowania (patrz
rys. 6)

 Istnieje mozliwos¢ bardziej dokladnego ustawiania
gtebokosci frezowania. Moze to byé konieczne po
ostrzeniu freza 23 lub podczas stosowania lamelek o
innych wymiarach.

» Poluzowaé nakretke blokujgcg 6.

» Obraca¢ srube ogranicznika 5, aby zmieni¢ gtebo-
kos¢ frezowania (wykrecanie $ruby ogranicznika 5
zwigksza gtebokos¢ frezowania).

» Dokreci¢ nakretke blokujacg 6.

» Aby uzyska¢ maksymalng, mozliwg gtebokos¢ fre-
zowania, obréci¢ stopniowany zderzak 7 w potozenie
"max." (naciecie na stopniowanym zderzaku 7 znajdu-
je sie miedzy potozeniami "0" i "20").

Po ustawieniu gtebokosci frezowania zale-
camy wykonanie kilku probnych rowkow,
aby upewni¢ sie, ze gtebokos¢ jest prawi-
diowa.

Ogdlne zalecenia dotyczace pracy (patrz rys. 7-13)

» W celu potgczenia elementéw lamelkami zalecamy
uzycie najwiekszych lamelek, jakie zmieszczg sie w
danym tgczonym elemencie.
» Ustawi¢ wymagana gtebokos$¢ frezowania, jak opi-
sano wyzej.
» Potozy¢ obrabiane elementy na ptaskiej powierzch-
ni w celu wykonania kolejnych operacji montazu.
» Zaznaczy¢ srodki potozenia lamelek, jak pokazano
na rysunku 7.2. Zalecane odlegtosci:

» od krawedzi obrabianego elementu do srodka la-

melki: 50-75 mm;

* miedzy srodkami lamelek: 150-250 mm.
» Unieruchomic¢ obrabiany element.
« Jedli potrzeba, ustawi¢ kat pochylenia i wysokosc
ogranicznika kata / wysokosci 9.
» Umiesci¢ elektronarzedzie na obrabianym elemen-
cie tak, aby znacznik 8 znajdowat sie posrodku wyko-
nywanego rowka.
» Trzymajac elektronarzedzie za dodatkowy uchwyt 3,
wigczy¢ je i przesuwacé korpus elektronarzedzia do
przodu. Nie przemieszczac elektronarzedzia na boki
lub w goére, spowoduje to uszkodzenie obrabianego
elementu.
* Trzymajgc elektronarzedzie za  dodatkowy
uchwyt 3, wytgczy¢ je i wycofa¢ korpus w potozenie
wyjsciowe.
» Rysunki 8-13 pokazujg rézne rodzaje potgczen za
pomocg lamelek oraz sposoéb frezowania rowkow, aby
wszystkie elementy pasowaty do siebie. Generalnie
zalecamy wykonanie probnych rowkéw na odpadach
materiatu, nastepnie potgczenie ich "na sucho", aby
mie¢ pewnos¢, ze wszystkie ustawienia sg prawidtowe
i dopiero wtedy rozpocza¢ prace na elementach, ktore
maja by¢ potgczone.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektryczne;j.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 4.

Ustugi posprzedazne

Pan-
napra-

Nasz serwis posprzedazny odpowie na
stwa pytania dotyczace konserwacji i
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wy produktu oraz czesci zamiennych. Informa-
cje dotyczgce centrow serwisowych, schematow
i czesci zamiennych mozna znalez¢ na stronie:
www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

* W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen me-
chanicznych podczas transportu.

* Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urza-
dzen zaciskajgcych.

Ochrona srodowiska
Przetwarzaj surowce zamiast je wyrzucac.

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
muszg byc¢ rozdzielone w celu przyjaznego
B, srodowiska przetworzenia ich.

Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.

Te instrukcje sg wydrukowane na wtornie przetworzo-
nym papierze, wyprodukowanym bez uzycia chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwos¢ wprowadzania zmian.
Polski
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Specifikace elektronaradi

Lamelovaci fréza CT13587
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Jmenovity vykon [W] 860
Vykon W] 510
Proud pfi napéti 220-230 V [A] 3.8
Volnobézné otacky [min] 11000
Rezny kotoué @ [p[:fé‘.‘a} o0
Otvor fezného kotouce @ [mm] 22

[palce] 55/64"
Zavit vietena M10
Maximélni hloubka frézovani [p[:ch;% -

[kg] 3,1
Hmotnost [Ib] 6.84
Trida bezpeénosti @/
Akusticky tlak [dB(A)] —
Vykon zvuku [dB(A)] —
Vahové vibrace [m/s?] —
Informace o hluku UPOZORNENI - Z diivodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

PrekracCuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu
sluchu.

C E Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v Casti "Specifikace elektronaradi" splfiuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
véetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Manazer Wu Cunzhen
certifikace M Cunshon

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 22.07.2022

Obecna bezpecénostni pravidla

UPOZORNENI! Prectéte si vSechna bez-
pecnostni upozornéni, pokyny, ilustrace
a specifikace dodavané spolu s elektro-
naradim. NedodrzZeni téchto upozornéni a
pokynd mGze vést k Urazu elektrickym proudem, poza-
ru nebo vaznému urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
Pojem "elektronaradi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na va$e elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobre
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazim.

« Nepouzivejte elektronaradi ve vybusSném pro-
stredi, jako napriklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynti nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které mize zpUsobit vzniceni prachu nebo vypar(.
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» Pri praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostatec¢né vzdalenosti. Rozptyleni mize
byt pfi¢inou ztraty kontroly.

Elektricka bezpeénost

+ Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastréku nikdy neupravujte. S uzem-
nénym (ukostrenym) elektronaradim nepouzivejte
rozboc€ovaci zasuvky. Neupravené zastr¢ky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

* Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napfiklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnic¢ky. Pokud je
vaSe télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko Urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostredi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko Urazu
elektrickym proudem.

» Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. Poskozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
urazu elektrickym proudem.

» Pfi praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
c¢em (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mlze byt nahrazen pojmem "pierusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

» Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchli na pfevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchi zplsobi ruseni elektromag-
netickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo neho-
dam.

Osobni bezpeénost

 P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a fid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léki. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronafadim muize vést k
vaznému urazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu oci. Ochranné prostredky, jako
napfiklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuyv,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou sniZit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedosSlo k nahodnému spusténi.
Pred pfipojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinatem muize zpusobit Uraz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrante vSechny
sefizovaci klic¢e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi maze zplsobit uraz.

* Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronaradim v ne€ekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-

sah pohyblivych €asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zarizeni ur¢ena k pripojeni odsavani
prachu a sbérného zafizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zpusobena prachem.

S pribyvajicimi zkuSenostmi z éastého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpe¢nos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpUsobit vazny uraz.

» Upozornéni! Elektronafadi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole mize za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢i pasivnich
|ékafskych implantatd. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného uUrazu, doporucujeme osobam s lé-
kafskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
naradim s Iékafem a vyrobcem Iékafského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. déti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecénost.

+ Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

« Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou pfisluSenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nahodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezku$enych uzivateld je
elektronaradi nebezpecné.

» Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, poskozené ¢asti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zplisobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a cisté. U radné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

» Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez ur€enému ucelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

« Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v gistoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozniuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.

« Pfi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto mGze
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

« Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
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ni nahradni dily. Zdstane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

» Dodrzujte pokyny pro mazani a vymeénu pfisluSen-
stvi.

Zvlastni bezpec€nostni upozornéni

+ Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je na-
montovana fréza; béhem prace je nutno elektrona-
fadi pevné drzet. Vzdy je treba pouzit frézu odpovi-
dajici velikosti. Pfi kazdém pouziti nebo vyméné frézy
je nutno ovéfit, Ze vypinac elektronaradi je ve vypnute
poloze. Aby nedoslo ke zranéni vas ani okolostojicich
osob, je nutno pfed nasazovanim nebo vyménou frézy
vytahnout napajeci kabely ze zasuvky.

* Pfi pouzivani elektronaradi budete pracovat
v prasném prostiedi; proto pouzivejte masku a
ochranné bryle. Pokud mate dlouhé vlasy, musite no-
sit pokryvku hlavy. BEhem prace nesmite nosit volné
obleceni.

» Nedotykejte se poskozenych napajecich kabelu.
Je zakazano pouzivat jakékoliv elektronaradi s posko-
zenymi napajecimi kabely. Napajeci kabely musi byt
umistény za ramem (nesmi dojit k naruseni provozu
elektronaradi).

» Elektronaradi nesmi byt provozovano v desti
nebo vihkém prostredi. Dbejte na to, abyste nena-
ruSili silové kabely, zamezite tak pfipadnému pozaru
nebo zasahu elektrickym proudem.

» Pred vyjmutim elektronaradi z obrobku je nutno
vypnout napajeci vypina¢ a frézu zcela zastavit.

* Ruce musi byt vzdy v dostate¢né vzdalenosti od
rotujicich €asti. Pokud se fréza dotyka obrobku, ne-
smite se pokousSet elektronaradi zapnout.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

Pred zahajenim prace

A\

» PouZivejte fezné kotouce s prfipustnymi otackami
vys8imi, nez jsou otacky vietena elektrického naradi.
PFi pouzivani feznych kotou€l dodrzujte doporuceni
vyrobce. Nepouzivejte fezné kotouce, které nesplfuji
specifikace uvedené v tomto navodu.

* Pouzivejte pouze ostré fezné kotouCe bez vad.
Ohnuté, tupé nebo prasklé fezné kotouce je nutné vy-
menit.

» Je pfisné zakazano na elektrické naradi nasazovat
nebo pouzivat jiné typy kotoucl (napf. pilové kotouce,
brusné kotouce nebo diamantové kotouce). Mize to
vést k poskozeni elektrického naradi a ke ztraté za-
ruky.

» Elektrické naradi je urCeno k frézovani drazek ve
drfevé a materidlech na bazi dfeva a v plastech. Je
pfisné zakazano pouzivat elektrické naradi k frézovani
drazek v jinych materialech (kov, beton atd.).

» Elektricky nastroj je uréen k frézovani drazek pro
hmozdinky. Je pfisné zakazano pouzivat tento elekt-
ricky nastroj k jakymkoli jinym uceldm (napf. k frézova-
ni dlouhych drazek, fezani plechd, frézovani hran atd.)

Upozornéni: Maximalni primér fezného
kotouce nesmi presahnout 100 mm. Po-
uziti feznych kotoucti o vétSim priaméru
poskodi elektrické naradi a muze vést k
vaznému zranéni.

* Pred fezanim z pfifez( odstrarite vSechny hfebiky
nebo jiné kovové pfedméty.

P¥i praci

« Elektricky nastroj drzte obéma rukama za obé ruko-
jeti a udrzujte stabilni polohu, abyste méli nad elektric-
kym nastrojem odpovidajici kontrolu.

* Ruce udrzujte v bezpeéné vzdalenosti od rotujiciho
fezného kotouce. Nikdy se nedotykejte rotujiciho fez-
ného kotou€e rukama, hrozi vazné zranéni.

« Nikdy nezacinejte fezat, dokud fezny kotou¢ nena-
bere pIné otacky.

* Rezny kotou¢ pfiblizujte k obrobku az po jeho za-
pnuti, jinak muze dojit k zaseknuti fezného kotouce v
obrobku nebo k jeho zpétnému razu a ke ztraté kontro-
ly nad elektrickym naradim.

« Obrobky uréené k obrabéni vzdy upevnéte pomoci
upinacich zafizeni. Pokud jsou obrobky pfili§ malé na
to, aby mohly byt bezpe&né upevnény, neobrabéjte je.
« Piliny nikdy neodstranujte, kdyz je elektronaradi v
chodu.

* Nepracujte s materidly,
Azbest je karcinogenni.
 P¥i zatizeni nevypinejte motor elektronaradi.

» Nikdy nepracujte s elektronaradim ve vysSce nad
urovni hlavy.

které obsahuji azbest.

Po dokonéeni prace

« Elektricky nastroj smi byt z pracovniho mista od-
stranén az po vypnuti a uplném zastaveni fezného
kotouce.

« Je pfisné zakazano zpomalovat otaceni fezného ko-
touce setrvacnosti pomoci aretace vretena; tim dojde
k poskozeni elektrického nastroje a ztraté zaruky.

* Rezny kotou¢ se béhem provozu velmi zahfiva - ne-

dotykejte se ho, dokud nevychladne.
A ni, brouseni, vrtani a dalsich stavebnich
pracich mohou mit karcinogenni uéinek,
zpUsobit vrozené vady nebo negativné ovliviiovat
plodnost. lonty nékterych chemicky latek jsou:
* Pfed opravou nebo vyménou na stroji nejprve od-
pojte zastrcku.
« Bezbarvy oxid kfemicity a dalSi zednické vyrobky v
cihlovych sténach a cementu; chrom a arsen (CCA)
v chemicky oSetfeném dfevu. Mira Skodlivosti téchto
latek zavisi na Cetnosti provadéni téchto praci. Pokud
chcete omezit kontakt s témito chemickymi latkami,
pracujte ve vétraném prostoru a pouZzivejte zafizeni s
bezpecnostnimi certifikaty (jako jsou respiratory s jem-
nym prachovym filtrem).

Upozornéni: chemické latky obsazené v
prachu uvolfiovaném pfri piskovani, reza-

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovem §titku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$Si nez uvedené napéti, mize
zpUsobit Uraz obsluhy a sou¢asné znicit naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, nafadi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité niz$i, nez je pozadované
napéti, dojde k poSkozeni motoru.

Symboly pouzité v pfiruc¢ce

V pfiru€ce jsou pouzity nasledujici symboly, zapama-
tujte si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace
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symbolli Vam umozni spravné a bezpecné pouziti

elektronaradi.

Symbol

Vyznam

Lamelovaci fréza

Casti oznaCené Sedou -
mékké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

Symbol

Vyznam

Pozor. Dulezité.

Znacka, ktera potvrzuje,
Ze vyrobek spliuje zaklad-
ni pozadavky evropskych
smeérnic a harmonizovanych
norem.

PROFESSIONAL

CT..
Ser.No.:| XX XXXXXXX

Stitek s vyrobnim ¢islem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni €islo.

PouZivejte ochranné ruka-
vice.

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni predpisy a pokyny.

Uzite¢né informace.

Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.

Pfred instalaci nebo nasta-

i

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

Zpusob pouziti elektronaradi

Elektricky nastroj je uréen k frézovani drazek pro koli-
ky v obrobcich z materialt na bazi dfeva a plastu.

Soucasti elektronaradi

venim elektronaradi odpojte 1
od sité.

2
. 3
Smér pohybu. 4
5
6
t} 2 T !
Smér otaceni. 8
g {% 2 9
10
@ Zablokovany. 1
12

ol Odblokovany.
13
14
15
Zakazano. 16
17
18
Dvojita izolace / tfida ochra- 19
@l /1 v 20

y

21
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Stupnice pro vertikalni pohyb Uhlového / vySkove-

ho dorazu

Motylkovy Sroub pro upevnéni svislé polohy uhlo-
vého / vyskového dorazu

Pomocna rukojet
Vétraci otvory

Sroub pro omezeni hloubky frézovani

Pojistna matice
Stupriovity doraz

Znacka stredu drahy klice
Uhlovy / vyskovy doraz
Stupnice uhlu sklonu uhlového / vySkového dora-

zu

Ukazatel uhlu sklonu uhlového / vySkového dora-

zu

Motylkovy Sroub pro upevnéni thlu sklonu thlové-
ho / vy$kového dorazu

Deska

Spina¢ zapnuti / vypnuti
Pojistka pro spinac zap. / vyp.
Trubka pro odsavani prachu *

Adaptér *
Pirubovy kli¢ *

Qdsavaci potrubi prachu *

Sroub
Upinaci matice *



Aretace vietena

Rezny kotou¢ *

Vnitfni pFiruba

Vieteno

Ukazatel vertikalniho pohybu uhlového / vyskové-
ho dorazu

* Volitelné pfislusenstvi
Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera

prisluSenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektrona-
radi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

A\

Montaz / demontaz trubky pro odsavani prachu
(viz obr. 1)

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

» Zasunte trubku 16 do adaptéru 17 (viz obr. 1.1).

» Nainstalujte adaptér 17 (s vloZenou trubkou 16) do
potrubi 19 (viz obr. 1.2).

» Demontaz provedte v opaéném poradi.

Nasazeni / vyména prislusenstvi (viz obr. 2-3)

O

+ Otocte elektronaradi zakladni ¢asti nahoru.

» Odsroubujte Srouby 20 a vyjméte desku 13 (viz
obr. 2.1).

» Stisknéte zamek vietena 22 a poté, co se ujistite, ze
je vieteno 25 zablokovano, drzte vieteno 22 ve stlace-
né poloze (viz obr. 2.2).

» Pomoci pfirubového kli¢e 18 vySroubujte upinaci
matici 21 (viz obr. 2.2).

» Sejméte Fezny kotou€ 23 a vnitfni pfirubu 24 z vfe-
tena 25 (viz obr. 3.1).

» Vycistéte vSechny vyjmuté ¢asti.

* Namontujte vnitfni pfirubu 24 a Fezny kotou¢ 23
na vieteno 25. Pozor: P¥i instalaci fezného kotou-
¢e 23 dbejte na smér zubti (viz obr. 3.1). Je pFisné
zakazano instalovat fezny kotou¢ 23 podle obraz-
ku 3.2.

» PFidrzte aretaci vietena 22 v zalisované poloze, na-
Sroubujte upinaci matici 21 a utahnéte ji pfirubovym
klicem 18. Uvolnéte pojistku vietena 22.

» Neékolikrat otoéte feznym kotouc¢em 23, abyste se
ujistili, Ze je nainstalovan bez zkresleni a mize se vol-
né otacet.

» Nainstalujte desku 13 a upevnéte ji Srouby 20.

Po delsi dobé provozu muze byt fezaci
kotou€ 23 velmi horky, odstrarite jej po-
moci rukavic. Tim se také snizi riziko po-
ranéni o feznou hranu.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim $titku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi
Kratkodobé zapnuti / vypnuti

Pokud chcete naradi kratkodobé zapnout, stisknéte a
podrzte vypina¢ 14, po uvolnéni vypinace se naradi
opét vypne.

Dlouhodobé zapnuti / vypnuti

Zapnuti:

Stisknéte spinac 14 a zajistéte ho v poloze pomoci po-
jistného tlacitka 15.

Vypnuti:

Stisknéte a uvolnéte hlavni vypinac 14.

Odsavani prachu pfri praci s elektronara-

dim
""" prachu na pracovisti.
Pfi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
vysava¢ vhodny k odsavani vzniklého prachu. Vysa-
vac lze pfipojit k trubce 16.

Odvodem prachu se snizuje koncentrace
prachu ve vzduchu a omezuje se mnozstvi

Doporuceni pro praci s elektronaradim

Nastaveni polohy uhlového / vySkového dorazu
(viz obr. 4-5)

Zména Uhlu sklonu

» Povolte motylkovy Sroub 12 (viz obr. 4.1).

« Nainstalujte uhlovy / vyskovy doraz 9 podle obraz-
ku 4.2. Indikator 11 a stupnice 10 ukazuji uhel sklonu
uhlového / vyskového dorazu 9 (viz obr. 4.2).

« Utdhnéte Sroub 12 (viz obr. 4.1).

Zmeéna vertikalni polohy

» Povolte Sroub s motylkem 2 (viz obr. 5.1).

» Posurite uUhlovy / vySkovy doraz 9 podle obraz-
ku 5.2. Ukazatel 26 a stupnice 1 ukazuji vysku zdvihu
Uhlového / vySkového dorazu 9 (viz obr. 5.2).

* Pokud je uhlovy / vyskovy doraz 9 v poloze 0 (na
stupnici 1, spodni poloha uhlového / vySkového dora-
zu 9), je to prednastavena poloha pro frézovani drazky
o pruméru 4 mm uprostied obrobku o tloustce 17,5 mm
(standardni tloustka drevotfisky).

« Utahnéte motylkovy Sroub 2 (viz obr. 4.1).

Nastaveni hloubky frézovani (viz obr. 6-7)

Béhem provozu se konec koncového Sroubu 5 dosta-
ne do opory se stupfiovitym dorazem 7.

Pomoci prednastavenych hodnot hloubky frézova-
ni (viz obr. 6, 7.1)

« Chcete-lizménit hloubku frézovani, otocte stupriovitym

dorazem 7 a zvolte jednu ze tfi prednastavenych poloh

(viz také oznaceni na bo¢ni ploSe stupriovitého dorazu 7):
» poloha "0" je uréena pro hmozdinky typu "0" (veli-
kost 47x15x4), hloubka frézovani je 8 mm;
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» poloha "10" je pro hmozdinky typu "10" (veli-
kost 53x19x4), hloubka frézovani je 10 mm;

» pozice "20" je ur€ena pro hmozdinky typu "20"
(velikost 56x23x4), hloubka frézovani je 12 mm.

Jemné nastaveni hloubky frézovani (viz obr. 6)

* Hloubku frézovani je mozné nastavit presnéji. To
muze byt nutné po nabrouseni frézovaciho kotouce 23
nebo pfi pouziti hmozdinek jinych rozméra.

» Povolte pojistnou matici 6.

+ Otacenim koncového Sroubu 5 zmérite hloubku fré-
zovani (vysroubovanim koncového Sroubu 5 se hloub-
ka frézovani zvétsi).

» Utahnéte pojistnou matici 6.

» Chcete-li dosahnout maximalni mozné hloubky fré-
zovani, otoCte stupriovity doraz 7 do polohy "max."
(zél"'ez) na stupniovitém dorazu 7 je mezi polohami "0"
a "20").

Obecna doporuceni pro provoz (viz obr. 7-13)

Po nastaveni hloubky frézovani doporucu-
jeme provést nékolik zkuSebnich drazek,
abyste se ujistili o spravnosti nastaveni.

» Pro spojovani obrobkd hmozdinkami se doporucu-
je pouzivat nejvétsi hmozdinky, které se do obrobku
vejdou.
» Nastavte potfebnou hloubku frézovani, jak je popsa-
no vyse.
» Obrobky rozlozte na rovnou plochu v pofadi nasled-
né montaze.
» Oznacte stfedy hmozdinek podle obrazku 7.2. Do-
porucené vzdalenosti:
* od okraje obrobku ke stfedu hmozdinky je
to 50-75 mm;
* mezi hmozdinkami je 150-250 mm.
« Zajistéte obrobky.
» V pfipadé potfeby nastavte Uhel sklonu a vysku
zdvihu uhlového / vyskového dorazu 9.
» Umistéte elektricky nastroj na obrobek tak, aby
znacka 8 byla ve stfedu perspektivni drazky.
» Drzte elektrické narfadi za pomocnou rukojet 3, za-
pnéte jej a posurite télo dopfedu. Nepohybujte elek-
trickym nastrojem do stran ani nahoru, poskodili byste
obrobek.
» Drzte elektrické naradi za pomocnou rukojet’ 3, vy-
pnéte jej a vratte téleso do puvodni polohy.
» Na obrazcich 8-13 jsou znazornény rtizné typy hmoz-
dinkovych spoju a zpUsob frézovani drazek pro né. V

kazdém pfipadé se doporucuje provést zkusebni fré-
zovani na odpadnich kusech materialu, poté je sestavit
"nasucho”, abyste se ujistili, Ze jsou vS§echna nastaveni
spravna, a teprve poté zacit pracovat s obrobky.

Udrzba elektronaradi / preventivni opat-
reni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 4 pravidelné Cistéte stlaenym vzduchem.

Poprodejni a aplikaéni servis

Nas$ poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilam.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dill a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

* V zadném ptipadé nesmi na obal pfi pfepravé plso-
bit Zadny mechanicky vliv.

« Pfi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostiedi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

Elektronaradi, jeji prisluSenstvi a obalové
B | \;terialy by mély byt zlikvidovany v souladu
se zasadami recyklace surovin a ochrany Zzivotniho
prostredi.

Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich
oznaceni pro tfidénou recyklaci.

Tento navod je vytistén na recyklovaném papife vyro-
beném bez pouziti chloru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
Cesky
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Specifikacie elektronaradia

Laminovacia fréza CT13587
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Menovity vykon [W] 860
Vykon [W] 510
Prud pri napati 220-230 V [A] 3.8
Volnobezné otacky [min] 11000
Rezny kotué @ [p[:fé‘.‘a} o0
Otvor rezného kotuca @ [p[an|1cr2} 552/g 4"
Zavit vretena M10
Max. hibka frézovania [p[:ﬂg% 191/22..
Hmotnost’ [E(lg} 6??’814
Trieda bezpeénosti @/
Akusticky tlak [dB(A)] -
Vykon zvuku [dB(A)] -
Vahové vibracie [m/s?] —

Informacie o hluku

A

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v &asti "Specifikacie elektronaradia” spifa
vSetky prislusné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi nor-
mami:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu
sluchu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie M Cunohon
Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 22.07.2022

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

o

VSeobecné bezpecnostné pravidla
VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, pozrite si ilu-
stracie a technické udaje dodané s tym-
to elektrickym naradim. Nedodrziavanie

tychto varovani a pokynov méze mat za nasledok uraz
elektrickym pradom, poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.

Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na va$e elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajané baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovnhom priestore

» Pracovny priestor udrziavajte v €istote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mézu
viest k urazom.

« Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybuSsnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
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vytvara iskry, ktoré moze spodsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
mdze sposobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia pa-
sovat’ do zasuvky. Nikdy zastréku ziadnym sposo-
bom neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie
zastréiek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym
naradim. Neupravované zastréky a zodpovedajuce
zasuvky znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym pru-
dom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic-
ky. Ak vaSe telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvySené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvysuje riziko urazu elektrickym pradom.

* Nenamahajte napajaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, t'ahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrante napdajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast’'ami. Poskodené alebo spletené kable zvySuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predizova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

e Pri praC| s elektrickym naradim vo vlhkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
pruadovym chrani¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym priadom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" mbze byt nahradeny termi-
nom "preruSova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych ko-
vovych povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej,
pretoze dotyk s kovovymi povrchmi bude ruSeny
elektromagnetickou vinou, ¢o spésobuje potencialne
zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim mo6ze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomoécky. Vzdy po-
uzivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky,
ako respirator, nekizava bezpeénostna obuv, pevna
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, pouzivané v
prisluSnych podmienkach, znizuju nebezpeéenstvo
zranenia osob.

+ Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moze byt pric¢inou nehdd.

* Pred spustenim naradia odstraiite vSetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'i¢e. Zoradova-
ci nastroj alebo kld¢ ponechany v rotujucich Castiach
elektrického naradia méze spdsobit’ Uraz osbb.

* Pracujte len tam, kde bezpecne dosiahnete.
Vzdy udrziavajte stabilny postoj a rovhovahu. To
umozriuje lepSie ovladat naradie v neoCakavanych si-
tuaciach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vaSe vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, biZzutéria alebo dlhé vlasy mézu
byt zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

* Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spo-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna Cinnost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie moze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole moze za
urcitych okolnosti spésobovat’ rudenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

» Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie su pod dohladom ale-
bo poucené o pouziti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpec¢nost.

* Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejsie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického naradia
vytiahnite zastrcku napajacieho kabla zo zasuvky
a |/ alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpec-
nostné opatrenia znizuju riziko nahodného spustenia
naradia.

» Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

* Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
moézu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehéd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd’., v sulade s tymito pokynmi, s pri-
hliadnutim na pracovné podmienky a pracu, ktora
sa ma vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na
iné Ucely, ako su uréené, modze viest k nebezpeCnym
situaciam.
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* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumoziuju bezpe¢nud manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

» Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnua rukovat spravne, ¢o je uzito¢né pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
mdZe zniZit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost elektrického naradia.

» Postupuijte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.

Osobitné bezpecnostné upozornenia

* Pred pracou vykonajte kontrolu, aby ste zis-
tili, ¢i je fréza nainstalovana; pocas prace drite
elektricky nastroj pevne. Pouzivajte iba frézu s
vhodnymi rozmermi. Pri akomkolvek pouziti alebo
zmene frézy sa uistite, ze spina¢ na elektrickom na-
radi je vo vypnutej polohe. Aby ste sa nezranili vy ani
osoby stojace vo vasej blizkosti, elektrické vedenia
musia byt pri montazi alebo vymene frézy vytiahnuté
z0 zastrcky.

» Pri pouziti elektrického naradia budete pracovat’
v praSnom prostredi. Preto by ste mali nosit masku a
ochranné okuliare. Ak mate dlhé vlasy, noste ochrannu
pokryvku hlavy. Pri praci nesmiete nosit volné oble-
cenie.

* Nedotykajte sa poSkodeného elektrického vede-
nia. Je zakazané pouzivat akéhokolvek elektrické na-
radie s poskodenym elektrickym vedenim. Elektrické
vedenie musi byt umiestnené za ramom (prevadzka
naradia nesmie byt ovplyvnena).

» Elektrické naradie sa nesmie prevadzkovat’ v
dazdivom alebo vlhkom prostredi. Elektrickych ve-
deni sa nedotykajte, vyhnete sa tak Urazu elektrickym
prudom.

» Pred odstranenim elektrického naradia z obrob-
ku odstavte spina¢ napajania a uplne zastavte fré-
zu.

* Ruky udrzujte ¢o najdalej od rotujticich ¢asti. Ak
je fréza v kontakte s obrobkom, nepokusajte sa spustit
elektrické naradie.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

Pred zacatim prace

A\

» Pouzivajte rezné kotuce s pripustnymi otackami
vysS§imi ako su otacky vretena elektrického nastroja.
Pri pouzivani reznych kotucov dodrziavajte odporuca-
nia vyrobcov. Nepouzivajte rezné kotuce, ktore nespl-
faju Specifikacie uvedené v tejto prirucke.

Upozornenie: MaX|maIny priemer rezné-
ho kotucéa nesmie presiahnut’ 100 mm.
Pouzitie reznych kotucov s vaésim prie-
merom poskodi elektrické naradie a moéze
mat’ za nasledok vazne poranenie.

* Pouzivajte len ostré rezné kotuce bez zavad. Ohnu-
té, tupé alebo prasknuté rezné kotuce sa musia vy-
menit.

» Je prisne zakazané nasadzovat alebo pouzivat na
elektrickom naradi akékolvek iné typy kotu€ov (napr.
pilové kotuce, brusne kotuce alebo diamantoveé kotu-
¢e). Moze to viest k poskodeniu elektrického naradia
a strate zaruky.

 Elektricky nastroj je uréeny na frézovanie drazok v
dreve a materialoch na baze dreva, ako aj v plastoch.
Je prisne zakazané pouzivat elektrické naradie na fré-
zovanie drazok v inych materidloch (kov, beton atd'.).
« Elektricky nastroj je ur€eny na frézovanie drazok
pre hmozdinky. Je prisne zakazané pouzivat elektric-
ké naradie na akékolvek iné Gcely (napr. na frézovanie
dlihych drazok, rezanie plechu, frézovanie hran atd.)

« Pred rezanim z prirezov odstrarite vSetky klince ale-
bo iné kovové predmety.

Pri praci

» Elektricky nastroj drzte oboma rukami za obe ruko-
vate a udrzujte stabilni polohu, aby ste mali nad elek-
trickym nastrojom primeranu kontrolu.

* Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od rotujuceho
rezného kotuca. Nikdy sa nedotykajte rotujuceho rez-
ného kotuc¢a rukami, viedlo by to k vaznemu poraneniu.
» Nikdy nezacinajte s rezanim, kym rezaci kotu¢ ne-
naberie plné otacky.

« Rezaci kotug priblizte k obrobku az po jeho zapnuti,
inak mo6ze dojst k zaseknutiu rezacieho kotuca v ob-
robku alebo k spatnému razu a vy mézete stratit’ kon-
trolu nad elektrickym naradim.

» Obrobky uréene na obrabanie vzdy upevnite pomo-
cou upinacich zariadeni. Ak su obrobky prili§ malé na
to, aby sa dali bezpe¢ne upevnit, neobrabaijte ich.

« Piliny nikdy neodstrafiujte, ked je elektronaradie v
chode.

* Nepracujte s materialmi, ktoré obsahuju azbest. Az-
best je karcinogénny.

» Pri zataZeni nevypinajte motor elektronaradia.

» Nikdy nepracujte s elektronaradim vo vyske nad
urovriou hlavy.

Po dokongeni prace

« Elektricky nastroj sa smie z pracovného miesta
odobrat az po vypnuti a uplnom zastaveni rezného
kotuca.

» Je prisne zakazané spomalovat’ otaCanie rezného
kotuc€a zotrvacnostou pomocou aretacie vretena; tym
sa poskodi elektrické naradie a stratite zaruku.

» Rezny kotu¢ sa pocas prevadzky velmi zahrieva -
nedotykajte sa ho, kym nevychladne.

Varovanie: chemické latky obsiahnuté
v prachu, vytvorené pri bruseni, rezani,
pileni, brusenie, vitani a dalSich ¢in-
nostiach stavebnictva moézu vyvolat’

rakovinu, kongenitalnu nedostatocnost’ alebo

mozu byt Skodlivé pre plodnost. 16n niektorych
chemickych latok je:

« Pred zacatim opravy alebo vymeny dielov na stroji sa

musi najprv vytiahnut' elektricka zastr¢ka zo zasuvky.

* Priehladné dva vyrobky s oxidom kremicitym a iné

vyrobky na murovanie v stene z tehal a cementu;

chrém - arzén (CCA) v dreve s chemickym oSetrenim.

Stupen skodlivosti tychto latok zavisi od ¢astého vy-

konavania tychto prac. Ak chcete obmedzit kontakt s

tymito chemickymi latkami, pracujte v prostredi s ven-
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tilaciou a pouzivajte pristroje s bezpe¢nostnymi certifi-
katmi (ako je maska proti prachu vyhotovena s malym
prachovym filtrom).

Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napatie je vysSie ako
prislusné napatie, moze to mat za désledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie zni¢ené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je niZSie ako poZzadované napatie, moze
dojst’ k posSkodeniu motora.

Symboly pouzité v priru¢ke

V priru¢ke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouzitie
elektronaradia.

Vyznam

Symbol Vyznam

@@@ Smer otacania.

&] Zablokovany.
o Odblokovany.
>< Zakazané.
Dvojita izolacia / trieda
@/ ochrany.

Pozor. Délezité.

Laminovacia fréza
Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-

vrchom).
cRown .
Stitok s vyrobnym cislom:
CT ... - model;
[eT.. | XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné ¢islo.

Precitajte si vSetky bezpec-
nostné predpisy a pokyny.

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

~6@ees

Znacka, ktord potvrdzuje,
Ze vyrobok splha zaklad-
né poziadavky eurépskych
smernic a harmonizovanych
noriem.

Pouzivajte ochranné ruka-
vice.

Pocas prevadzky odstranuj-
te nahromadeny prach.

Uzito¢né informacie.

Elektronaradie nevhadzujte
do kontajnera s komunal-
nym odpadom.

B

Sposob pouzitia

Elektricky nastroj je uréeny na frézovanie drazok pre ko-
liky v obrobkoch z materialov na baze dreva a plastov.

Sucasti elektronaradia

1 Stupnica pre vertikdlny pohyb uhlového / vysko-
vého dorazu

Motylova skrutka na upevnenie vertikalnej polohy
uhlového / vy$kového dorazu

Pomocna rukovat

Ventilacné otvory ’

Skrutka na obmedzenie hibky frézovania
Zaistovacia matica

oahw N
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7 Stuprovity doraz

8 Znacka stredu drahy kluca

9 Uhlovy / vy$kovy doraz

0 Stupnica uhla sklonu uhlového / vyskového dorazu

1 Ukazovatel uhla sklonu uhlového / vySkového do-
razu

12 Motylova skrutka na upevnenie uhla sklonu uhlo-

vého / vySkového dorazu

13 Doska

14 Spinac zapnutia / vypnutia

15 Poistné tlacidlo pre spina¢ zap. / vyp.

16 Rurka na odsavanie prachu *

17 Adaptér *

18 Prirubovy klu¢ *

19 Odsavacie potrubie prachu *

Skrutka

21 Upinacia matica *

Zaistenie vretena

Rezny kotu¢ *

Vnutorna priruba

Vreteno

Ukazovatel vertikalneho pohybu uhlového / vySko-

vého dorazu

* Volitelné prislusenstvo
Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky

prislu-Senstva uvedené na obrazku alebo popisa-
né v texte.

Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zacnete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

A\

Montaz / demontaz potrubia na odsavanie prachu
(pozrite obr. 1)

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak poskodeniu zavitu.

» Vlozte rdru 16 do adaptéra 17 (pozrite obr. 1.1).

» Namontujte adaptér 17 (s vloZenou rarou 16) do po-
trubia 19 (pozrite obr. 1.2).

» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Nasadenie / vymena prislusenstva (pozrite obr. 2-3)

O

» Otocte elektronaradie zakladnou ¢astou nahor.

» Odskrutkujte skrutky 20 a vyberte dosku 13 (pozrite
obr. 2.1).

+ Stlacte zamok vretena 22 a po uisteni, Ze vreteno 25
je uzamknuté, udrziavajte zamok vretena 22 v stlace-
nej polohe (pozrite obr. 2.2).

» Pomocou prirubového klu¢a 18 odskrutkujte upina-
ciu maticu 21 (pozrite obr. 2.2).

» Odstrante rezny kotu¢ 23 a vnutornd prirubu 24 z
vretena 25 (pozrite obr. 3.1).

» Vycistite vSetky odstranené Casti.

» Nainstalujte vnutornu prirubu 24 a rezny kotuc¢ 23 na
vreteno 25. Pozor: Pri instalacii rezného kotuca 23
davajte pozor na smer zubov (pozrite obr. 3.1). Je

Po dlhSej prevadzke méze byt rezny ko-
tac¢ 23 vel'mi horuci, odstrante ho pomo-
cou rukavic. Znizi sa tym aj riziko porane-
nia o reznu hranu.

prisne zakazané instalovat’ rezny kotu¢ 23 tak, ako
je znazornené na obr. 3.2.

» Drzte poistku vretena 22 v stlatenej polohe, na-
skrutkujte upinaciu maticu 21 a utiahnite ju prirubovym
klt€om 18. Uvolnite poistku vretena 22.

* Niekolkokrat otoéte reznym kotu¢om 23, aby ste sa
uistili, Ze je nainstalovany bez skreslenia a méze sa
volne otacat.

» Nainstalujte dosku 13 a upevnite ju skrutkami 20.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napdjacie napétie: hodnota na-
pajacieho napatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia
Kratkodobé zapnutie / vypnutie

Ak chcete naradie kratkodobo zapnut, stlacte a podrz-
te vypina¢ 14, po uvolneni vypina€a sa naradie opat
vypne.

Dlhodobé zapnutie / vypnutie

Zapnutie:

Stlacte vypina¢ 14 a zaistite ho v polohe pomocou po-
istného tlacidla 15.

Vypnutie:

Stlacte a uvolnite hlavny vypinac 14.

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-

radim
""" stvo prachu na pracovisku.
Pri praci s elektronaradim vzdy pouzivajte
vysava¢ vhodny na odsavanie vzniknutého prachu.
Vysava¢ mézete pripojit k rurke 16.

Odvodom prachu sa zniZzuje koncentracia
prachu vo vzduchu a obmedzuje sa mnoz-

Odporucania pre pracu s elektronaradim

Nastavenie polohy uhlového / vySkového dorazu
(pozrite obr. 4-5)

Zmena uhla sklonu

» Uvolnite motylikovu skrutku 12 (pozrite obr. 4.1).

* Namontujte uhlovy / vyskovy doraz 9 podla obraz-
ka 4.2. Indikator 11 a stupnica 10 ukazuju uhol sklonu
uhlového / vyskového dorazu 9 (pozrite obr. 4.2).

« Utiahnite skrutku 12 (pozrite obr. 4.1).

Zmena vertikalnej polohy

» Uvolnite motylikovu skrutku 2 (pozrite obr. 5.1).

« Uhlovy / vyskovy doraz 9 posuvajte podla obr. 5.2.
Indikator 26 a stupnica 1 ukazuju vysku zdvihu uhlové-
ho/vyskového dorazu 9 (pozrite obr. 5.2).

* Ak je uholny / vyskovy doraz 9 v polohe 0 (na stup-
nici 1, spodna poloha uhlového / vySkového dorazu 9),
je to prednastavena poloha na frézovanie drazky s
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drazkou 4 mm v strede obrobku s hrubkou 17,5 mm
(Standardna hrubka drevotrieskovej dosky).
+ Utiahnite motylikovu skrutku 2 (pozrite obr. 4.1).

Nastavenie hibky frézovania (pozrite obr. 6-7)

Pocas prevadzky sa koniec koncovej skrutky 5 dosta-
ne do opory so stupfiovitym dorazom 7.

Pomocou prednastavenych hodnét hibky frézova-
nia (pozrite obr. 6, 7.1)

» Ak chcete zmenit hibku frézovania, otacajte stupro-
vitym dorazom 7, aby ste zvolili jednu z troch pred-
nastavenych pol6h (pozrite si aj znacky na boénej plo-
che stupnovitého dorazu 7):
» poloha "0" je ur€¢ena pre hmozdinky typu "0" (vel-
kost 47x15x4), hibka frézovania je 8 mm;
» poloha "10" je pre hmozdinky typu "10" (velko-
st 53x19x4), hlbka frézovania je 10 mm;
» pozicia "20" je pre koliky typu "20" (velko-
st 56x23x4), hibka frézovania je 12 mm.

Jemné nastavenie hibky frézovania (pozrite obr. 6)

» Hlbku frézovania je mozné nastavit presnejSie.
MbZe to byt potrebné po nabruseni rezného kotica 23
alebo pri pouziti hmozdiniek inych rozmerov.

» Uvolnite poistnu maticu 6.

+ Otaganim koncovej skrutky 5 zmenite hibku frézo-
vania (odskrutkovanim koncovej skrutky 5 sa hibka
frézovania zvacsi).

 Utiahnite poistnu maticu 6.

» Ak chcete dosiahnut maximalnu moznu thku frézo-
vania, otocte stupriovity doraz 7 do polohy "max." (zarez
na stupﬁovitom dorazu 7 je medzi polohami "0" a "20").

VsSeobecné odporucania pre prevadzku (pozrite
obr. 7-13)

Po nastaveni hibky frézovania sa odportéa
urobit niekolko skuSobnych drazok, aby ste
sa uistili, Ze nastavenie je spravne.

* Pri spajani obrobkov pomocou hmozdiniek sa odpo-
ra¢a pouzivat najvacsie hmozdinky, ktoré sa daju do
obrobkov vlozit.
» Potrebnu hlbku frézovania nastavte podla vysSie
uvedeného popisu.
» Obrobky rozlozte na rovny povrch v poradi, v akom
sa budu nasledne montovat.
» Vyznacte stredy hmozdiniek, ako je znazornené na
obrazku 7.2. Odporuc¢ané vzdialenosti:
» od okraja obrobku po stred hmozdinky je
to 50-75 mm;
* medzi hmozdinkami je 150-250 mm.
» Obrobky zaistite.
» V pripade potreby nastavte uhol sklonu a vysku
zdvihu uhlového / vyskového dorazu 9.
» Elektricky nastroj umiestnite na obrobok tak, aby
znacka 8 bola v strede perspektivnej drazky.

« Elektricky nastroj drzte za pomocnu rukovat 3,
zapnite ho a posuvajte teleso dopredu. Neposuvajte
elektrické naradie do stran alebo nahor, poskodili by
ste obrobok.

» Elektricky nastroj drzte za pomocnu rukovat 3, vyp-
nite ho a vratte teleso do pdévodnej polohy.

* Na obrazkoch 8-13 su znazornené rézne typy hmoz-
dinkovych spojov a spdsob frézovania drazok na ich
osadenie. V kazdom pripade sa odporu¢a vykonat
skusobné frézovanie na odpadovych kusoch materi-
alu, potom ich zostavit "nasucho”, aby ste sa uistili,
ze vsetky nastavenia su spravne, a az potom zacat
pracovat’ s obrobkami.

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacénete vykonavat' udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-
tota. Vetracie otvory 4 pravidelne Cistite stlatenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k nahradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

« V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave p6-
sobit' Ziadny mechanicky vplyv.

» Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
— materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany zivotného
prostredia.

Na umelohmotnych suciastkach je uvedené ich ozna-
Eenie pre triedenu recyklaciu.

Tento navod je vytlaeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.
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Date tehnice ale uneltei electrice

Masina de imbinat biscuiti din lemn CT13587
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Puterea absorbita [W] 860
Putere [W] 510
Amperajul in functie de voltaj 220-230 V [A] 3.8
Numar de turatii in gol [min] 11000
@ disc de taiere [[mgﬂ 1‘,?..0
@ alezaj disc de taiere [[mg:} 552/24..
Filet ax M10
Adancime max. de frezare [[mgﬂ 191/22..
Greutate [E(lg} 6??’814
Clasa de protectie @/
Presiune acustica [dB(A)] —
Putere acustica [dB(A)] —
Vibratii ponderate [m/s?] —

Informatii despre zgomot

A\

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB(A).

C€ Declaratie de conformitate

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispozijilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este
in conformitate cu urmatoarele standarde:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Manager de Wu Cunzhen

certificare

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 22.07.2022

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

o

AVERTISMENT! Cititi toate avertismente-

Reguli generale de siguranta
le de siguranta, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile furnizate impreuna cu

A aceasta unealta electrica. Nerespectarea

avertismentelor si a instructiunilor poate avea drept re-
zultat un soc electric, incendiu si / sau vatamarea grava.
Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-
tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-
fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea
sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

« Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

« Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.
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» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica

* Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-
ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata figa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de caldu-
ra, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Cablurile
deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidual.
Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric. RETI-
NETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidual (DCR)"
poate fi inlocuit cu termenul "disjunctor cu curent de fuga
(GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la pamant (ELCB)".
» Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentiala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie Tn timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

» Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie impotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au intrerupatorul pornit duce la accidente.

* Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spriji-
nul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un con-
trol mai bun al uneltei electrice in situafii neasteptate.

* Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-
mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
n piesele mobile.

» Daca dispozitivele sunt furnizate pentru conexiu-
nea instalatiilor de extractie si de colectare a prafu-
lui, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utiliza-
te in mod adecvat. Utilizarea dispozitivului de colectare
a prafului poate reduce pericolele legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest camp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale Thainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltel electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

* Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

» Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruitj.

+ Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

« Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

« Utilizati unealta electrica, accesoriile si cufitele
aplicate etc., in conformitate cu aceste instructi-
uni, luand in considerare conditiile de lucru si lu-
crarea de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru
alte operatiuni decat cele prevazute poate duce la o
situatie periculoasa.

« Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
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manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, tineti manerul auxiliar corect, care este util in mo-
mentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o tinere
adecvata poate reduce riscul de accidente sau vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs., electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand nu-
mai piese de schimb identice. Acest lucru va asigura
faptul ca siguranta uneltei electrice este mentinuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

« Inainte de a lucra, va fi efectuata o verificare pen-
tru a se vedea daca freza este instalata; trebuie sa ti-
neti bine unealta electrica in timpul lucrului. Trebuie
utilizata o freza cu dimensiunea adecvata. De fiecare
data cand freza este utilizata sau schimbata, trebuie sa
va asigurati ca intrerupatorul de pe unealta electrica este
n pozitia oprit. Pentru a evita ranirea dvs. Si a persoa-
nelor din jur, cablurile electrice trebuie scoase din priza
atunci cand freza este asamblata sau schimbata.

« Atunci cand se utilizeaza o unealta electrica, veti
lucra intr-un mediu cu praf; asadar trebuie sa pur-
tati o masca si ochelari de protectie. Daca aveti pa-
rul lung, trebuie sa purtati caciula. Nu trebuie sa purtati
imbracaminte larga in timpul lucrului.

* In cazul in care cablurile electrice sunt avariate,
nu le atingeti. Utilizarea uneltelor electrice cu cablu-
rile avariate este interzisa. Cablurile electrice trebuie
asezate in spatele cadrului (nu va fi afectata functio-
narea uneltei).

» Unealta electrica nu trebuie operata in ploaie
sau intr-un mediu umed. Nu atingeti cablurile electri-
ce_pentru a evita un incendiu sau un soc electric.

* Inainte de scoaterea uneltei din piesa de lucru,
ifntrerupegi alimentarea cu energie si opriti complet
reza.

* Mainile trebuie pastrate intotdeauna la distanta de
piesele rotative. Atunci cand freza este in contact cu
piesa de lucru, nu incercati sa porniti unealta electrica.

Linii directoare de siguranta in timpul
utilizarii uneltei electrice

fnainte de executarea lucririi

A\

» Utilizati discuri de taiere cu o rot./min admisa mai
mare decat rot/min a arborelui uneltei electrice.
Respectati recomandarile producatorului pentru utiliza-
rea discurilor de taiere. Nu utilizati discuri de taiere care
nu corespund specificatiilor incluse in acest manual.

+ Utilizati numai discuri de taiere ascutite, fara defec-
te. Discurile de taiere indoite, boante sau crapate tre-
buie inlocuite.

» Este strict interzisa montarea sau utilizarea oricarui
alt tip de disc (de exemplu, discuri de ferastrau, discuri

Atentie: diametrul maxim al discului de
taiere nu trebuie sa depaseasca 100 mm.
Utilizarea unor discuri de taiere cu un
diametru mai mare va deteriora unealta
electrica si poate duce la vatamari grave.

de slefuit sau discuri diamantate) pe o unealta elec-
trica. Acest lucru poate deteriora unealta electrica si
poate face ca garantia sa devina nula.

+ Unealta electrica este conceputs pentru frezarea de
caneluri in lemn si materiale pe baza de lemn, precum
si In materiale plastice. Este strict interzisa Utilizarea
uneltei electrice pentru frezarea de caneluri in alte ma-
teriale (metal, beton etc.).

* Unealta electrica este proiectata pentru frezarea de
caneluri pentru dibluri. Este strict interzisa utilizarea
uneltei electrice in orice alt scop (de exemplu, pentru
frezarea de caneluri lungi, taierea de tabla, frezarea
muchiilor etc.).

« Indepartati cuiele sau alte obiecte metalice din piese
fnainte de taiere.

in timpul executérii lucrérii

+ Tineti unealta electrica cu ambele méaini de ambe-
le manere si mentineti o pozitie stabila pentru a avea
control adecvat asupra uneltei electrice.

« Tineti mainile la o distanta de siguranta fata de discul
de 'taiere rotativ. Nu at|nget| niciodata discul de taiere
rotativ cu mainile, acest lucru va duce la vatamari grave.
* Nu incepeti niciodats sa taiati pana cand discul de
taiere nu a atins viteza maxima.

» Deplasati discul de taiere spre piesa de prelucrat
numai atunci cand acesta este pornit, in caz contrar
discul de taiere se poate bloca in piesa de prelucrat
sau se poate produce un recul si puteti pierde controlul
asupra uneltei electrice.

» Fixati intotdeauna piesele de prelucrat cu dispozi-
tive de prindere. Daca piesele de prelucrat sunt prea
mici pentru a fi fixate In siguranta, nu le prelucrati.

* Nu indepartati niciodata rumegusul in timp ce moto-
rul uneltei electrice functioneaza.

* Nu manipulati materiale ce contin azbest. Azbestul
este considerat material cancerigen.

« Evitati oprirea uneltei cand este sub sarcina.

. :\ll_,l operati niciodata unealta deasupra nivelului ca-
pului.

La finalizarea lucrarii

* Unealta electrica poate fi indepartata de la spatiul
de lucru numai dupa ce discul de taiere a fost oprit si
s-a oprit complet.
« Este strict interzisa incetinirea rotatiei discului de ta-
iere prin inertie cu ajutorul dispozitivului de blocare a
arborelui; acest lucru va deteriora unealta electrica si
va face ca garantia sa devina nula.
+ Discul de taiere se incalzeste foarte tare in timpul
functionarii - nu il atingeti pana cand nu se raceste.
A vitatilor industriale de sablare, taiere,
taiere cu ferastraul, ascutire, forare si
alte activitati de constructie pot duce la cancer,
deficiente congenitale sau pot afecta fertilitatea.
Atomul electrizat al unor substante chimice va fi:
« Inainte de orice lucrare de reparatie sau de inlocuire
a masginii, mai Intai, trebuie sa scoateti fisa electrica.
» Dioxidul de silicon transparent si alte produse de zi-
darie din caramizile zidului si ciment; arsenic de crom
(CCA) in lemn tratat chimic. Gradul daunator al aces-
tor substante va depinde de frecventa cu care efectuati
aceste lucrari. Daca doriti sa reduceti contactul cu aces-
te substante chimice, lucrati in spatii ventilate si utilizati
aparate cu certificate de siguranta (cum ar fi masca
pentru praf proiectatd cu un mic filtru pentru praf).

Avertisment: substantele chimice con-
tinute in praful generat in cadrul acti-
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Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decét tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Symbol Semnificatie

Directia de rotatje.

Blocat.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Deblocat.

Interzis.

A XS
8

3

X

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

~
—
=

Symbol Semnificatie

Masina de imbinat biscuiti
din lemn

Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Atentie. Important.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

saoun Autocolant cu numarul de
serie:
CT.. CT ... - model;
XX - data fabricatiei;
ser.No.:[ XX XXXXXXX XXXXXXX - numar de serie.

Purtati manusi de protectie.

Tn timpul functionarii, inde-
partati praful acumulat.

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Informatii utile.

Purtati ochelari de proteciie.

Purtati protectii antifonice.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

2

Purtati o masca pentru praf.

Descrierea uneltei electrice

Unealta electrica este conceputa pentru frezarea ca-
nelurilor in piesele de prelucrat din materiale pe baza
de lemn si plastic.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Parti componente

Scara pentru miscarea verticala a opritorului de
unghi / inaltime

Surub cu cap fluture pentru fixarea pozitiei vertica-
le a opritorului de unghi / inaltime

Maner auxiliar

Fante de aerisire

Surub de limitare a adancimii de frezare

Piulita de blocare

ohw N =
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Opritor in trepte

Marcajul de centrare a canelurii

Opritor de unghi / inaltime

Scara unghiului de inclinare a opritorului de unghi/

inaltime

11 Indicator al unghiului de inclinare al opritorului de
unghi / inaltime

12 Surub cu cap fluture pentru fixarea unghiului de
inclinare al opritorului de unghi / inaltime

13 Placa

14 Intrerupator pornit / oprit

15 Buton de blocare a intrerupatorului pornit / oprit

16 Teava de aspirare a prafului *

17 Adaptor *

18 Cheie pentru flansa *

19 Tub de aspirare a prafului *

Surub

21 Piulita de strangere *

Dispozitiv de blocare a arborelui

Disc de taiere *

Flansa interioara

Arbore

Indicator pentru miscarea verticala a opritorului de

unghi / inaltime

owwoo~N

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

fnainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti figsa de alimentare din priza.

A\

Montarea / demontarea tevii de aspirare a prafului
(consultati fig. 1)

Nu strangeti excesiv elementele de prin-
dere, pentru a evita deteriorarea filetului.

* Introduceti teava 16 in adaptorul 17 (consultati
fig. 1.1).

* Instalati adaptorul 17 (cu teava 16 introdusa) in tu-
bul 19 (consultatl fig. 1.2).

« Operatiunile de dezasamblare sunt in ordine inversa.

Instalarea / finlocuirea accesoriilor (consultati
fig. 2-3)

O

* Intoarceti unealta electrica.

» Desurubati suruburile 20 si scoateti
(consultatl fig. 2.1).

. Apasatl blocatorul arborelui 22 si dupa ce v-ati asi-
gurat ca arborele 25 este blocat, tineti blocatorul arbo-
relui 22 apasat (consultati fig. 2.2).

* Cu ajutorul cheii pentru flansa 18, desurubati piulita
de strangere 21 (consultati fig. 2.2).

* Indepartati discul de taiere 23 si flansa interioara 24
de pe arborele 25 (consultati fig. 3.1).

+ Curatati toate piesele indepartate.

Dupa o functionare prelungita, discul de
taiere 23 poate deveni foarte fierbinte,
scoateti-l folosind manusi. Acest Iucru
va reduce, de asemenea, riscul de ranire
din cauza muchlel de talere

placa 13

» Montati flansa interioara 24 si discul de taiere 23 pe
arborele 25. Atentie: la montarea discului de taie-
re 23, acordati atentle directiei dintilor (consultati
fig. 3. 1). Este strict interzis sa |nsta|at| discul de
taiere 23 asa cum se arata in figura 3.2.

* Tineti dISpOZItIVUI de blocare a arborelui 22 in
pozitie apasata, insurubati piulita de strangere 21 Si
strangeti-o cu cheia pentru flansa 18. Eliberati dispozi-
tivul de blocare a arborelui 22.

» Rotiti discul de taiere 23 de mai multe ori pentru a
va asigura ca este montat fara inclinari si ca se poate
roti liber.

« Instalati placa 13 si fixati-o cu suruburile 20.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice
Pornirea / oprirea pe termen scurt

Pentru a porni unealta electrica, tineti apasat intreru-
patorul pornit / oprit 14. Pentru a o opri, dati drumul
intrerupatorului.

Pornirea / oprirea pe termen lung

Pornire:

Apasati intrerupatorul pornit / oprit 14 si blocatfi-l in
aceasta pozitie cu ajutorul butonului de blocare a in-
trerupatorului pornit / oprit 15.

Oprire:

Apasati scurt intrerupatorul pornit / oprit 14.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice

Strangerea prafului scade concentratia de
praf din aer si previne acumularile de praf
din zona de lucru.

In timpul utilizarii uneltei electrice, utilizati
de fiecare data un aspirator potrivit pentru colectarea
prafului generat de procesare. Aspiratorul poate fi co-
nectat la teava 16.

Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice

Reglarea pozitiei opritorului de unghi / inaltime
(consultati fig. 4-5)

Modificarea unghiului de inclinare

 Slabiti surubul cu cap fluture 12 (consultati fig. 4.1).
» Montati opritorul de unghi / indltime 9 asa cum se
arata in figura 4.2. Indicatorul 11 si scara 10 indica un-
ghiul de inclinare al opritorului de unghi / inaltime 9
(consultati fig. 4.2).

+ Strangeti surubul cu cap fluture 12 (consultati
fig. 4.1).

Romana
83



Modificarea pozitiei verticale

+ Slabiti surubul cu cap fluture 2 (consultati fig. 5.1).

+ Deplasati opritorul de unghi / indltime 9 asa cum
se arata in figura 5.2. Indicatorul 26 SI scara 1 arata
fnaltimea de ridicare a opritorului de unghi / inaltime 9
(consultatl fig. 5.2).

» Daca opritorul de unghi / indltime 9 se afla in
pozitia O (pe scara 1, pozitia inferioara a opritorului
de unghi / inaltime 9), ‘aceasta este pozitia prestabilita
pentru frezarea unei caneluri de 4 mm in centrul unei
piese de prelucrat cu grosimea de 17,5 mm (grosimea
standard a placii aglomerate).

» Stréngeti surubul cu cap fluture 2 (consultati fig. 4.1).

Reglarea adancimii de frezare (consultati fig. 6-7)

Tn timpul functionérii, capétul surubului de limitare 5§
vine in contact cu opritorul in trepte 7.

Utilizarea valorilor prestabilite ale adancimii de fre-
zare (consultati fig. 6, 7.1)

+ Pentru a modifica adancimea de frezare, rotiti opri-
torul in trepte 7 pentru a selecta una dintre cele trei
pozitii prestabilite (consultati, de asemenea, marcajele
de pe suprafata laterala a opritorului in trepte 7):
* pozitia "0" este pentru dibluri de tip "0" (dimensiu-
nea 47 x 15 x 4), adancimea de frezare este de 8 mm;
 pozitia "10" este pentru dibluri de tip "10" (dlmensm-
nea 53 x 19 x 4), adancimea de frezare este de 10 mm;
 pozitia "20" este pentru dibluri de tip "20" (dlmensm-
nea 56 x 23 x 4), adancimea de frezare este de 12 mm.

Reglarea fina a adancimii de frezare (consultati
fig. 6)

» Este posibila reglarea mai precisa a adancimii de
frezare. Acest lucru poate fi necesar dupa ascutirea
discului de téiere 23 sau atunci cand se utilizeaza di-
bluri de alte dimensiuni.

+ Slabiti piulita de blocare 6.

. Rotm surubul de limitare 5 pentru a modifica adan-
cimea de frezare (desurubarea surubului de limitare 5
mareste adancimea de frezare).

. Stranget| piulita de blocare 6.

* Pentru a obtlne adancimea maxima posibila de fre-
zare, rotiti opritorul in trepte 7 in pozitia "max." (cane-
lura de) pe opritorul in trepte 7 se afla intre pozitiile "0"
si "20").

Dupa reglarea adancimii de frezare, se re-

° 3 . . -

comanda realizarea catorva caneluri de

1 proba pentru a va asigura ca reglarea este
corecta.

Recomandari  generale pentru functionare

(consultati fig. 7-13)

» Pentru imbinarea pieselor de prelucrat cu dibluri, se
recomanda utilizarea celor mai mari dibluri care pot in-
tra in piesele de prelucrat.

» Reglati adancimea de frezare necesara asa cum s-a
descris mai sus.

» Asezati piesele de prelucrat pe o suprafata plana in
ordinea asamblarii ulterioare.

» Marcati centrele diblurilor asa cum se arata in fi-
gura 7.2. Distante recomandate:

+ distanta de la marginea piesei de prelucrat pana

la centrul diblului este de 50-75 mm;

« distanta intre dibluri este de 150-250 mm.
« Fixati piesele de prelucrat.
« Daca este necesar, reglati unghiul de inclinare si
inaltimea de ridicare a opritorului de unghi / inaltime 9.
. Asezatl unealta electrica pe piesa de prelucrat astfel
incat marcajul 8 sa se afle in centrul viitoarei caneluri.
» Tineti unealta electricda de maénerul auxiliar 3,
porniti-o si deplasati corpul fnainte. Nu deplasat|
unealta electrica in lateral sau in sus, veti deteriora
piesa de prelucrat.
« Tineti unealta electrica de méanerul auxiliar 3, opriti-o
si readuceti corpul in pozitia initiala.
* Figurile 8-13 prezinta diferite tipuri de imbinari cu
dibluri si modul in care pot fi frezate canelurile pentru
a se potrivi cu acestea. In orice caz, se recomanda
efectuarea unei frezari de proba pe bucatl de deseuri
de material, apoi s& se asambleze "pe uscat" pentru a
se asigura faptul ca toate reglarile sunt corecte si abia
apoi sa se inceapa lucrul cu piesele de prelucrat.

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 4.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intre-
barile dumneavoastra legate de intretinerea si re-
pararea produsului dumneavoastra, precum si a
pieselor de schimb. Informatii despre centrele de
servicii, diagramele pieselor si informatii despre pie-
sele de schimb pot fi gasite, de asemenea, la adresa:
www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

« In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus niciu-
nui impact mecanic in timpul transportarii.

« La descarcare / incarcare, nu este permisa utiliza-
rea niciunui tip de tehnologie care functioneaza pe
principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie sor-
B t5tc in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru reci-
clarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul igi rezerva dreptul de a aduce modificari.
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TexXHMYECKM XapaKTEPUCTUKM HA eNTeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

CbeanHuTenHa dpesa 3a LWNOHKOB KaHan CT13587
Kon eneKTpouHCTpyMeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
HomuHanHa mowHocT [W1] 860
U3xoaHa mMowHoCT [W] 510
Cwuna Ha ToKa npuv HanpexeHue 220-230 V [A] 3.8
O6opoTK Ha Npa3HUA xoa [min] 11000
Ouck 3a dpesa G [inéwens‘% 1‘,?..0
[wuck 3a cppesa - npobrBeH O [ingwensl} 552/24..
Pe36a Ha wnuHaena M10
Makc. gbn6o4nHa Ha npo6uBaHe [im[:wens‘% 191/22..
B &
Knac Ha 6e3onacHocT @/
3BYKOBO HansiraHe [dB(A)] —
AKyCTMYHA MOLLHOCT [dB(A)] -
Bubpauus [m/s?] —

UHdopmauums 3a wym

A\

C€ Dexnapauus 3a cboTBETCTBUE

BuHarm HoceTe 3aWWUTHM CRyLWaAnKu,
aKo 3BYKOBOTO HansiraHe HagBulua-
Ba 85 dB(A).

C nbnHa OTrOBOPHOCT HUE AeKknapupame, ve onu-
CaHuAT B pasgena "TexHU4Yeckn xapaKTepucTUKM Ha
eneKTPUYECKMST MHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKM
BanuaHu u3nckeaHua Ha gupektusute 2006/42/EC,
BKITIOUYMTENHO Ha U3MEHEHUSITa UM U MOKpMBa U3WC-
KBaHWsTa Ha cTaHaapTuTe:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
MeHnoxbp Wu Cunzhen
cepTudmkaLms [/{.21 Cunohon/
Merit Link International AG

Stabio, LLiBenuapus, 22.07.2022

NMPEAYNPEXOEHUE - 3a ma Hamanute
puUcCKa OT HapaHsiBaHe, NOTpebuTensaTt
TpA6Ba ga npo4yeTe Hapb4YHUKA C MH-
cTpyKumm!

OcHOBHM NpaBuna 3a 6e3onacHocT
NMPEOYNPEXOEHUE! MpoyeTteTe BCUYKNK
npeaynpexaeHusi 3a 6e30nMacHoOCT, WH-
CTPYKUUU, UnocTpauumnucneymndukaumm,
npefocTaBeHN C eneKTPOMHCTPYMeHTa.

HecnasBaHeTo Ha NpegynpexaeHusita v MHCTPYKLNK-

Te MOXe Ja foBefe A0 enekTpuyecku yaap, noxap u /

UM CEPUO3HO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUMYKW NpeaynpexaeHns u MHCTPYKLUU

3a 6baewm cnpaBku.

TepMUHBT "enekTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHus-

Ta ce oTHacs o Bawws, cBbp3aH B enekTpuyeckaTa

Mpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unm padoTeLy

¢ batepus (6e3KNYEH) ENEKTPOUHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha paGOTHaTa 30Ha

» MNoaabpxanTe paGoTHaTa 30Ha YucTta U aobpe
ocBeTeHa. PasxBbprisiHu Uiy TbMHW 30HU NPEAN3BUK-
BaT UHUMNAEHTH.

* He pabGoteTe € eneKTPOMHCTPYMEHTU B €eKC-
NNo3MBHU aTMocdepu, KaTo Npu HanMumeTo Ha
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Bb3NNamMeHUMM TEeYHOCTU, rasoBe U npax. Enek-
TPOUHCTPYMEHTUTE Cb3AaBaT MCKPU, KOUTO MOXe Aa
NOANansT npax Ui usnapeHus.

+ [OpbxXTe AeLaTa u oKONHUTe Aarney npu pa6oTa c
erneKTPOMHCTPYMeHTU. OTBNNYAHETO Ha BHUMaHWe-
TO MOXe [a Npu4nHK 3ary6a Ha KOHTPOST.

Enektpuyecka 6e3onacHocT

» lllencenute Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTUTE TpSO-
Ba Aa CbOTBETCTBaT Ha KoHTakTute. Hukora He
MmoaudmumpanTe NO HUKaKbB HayduH wencen. He
M3non3BanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu CbC 3a3e-
MeHM (3aHyneHu) eneKTPOUHCTPYMeHTU. Hemoau-
ULMpaHnTE LLIeNCeny n CbOTBETCTBALLM KOHTaKTU LLie
HaManaT pucka oT eNnekTpuYeckn yaap.

* MN3b6sArBanTe KOHTaKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHu
WNU 3aHyNeHW NOBbPXHOCTU, KaTo TPbLOU, paana-
Topu, hpusepu 1 xnagunHuum. CoLiecTByBa NoBu-
LLIEH PUCK OT eNeKTpUYeckn yaap, ako Tanoto Bu 6bvae
3a3EMEHO WM 3aHYIEHO.

* He un3narante enekTPOMHCTPYyMEHTUTE Ha Bb3-
OeCTBUETO Ha ObXA, BnaxHa cpeaa. Bogarta, Bnu-
3ala B ereKTPOUHCTPYMEHTA Lie MOBWULUM pucKa OT
enekTpuyecku yaap.

* He noBpexpanTe kabena. HMkora He usnonssamn-
Te kabena 3a HoceHe, AbpraHe UMM U3KIOYBaHe
OT MpexaTa Ha eneKTPOUHCTPYMEHT. [ipbxTe kabe-
nia ganey ot TOMJIMHa, Macro, ocTpu pb6oBe unu
noABWXHM 4acTu. [oBpeneH wnu 3anneteH kaben
noBULLABaT puUCKa OT eneKkTpuYeckn yaap.

» MNpu paboTta c eNneKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
n3nonsBanTe yabLIIKUTENeH Kaben, noaxoasuy 3a
ynotpeb6a Ha OoTKpuUTO. VI3non3BaHeTo Ha NoaxoasLy
kaben 3a BbHLIHA ynoTpeba HamarnsiBa pucka oOT enek-
Tpuyecku yaap.

+ Ako paboTaTta Cc eneKTPOMHCTPYMEHT Ha Bnax-
HO MSICTO He MoXe ga ce u3berHe, usnonspanTe
YCTPOMCTBO 3a AucpepeHUManHa TOKoBa 3aljuTa
(RCD) Ha 3axpaHBaHeToO. V3nonssaHeto Ha RCD Ha-
MansiBa pucka ot enektpudeckn ygap. 3ABEJIEXKA!
TepMuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudepeHumanHa TokoBa
sawumTta (RCD)" Mmoxe ga 6be 3aMeHeH ¢ TepMuHa
"BEpWXKEH MpeKkbcBay 3a HEW3NpaBHO 3a3eMsiBaHe
(GFCI)" nnun "BepumxeH npekbCBaY 3a yTeyka Ha 3ems
(ELCB)".

» MMpepynpexaeHune! Hukora He gokocBante wU3no-
XKEeHV MeTarnHu NoBbPXHOCTW Ha MpeaaBaTenHara Ky-
TUSl, eKkpaHa 1 np., 3aL0TO AOKOCBAHETO Ha MeTarnHu
NMOBBPXHOCTM Le MOBMMSIE Ha ernekTpomarHuTHaTa
BbJIHA, KATO MO TO3U HAYMH MPUYUHM MOTEHLMAIHO Ha-
paHsiBaHe U UHLMOEHTU.

Jlnyna 6e3onacHocT

+ BbaoeTe BHMMaTenHu, rneganTe KakBo npaBuTe
M KaTo usano 6baete npeanasnueuM npu paborta c
eneKkTpoMHcTpyMeHTU. He usnonssanTte enekrpo-
MHCTPYMEHTA, Korato cTe U3MOPEHU UMY NoA Bb3-
OEeCTBUETO Ha JieKapCcTBa, arlkoxon unu meauka-
MeHTU. MOMeHT Ha HeBHMMaHMWe Mo Bpeme Ha paboTta
C eNeKTPOUHCTPYMEHTUN MOXE Aa JOBEAE A0 CEPUO3HU
nepcoHariHn HapaHsiBaHus.

* W3nonsBanTe NU4YHM npeanasHu cpeactBa. Bu-
Haru HoceTe 3awuMTa 3a ouute. [peanasHo obopya-
BaHe KaTo MpOTUBOMpaxoBa Macka, Henmb3rawy ce
0byBKM, Kacka M 3aliuTa 3a crnyxa, M3non3BaHu npu
NOAXOASLIMNTE YCMOBMS LU HamansiT puck OT nepco-
HarnHy HapaHsiBaHUs.

« lNpepoTBpaTteTe HEBONHO CTapTupaHe. YBepeTe
ce, Ye NpeBKIOYBaTenNs e B U3KIHYEHO Moroxe-
HUe, NMpeau Aa CBbpPXeTe 3axpaHBaHeTo u /| unu
6aTtepusATa, BAUrHeTe WUIIM HOCUTE UHCTPYMEHTa.
HoceHeTo Ha enekTpoOMHCTPYMEHTU C MPBbCT Ha npe-
BKIIIOUBATENS UMM BKIKOYBAHE Ha TakMBa KbM Mpe-
aTa, Korato MpeBKYBaTens € BKIHOYEH, BOAU OO
VHUNOEHTH.

* OTCcTpaHeTe BCUMYKM KITHOYOBE 3a HacTpouka unm
raeyHu Knio4vose, Npeau Aa BKIIOYNTE eNIeKTPOUH-
cTpyMmeHTa. [aeyeH KoY unu gpyr Koy, npukadeH
KbM BbpTsllaTa Ce 4YacT Ha EeNleKTPOMHCTPYMEHTa
MOXe fa AoBefe A0 NNYHO HapaHsBaHe.

* He ce npotsirante. CTbneTte fobpe Ha KpakaTa 1
nogabpxanTe 6anaHc no BCAKO Bpeme. ToBa Mnos-
BONnsiBa No-go06bP KOHTPON BbPXY €NEeKTPONHCTPYMEH-
Ta 1 NpyU HeoYaKBaHU CUTyaLuK.

« O6nuuante ce noaxogsawo. He HoceTe pa3sxna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. [ipbKTe KocaTa cu, Ape-
XWUTe U pbKaBULUTE Aaney oT NOABWXHMU YacTu.
PasxnabeHn apexu, buwxyTa unu gbnra koca morat ga
ObAaTt 3axBaHaTV OT NOABWMXKHU YaCTU.

» AKo ca npepocTaBeHM YCTPOWCTBa 3a CBbp3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKLUus U YCTPOUCTBA 3a Cb-
OupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbp3aHu
¥ u3nonssaHu npaBunHo. /3non3saHeTo Ha acnupa-
LMs MOXe [1a Hamanu OnacHOCTUTE, CBbpP3aHU C npax.
* He nosBonsiBanTe 4yecrtata ynorpe6a Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTU Aa BOoAM OO WrHopupaHe Ha
npvHUUNUTEe 3a 6e3onacHocT. HebGpexHuTe aeincT-
B/S MOXE Aa MPUYUHAT HapaHsBaHWUA B paMKUTE Ha
cekyHAa.

« MMpepynpexaeHue! No Bpeme Ha paboTa enekTpo-
WHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BeaaTt enekTpomar-
HWTHO none. ToBa none Moxe, Npu HAKOU obcTosATen-
cTBa, [ja NOBMMsie Ha akTUBHW U NACUBHU MEAULMHCKU
uMnnaHTW. 3a ga Hamanute pucka OT CEpVO3HW Unn
haTanHu HapaHsiBaHUsi, HUE NpenopbyYBamMe nuuara ¢
MEAMLIMHCKN UMNIaHTK Aa Ce KOHCYNnTupar ¢ nekap v
NpPOV3BOAUTENS HA MEOULMHCKMS UMMNaHT, npeaun aAa
paboTHAT C TO3U eNEeKTPOUHCTPYMEHT.

Ynotpe6a 1 rpuka 3a enekTpuYeckn UHCTPYMEHT

+ JlMuaTa cbC 3aHWKEHWU NMCUXOMOTUYECKM U MEHTar-
HM CMOCOBHOCTM KaKTo 1 Aeua He moraTt Aa paboTts ¢
€reKTPOUHCTPYMEHTA, aKo Te He ca Nof Haa3op Ha UH-
CTPYKTMPaHO 3a ynotpebaTta Ha enekTpovHCTPyMeHTa
n1ue, OTFTOBOPHO 3a TsiXHaTa CUTYPHOCT.

* He HacunBaiTe enektpouHcTpymeHTa. U3nons-
BanTe NPaBUITUAT €NeKTPOUHCTPYMEHT 3a BawuTe
npunoxeHus. MpaBuUMHUAT €NeKTPOUHCTPYMEHT W3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe n no-6ezonacHo B Anana-
30Ha, 3a KOWTO TOW e Cb3aadeH.

* He usnonseante enekKTPOUHCTPYMEHT, ako npe-
BKMNIOYBaTens He ro BKMKOYBa WNU WU3KIKOYBa.
Bcuukn enekTpoMHCTPYMEHTH, KOUTO He MoraT aa 6b-
[AaT KOHTPOnUpaHuW ¢ NPEBKIHOYBATENS CU ca OMacHU 1
TpsibBa Aa 6baaT PEMOHTMPAHM.

« Pa3ckaueTe wencena oT KOHTakTa u / unu 6are-
pusiTa OT eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Npeaun Aa npaBute
KaKBUTO U [ia € peryriMpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu
WU cbXxpaHsABaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTuUTe. Ta-
KVMBa NPeBaHTUBHM MepKU 3a Ge3onacHOCT HamanseaTt
pvcka OT MHUMOEHTHO CTapTUpaHe Ha eNeKTPOUHCTPY-
MEHTa.

+ CbxpaHsiBaTe eNneKTPOUHCTPYMEHTU B ro-
TOBHOCT, gared oT fgeua U He Aonyckaute nuua,
He3ano3HaTu C eneKTPOUHCTPYMeHTa MunU Te3u
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VHCTPYKUUU Aa paboTAT C eneKTPOMHCTPYMEHTa.
EnekTpouHCTpyMeHTUTe ca onmacHW, ako nonagHar B
pbLeTe Ha HeobyyeHn noTpedbuteny.

* Moanbpxante enekTpoMHcTpymeHTUuTte. MNpose-
peTe 3a Hem3paBHABaHe UK GUeHe Ha NOABWXHU
YacTu, cHynBaHe Ha YacTy UMW KaKBUTO U Aa e Apy-
' YCrIOBUSA, KOUTO MOXe Aa NMOBNUAAT BbpXY pa-
6oTaTa Ha eneKTPOMHCTPyMeHTUTe. AKO e noBpe-
AEeH, PEMOHTUpaNTe eneKTPOUHCTPYMEHTa npeau
paboTa ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTV HacTbNBaT nopaau
noLua NoAApBbXKA Ha eNeKTPONHCTPYMEHTUTE.

* MoanbpxanTte pexewmnTe MHCTPYMEHTU OCTpU
M 4ncTu. [paBuHO NnoaabpXaHUTE pexeLLn NHCTPY-
MEHTU C OCTPU pexeLLn pbboBe e No-Manko BeposiTHO
Aa 3as4aTt U ¢ KOHTponmpar no-fnecHo.

* UsnonssanTe eneKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpauHULMTE B CbLOTBETCTBUE C Te3U
VMHCTPYKUMU, NpeaBua paboTHUTE YCNOBUA U U3-
BbpluBaHaTa paboTa. Ynotpebata Ha enekTpouH-
CTPYMEHTM 3a onepauuu, pasfMyHn oT Te3n 3a KOUTO
ca npegHasHadeHW MoXe Aa [oBeAe A0 ONacHW cu-
Tyauuu.

* MNopabpxante pLKOXBAaTKMTE M MOBBLPXHOCTUTE
3a 3axBallyaHe Cyxu, Y4CTU U 6e3 Macno u cmaska.
Xnb3raBute pbKOXBATKM U MOBBPXHOCTM 3a 3axBalla-
He He nossonsasaT GesonacHarta paboTta u KOHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE NPY HeO4aKBaHW CUTyaLMn.

» Wmaiite npensua, ve korato paboTuTe C enekTpo-
VHCTPYMEHT Aa OAbPXWUTe AOMbIHUTENHATa PbKOXBaT-
Ka NpaBWIIHO, KOETO € MOMEe3HO NPU KOHTPONMpaHe Ha
eneKTPOMHCTPyMeHTa. ETo 3allo, NpaBuUnHOTO Abpxa-
He MOXe [a HaManv pucka OT MHUMOEHTU U HapaHs-
BaHWSA.

CepBus

+ CepBu3snpanTe CBOsl €NIeKTPOUHCTPYMEHT B KBa-
nugnumMpaH cepeBu3 unu oT TakoBa nvue, U3Non3s-
BaMKM caMO MAEHTUYHU CMEeHHU 4acTu. Tosa Lie
ocurypu nopgabpxaHeTo Ha GesonacHocTTa Ha enek-
TPOVHCTPYMEHTA.

+ CnepggaviTe MHCTPYKUMUTE 3a CMa3BaHe U CMsiHa Ha
akcecoapw.

CneuunanHu npeaynpexaeHus 3a 6e30-
nacHocTt

* lMpeau paborta TpsiGBa Aa 6bAe NpoBeAeHa UH-
cnekuus 3a ToBa Aanu cppe3epHaTa rnaBa € MOH-
TUpaHa; TpsAAbBa Aa AbpXUTe 3OPaBO €JIeKTPOUH-
CTpyMeHTa Nno Bpeme Ha pabGorta. Tps6Ba Aa ce
u3nonsea ¢ppe3epHa rnaBa ¢ NoAXoAsiWM pa3me-
pu. BuHaru npu cmsiHa Ha cbpesepHara rnaea Tpsiba
Oa ce yBepuTe, 4Ye NpeBKIoYBaTens 3a BKIOYBaHE 1
N3KIOYBaHE Ha eMNeKTPOUHCTPYMEHTA € B NONOXeHWe
n3kn. C ornen n3bareaHe Ha HapaHsiBaHe, NepcoHarn-
HW UK Ha OKONHUTE, 3axpaHBalumTe kabenun Tpsbea
na 6baart M3KIIYEeHU OT KOHTaKTa, KoraTto Ce CMEHs!
UV NocTaBs (pesepHa rnaea.

* Korato eneKkTpOMHCTPYMEHTBLT ce W3Non3Ba,
Bue we paGotute B 3anpalleHa cpepa, eTo 3allo
TpsibBa Ja HOCUTe Macka M 3alMTHU ouuna. Ako
nmaTe gbnra koca, HoceTte Lanka. He Tpsbea ga Ho-
cuTe OTMycHaTW Apexu no BpemMe Ha paborTa.

* Ako 3axpaHBawwuTe Kabenu ca noBpeneHu, He
TpsAbBa Aa rm gokocBarte. 3abpaHeHo e Ja M3nons-
BaTe EMNeKTPOMHCTPYMEHT C MOBPEAEHU 3axpaHBaliu
kabenun. 3axpaHBalwmAT kaben Tpsbsa ga 6vae no-

CTaBeH 3aj pamkaTa (He TpsbBa Aa ce Bnusie OT pa-
6orarta).

* EneKTpoMHCTPYMEHTBLT He TpAGBa Aa ce uU3-
nonssa NpyM AbLXA UNM BbB BnaxHa cpepa. He
TpabBa Aa AokocBaTe 3axpaHBalyuTe Kabenu, 3a Aa
nsberHete noxap Unu enekTpuyeckun yaap.

* lpean oTcTpaHsABaHe Ha E€NEKTPOMHCTPYMEHTa
OT 3aroToBKaTa, Bue TpsibBa Aa npekbcHeTe 3a-
XpaHBaHeETO M Aa cnpeTe HanbiiHO dpesepHaTa
rnaea.

* Pbuete Bu BuHaru tpsibBa aa 6bpat ganey or
BbLPTAWMTE ce YacTu. Korato dpesepHaTa rmaea e
B KOHTaKT C 3aroToBkaTta, Bve He TpsibBa ga npasute
OMUTU Aa cTapTupare enekTPoONHCTPYMEHTA.

PbkoBoAcTBO 3a Ge3onacHOCT npu pa-
6oTa C eNfIeKTPOUHCTPYMEHTH

Mpeau crapTupaHe Ha ekcnnoatauus

BHUMaHMe: MakCUManNHUAT AMamMeTbp Ha

OucKa 3a ¢dpes3a He 6uMBa Aa npeBuLia-

Ba 100 mm. M3non3BaHeTo Ha AUCKOBe 3a

c¢pes3n c no-roniMm guameTbp LWe noBpeau
MHCTPyMeHTa U MOXe Aa AoBeAe A0 Cepuo3HU Ha-
paHsiBaHuA.

* M3nonsBante Auckose 3a pesn C N03BofeHa CTom-
HOCT 060pOTU B MUHyTa (.p.m.), MO-BUCOKU OT r.p.m.
Ha wWnuHaena Ha WHCTpyMeHT. CreaBanTe MHCTPYK-
LuMuTe Ha npov3BoaMTens 3a ynotpeba Ha AucK 3a
dpesa. He nsnonasante gnckose 3a pesa, KOUTO He
OTrOBapAT Ha TEXHUYECKUTE W3NCKBAHWSA, ONWUCaHW B
HaCTOALLMSA HAPBYHUK.

* V3nonsgaiiTe camo OCTpu auckoBe 3a ¢dpesa 6e3
Aedektn. N3kprBeHu, 3aTbneHn Unn HanykaHu AUCKO-
Be TpsibBa fa ObAaT 3aMeHsHN.

« Ctporo 3abpaHeHO e Oa ce MpuKpenaT Apyr Bug
ocTpueTa (Hanp. TPUOHWU, AUCKOBE 3a CMUMaHe Win
ANaMaHTEHN OCTpMeTa) Ha TO3W ENeKTPUYECKU WH-
CTpyMeHT. ToBa MOXe Aa nospean MHCTpyMeHTa v fa
HanpaBu rapaHuusTa HeBanuaHa.

* EneKTpuyeckusiT MHCTPYMEHT e npeaHasHayeH 3a
npobvBaHe Ha OTBOPY 3a KNtovankn B AbPBO U AbPBeH
maTepuan, kakTo u B nnactmaca. CTporo 3abpaHeHo e
[a ce 13non3Ba enekTpUYecKUAT MHCTPYMEHT 3a Npo-
6MBa|;e Ha oTBOpM B Apyrn matepuanu (metan, 6eToH
nap.).

* EnekTpuyeckusT MHCTPYMEHT e npefHa3HayveH 3a
npobusaHe Ha kntoyanku ¢ arobenn. Ctporo 3abpaHe-
HO € Aa Cce M3Mon3Ba enekTpPUYecKUaT MHCTPYMEHT 3a
KaksaTo v Aa 6uno gpyra uen (Hanp. 3a npobusaHe Ha
ObINMM OTBOPU, psi3aHe Ha nucTu, pesoBaHe No pvb
n ap.).

* lNpepn cpesoBaHe, oTCTpaHeTe BCUYKM MUPOHU U
BCSKaKBW MeTarnHu npeaMeTyh OT 3aroToBKUTE.

Mo BpeMe Ha ekcnnoatauus

* [IpbXKTe eneKkTpU4eckus MHCTPYMEHT C AiBe pbLie 3a
ABeTe APBbXKW U NogAbpXavTe cTabunHa nosnumns, 3a
Aa noaabpaTe afeKBaTeH KOHTPON Haf, enekTpuye-
CKWSI UHTPYMEHT.

» [pbxTe pbleTe cu Ha 6esonacHO pascTosHWE OT
BbPTALWMS ce anck 3a cpesa. Hukora He gokocBanTe
BbPTALLMSA Ce AWCK C pbLe, TOBA Lie foBeae [0 cepu-
03HO HapaHsiBaHe.

* Hukora He 3anouBaiTe pA3aHeTo, NPean AUCKLT 3a
dpe3sa Aa e pa3sun MakcMmarnHa CKOpocT Ha BbpTeHe.
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* MecTtete OuckbT 3a pe3a BbpXy AbPBOTO Camo
KOraTo MHCTPYMEHTbT paboTu, B NpOTVBEH CryyaW
OMCKBbT MOXeE [a Ce 3akfMUHU B ObpBEHWS MaTtepuan
VNV Aa OTCKOYM M MOXe Aa 3arybuTte ynpasrneHue Ha
eNeKTPUYECKNS MHCTPYMEHT.

* BuHarn dukcupante yactute, KOUTO NpeacTou Aa
obpaboTBate, CbC CTAra U meHreme. Ako vacTtute,
KouTO e obpaboTteare, He ca 30paBo PUKCUPaHW, He
rm obpaboTBariTe ¢ MalmHara.

* Hukora He oTcTpaHsiBaTe mpax, AOKaTo eneKTpo-
WHCTpyMeHTa paboTu.

* He obpaboTBante matepmanu, cbabpxaLiy a3becT.
A36ecTbT ce cunTa 3a KapLMHOTEHeH.

* W3barsavite cnvpaHeTo, Ha MOTOpa Ha eNeKTPOUH-
CTPYMEHTa, KoraTo € HaToBapeH.

* Hukora He n3nonasaliTe enekTpoONHCTPYMeEHTa Haz
HMBOTO Ha rnasarta cu.

Cnep npuknrYBaHe Ha eKkcnnoartauusa

* EnekTpn4ecKkusiT MIHCTPYMEHT MOXe Aa ce MaxHe OT
paboTHMA NNoT, camo crej kaTto AuckoaTta dpesa e
M3KIIOYeHa U e HaMbIHO crpsina.

» Ctporo e 3abpaHeHO fga 3abaBsTe BbpPTEHETO Ha
ancka 3a dpesa No MHepumsi, Kato u3nonseaTe 3ak-
NoYBaHETO Ha LWNWHAENa; ToBa Lie NoBpeaun erek-
TPUYECKMSI MHCTPYMEHT U LLIe Harnpasu rapaHuusTa Bu
HeBanugHa.

* [uckbT Ha dopesaTa cTaBa MHOIO ropeLL, o Bpeme Ha
paborTa - He ro JOoKOCBaWiTe, 4OKATO HE € € U3CTUHar.

MpeaynpexaeHue: xumuyeckata cy6-
CTaHUMA, cbAabpXawa ce B npaxa,
reHepupaH npu wnandaHe, pA3aHe,
wnucoBaHe u Apyrn CTPOUTENHU U NPO-
MULLMIEHU AEWHOCTUM MOXe Aa NMPUYMHU pak, po-
avunHu aedekT unu ga 6bLae onacHa 3a ceprTun-
HocTTa. Bb3aencTBMeTo Ha HAKOM XUMUYHKU CybcTaH-
uun 6u 6uno npu:
» pean peMOHT M CMeHHM paboTu no MalumHaTa,
nbpBO TpsAbBa Aa Obae M3BadeH wencena.
* [Npo3payHa ABYyCMIMLMEB OKUC U APYTY CTPOUTENHU
NpoAyKTW B TyXnuTe 1 LuumeHTa; xpom-apceH (CCA) B
AbpBecUHa ¢ xummnyecka obpabotka. OnacHa KOHLEeH-
Tpaums Ha Tean cybcTaHUmMy 3aBUCK OT YecToTaTa npu
kosTo Bre nposexaare Takusa pabotu. Ako nckarte aa
HamanuTe KOHTaKTa C TakvMBa XWUMWYHWM cybcTaHumu,
monsi, paboteTe Ha MACTO ¢ Aobpa BeHTUnauusa v ns-
nonseante ypeau cbc ceptudmkatn 3a 6esonacHoct
(kaTo NPOTVMBOMPAaxXOBU MACKW, MPOEKTUPAHU C ManmbK
GUNTHLP 3a npax).

WwmaiiTe npeaBua 3axpaHBalLOTO HanpexeHue: B
3axpaHBallata Bpb3ka, Bue Tpsbea ga notsbpauTe,
Janu 3axpaHBalLoTO HamnpexeHne € CbLIOTO KaTo
TOBa, MapkupaHo Ha Tabenata Ha MHCTpyMeHTa. AKO
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue e No-BMCOoKO, MOXe Aa ce
CTUrHe [0 MHLUMAEHT C onepaTtopuTe, a B CbLLOTO Bpe-
Me WHCTPYMEHTBT Lie 6bae pa3pyLleH. ETo 3alo, ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHne He e NOTBbPAEHO, HUKora
He TpsibBa fa BKMYBaTE MHCTPYMEHTa MPOU3BOSIHO.
OT gpyra cTpaHa, ako 3axpaHBaLLOTO HanpexeHue e
NO-HUCKO, MOTOPBT e 6b/e NOBpeaeH.

CVIMBOHVI, n3nonisBaHn B Hapb4YHUKa

CnegHuTe CMMBONWU Ca M3MNON3BaHW B Hapb4HUKA 3a
ekcnnoarauma, Mmond, 3anoMHeTe 3Ha4YeHWeTo UM.

I'IpanmHaTa MHTEepnpeTauna Ha CuUMBONUTE LUEe BU
no3BOJSIN MpaBuiHa u 6e3onacHa yn0Tpe6a Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTa.

CumBon 3HauyeHue

CbeguHutenHa cpesa 3a
LUMOHKOB KaHarn

Paspgenun, mapkupaHu cbe
CMBO - Meka pbkoxsaTka (C
M30MaunoHHa NOBBPXHOCT).

CROWN
FROFESSONAL CTukep CbC CcepueH Ho-
mep:
[CT.. | CT...-woper;
XX - pata Ha Npoun3BOACTBO;
e Noa[ XX XXKXXXX_| XXXXXXX - cepueH Homep.

[Mpouetete BCUYkM perna-
MEHTU U UHCTPYKUWNN 3a 6es-
OnacHOCT.

HoceTe npennasHu ouuna.

HoceTe 3awmTa 3a cnyxa.

Hocete
Macka.

npoTtuBonpaxoea

Pa3kauete enekTpouHCTpy-
MeHTa OT eneKkTpuyeckaTa
Mpexa npeau MHcTanupaHe
Unu perynupaxe.

[Mocoka Ha aBuxXeHue.

[Mocoka Ha BbpTeHe.

& BriokupaH.
[ﬁ OTKMHOYEH.
3abpaHeHo.

[BonHa n3onaums / knac Ha
©6e3onacHocCT.

g/
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Cumson 3Ha4yeHue

BHumaHwne. BaxHo.

3HaKkbT ygocToBepsiBa, Ye
npogykTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHUTE W3UCKBAHUS Ha Au-
pekTnBuTe Ha EC 1 xapmMoHu-
3upaHuTe ctaHgapTy Ha EC.

HoceTe npegnasHu pbkasu-
um.

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
OoTCTpaHeTe cbbpaHus npax.

MonesHa nHdopmauums.

He wu3xBbpnsanTte enekrpo-
VWHCTPYMEHTa B KOHTeWHep
3a AOMaKVHCKM OTnagbLm.
.
MpegHa3HayeHMe Ha eNeKTPOUHCTPY-
MEHT

EneKTpUYECKUSIT MHCTPYMEHT € NpefHa3HayeH 3a npo-
GvBaHe Ha TMONW 3a KNYanku B AbPBO WU AbPBEHU
YacTu v nnactmaca.

EnemeHTM Ha yCTPOMCTBOTO Ha €NeKTpo-
MHCTPYMEHTa

1 Ckana 3a BepTUKanHO npemectsaHe Ha brona /
cTonepa 3a BUCOYMNHA

BuHT-nenepyaa 3a duvkcMpaHe Ha BepTvKanHata
no3uumsi Ha brena / ctonepa 3a BUCOUMHA
CnowmaratenHa gpbxka

OTBOpPY 3a BEHTUNALMSA

BuHT-0OrpaHnumnTen 3a abnboynHaTta Ha npobuBa-
He

KoHTparavika

CreneHeH cTon

Mapkep 3a LeHTbpa Ha kntoyankaTa

brbn / cTonep 3a BUCOYMHA

Ckana Ha HaknoHa Ha brbfa / ctornepa 3a BUCO-
SIGE!

WHavkaTop 3a HaKMOH Ha brbna / ctonepa 3a Bu-
CouvHa

BuHT-nenepyaa 3a dwuKcupaHe Ha HakrnoHa Ha
brbna/ ctonepa 3a BUCOYNHA

MnactuHa

BkntouBaHe / nsknoysaHe 6yToH

dukcaTop Ha npeBknoYBaTeNs BKIOYBaHe / U3-
KnoyBaHe

Tpbba 3a nscmyksaHe Ha npaxa *

CQOWoONO GhWw N

T e G Y
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-
(<]

17 Apantep *

18 ®dnaHeLoB KoY *

19 KaHan 3a n3cmykBaHe Ha npaxa *

20 BuHT

21 Tlarka 3a npuctaraHe *

22 3aknoyBaHe Ha wnuHaena

23 [wck 3a ppesa *

24 BwbTpelueH dnaHel,

25 WnuHpen

26 WHgnkatop 3a BepTMKanHO NpeMecTBaHe Ha blb-
na/ ctonepa 3a BUCOYMHA

* MNpuHaanexHocTn
N36poeHuTe, a CbLO Taka U U3obpaseHUTe Npu-

HaaneXHoCcTu, 4aCTU4HO He BIIM3aT B KOMMJIeKTa
3a gocTaBKa.

MoHTHpaHe 1 perynupaHe Ha KOMMNOHEH-
TUTE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpeon u3nbrHeHMe Ha BCUYKM Mpoueaypu, 3a-
ABLIDKUTENHO U3KIoYeTe ypeaa oT KOHTakKTa.

He 3aBuBaiiTe npekaneHo MHOro Kpenex-
HU eneMeHTH, 3a Aa u3berHere NOBpPex-
AaHe Ha pe3bara.

MoHTax / ;eMoHTax Ha TpbbaTa 3a U3cMyKBaHe Ha
npax (Bux. cwur. 1)

» [MoctaBete Tpbba 16 B agantep 17 (Bvx. dour. 1.1).
« [loctaBeTe agantep 17 (C noctaBeHa Beye B HeEro
Tpbba 16) B kaHan 19 (Bux. dur. 1.2).

» Onepauuute 3a pasrnobsisaHe U3BbpLLETE B 0Opa-
TeH pea.

WHcTtanupaHe |/ cMsHa Ha akcecoapu (BWX.
cdur. 2-3)

Cnep npoabiukuTenHa pa6oTa, AUCKLT
3a chpesa 23 Moxe Aa cTaHe MHOTO ropetLy,
OTCTpaHeTe ro, KaTo U3noni3BaTe pLKaBu-
um. ToBa cbLUyO Taka e Hamanu pucka ot
HapaHsiBaHe OT pPeXeLLloTo ocTpue.

* ObbpHeTe enekTpoMHCTPyMeHTa obpaTHo.

+ PasBuiiTe BuHTOBE 20 1 cBaneTe nnactuHa 13 (BUX.
dur. 2.1).

* HartucHete bnokupoBkaTta Ha WwnuHaena 22, a crneq
KaTo ce yBepwuTe, Ye wnuHaena 25 e 6rnokvpaHx, 3a-
OpbxXTe OnokMpoBkata 22 B HaTUCHATO MOMOXEHue
(BUX. cour. 2.2).

» Kato wusnonaeate cnaHeuoB kntod 18, passuiite
npuctdrawarta ranka 21 (sux. gwr. 2.2).

« Canete gucka 3a ¢pesa 23 u BbTpelwHusa ¢na-
Hel 24 ot wnuHaena 25 (Bwx. dur. 3.1).

* [NouncTeTe BCUYKM CBaneHU YacTu.

« [loctaBeTe BbTpelleH dnaHeL 24 n pexeLl auck 23
Ha wnuHaen 25. BHumaHume: Korato nocrtaBsite pe-
Xewmsa anck 23, o6bpHeTe BHUMaHMUE Ha NocokaTta
Ha 3b6uuTe (BuX. cur. 3.1). CTporo e 3abpaHeHo
Aa nocTtaBsiTe pexelyms ANCK 23 KaKTO e nokasaHo
Ha coumr. 3.2.

* 3agpbxTe OyTOHa 3a 3akloyYBaHe Ha LWnuHAaen 22 B
no3vums HaTUCHaT, 3aBuUiTe NpucTAaraliara ravika 21 un
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3aTerHete ¢ naHuos kntod 18. OTnycHeTe GyToHa 3a
3aknoyBaHe Ha wnvHgena 22.

+ 3aBbpTeTe pexelwms anck 23 HAKOMKO NbTW, 3a Aa
ce yBepuTe, Ye ce ABMKK 6e3 3aceyka u ce BbpTU CBO-
6ogHo.

» lNoctaseTe nnactnHa 13 n A 3acTonopeTe ¢ BUHTO-
Be 20

MbpBoHayanHa paboTa Ha eneKTPOWH-
CTPYMEHT

BuHarn usnonseante 3axpaHBaHe C MNpPaBUIIHO Ha-
NpeXeHne: HanpexXeHWeTo Ha eneKkTpo3axpaHBaHETO
TpsbBa ga cbBMaga € nocodeHara vMHgopmauus Ha
naeHTudukaumoHHata Tabena Ha eneKkTPOUHCTPY-
MeHTa.

BkniouBaHe / U3KNOUYBaHe Ha enekTpo-
MHCTPYMEHT

KpaTkoTpaiHo BkniouBaHe / U3knioyBaHe

3a [la BKIoYMTe, HAaTUCHETE 1 3a4pbXKTe NPEBKIIOYBA-
Tens 3a BKNtoYBaHe / usknoysaHe 14, 3a ga U3Kno4u-
Te - ro OTNyCHeTe.

BkniouBaHe / u3Knwo4uBaHe 3a MNPOABLINKUTENHO
Bpeme

BknroyBaHe:

HaTucHeTe npeBkntoyBaTens 3a BKOYBaHe / U3KMNH0Y-
BaHe 14 v ro doukcmparTe Ha Tasu no3muusi ¢ Grnoku-
pawmsa GyToH 3a MpeBkMoYBaTeENs 3a BKIOYBaHe /
n3knoyBaHe 15.

U3knrouBaHe:

HaTncHeTe n oTnycHeTe MpeBKOYBATENS 3a BKIHOY-
BaHe / u3knoysaHe 14.

BcmykBaHe Ha npax no Bpeme Ha pabo-
TaTa

BcmykBaHeTo Ha mpax nossonsiBa pegyuu-
paHeTo Ha KOHUEeHTpauua-Ta Ha npax BbB
Bb3yXa U HaTpynBaHeToO My Bbpxy pabort-
HOTO MSICTO.

[okaTto paboTute ¢ eNeKTPOUHCTPYMEHTa, BUHArM n3-
ronseanTe npaxocmykadka, KOsiTo € noaxogsiia 3a
cbbupaHe Ha npaxa, obpasysan ce npu paborta. Npa-
XOCMyKaykaTa Be4e Moxe Aa ce Bbpxe KbM Tpbba 16.

Mpenopbkn npu paborta ¢ eneKTPOuH-
CTPYMEHT

HacTpoiika Ha no3uumusATa Ha brbna / ctonepa 3a
BUCOYMHA (BUX. cur. 4-5)

npOMﬂHa B brbjla Ha HAKJOH

» Pa3xnabete BuHTa nenepyaa 12 (Bux. cour. 4.1).

* VHcTanupaiite brbna / ctonepa 3a BUCOYMHA 9,
KaKTO e nokasaHo Ha curypa 4.2. WHgukatop 11 un
ckana 10 nokasBaT HaknoHa Ha brbna / cTtonepa 3a
BMCOYMHa 9 (BUX. dur. 4.2).

» 3aterHete BuHTa nenepyaa 12 (Bux. dwur. 4.1).

MpoMsHa Ha BEPTUKaNHOTO NONOXeHne

» Pa3xnabete BuHTa nenepyaa 2 (Bux. cur. 5.1).

« [lpemecTeTe brbna/ cronepa 3a BUCOYMHA 9, KaKTO
€ nokasaHo Ha curypa 5.2. NHgumkartop 26 n ckana 1
nokasBaT BMCOYMHATA Ha BAUraHe Ha brona / ctonepa
3a BucounHa 9 (Bux. cur. 5.2).

* AKO BIbNbT / CTONEPBT 3a BUCOYMHA 9 € Ha no3u-
umsa 0 (Ha ckana 1, gonHaTa no3uumsa Ha brbna / cTo-
neHa 3a BMCOYMHA 9), TOBa e npeaBapuTenHo 3aga-
AeHaTa nosvums 3a npobusBaHe Ha 4 mm Knoyanka B
LueHTbpa Ha 17,5 mm gebeno napye obpBO (CTaHAap-
TEH pa3mep Ha NocKocTUTe).

» 3arerHete BuHTa nenepyaa 2 (Bux. cur. 4.1).

Hactpoute pgbnbounHata Ha npobuBaHe (BUX.
cour. 6-7)

Mo Bpeme Ha paGoTta, kpasT Ha OrpaHUYUTENHUS
BUHT 5 ce gonupa Ao creneHHus ctonep 7.

Kak pa usnonsBate npeaBapuTenHo 3agafeHUTe
CTOMHOCTU 3a AbNGOYMHaA Ha npobuBaHe (BUX.
cour. 6, 7.1)

+ 3a pga npomeHuTe gbnbo4ynHaTa Ha npobuBaHe, 3a-
BbpTETE CTENeHHus ctonep 7, 3a ga usbepete egHa
OT TpUTe NpeABapuUTENHO 3aAafeHn Mo3nummn (BUXKTe
1 0T6ens3aHoTo OTCTPaHU Ha MOBBbPXHOCTTA Ha CTe-
neHHusi ctonep 7):

* nosvuma "0" e 3a Bug "0" probenm (pas-
Mep 47x15x4), pbnboynHata Ha npobuBaHe
e 8 mm;

* nosvumsa "10" e 3a Bug "10" gwobenun (pas-
Mep 53x19x4), pgbnbounHata Ha npobuBaHe
e 10 mm;

* nosvuma "20" e 3a Bug "20" probenmn (pas-
Mep 56x23x4), pgbnbouynHata Ha npobuBaHe
e 12 mm.

®uHa HacTpoika Ha Abn6oynHaTa Ha NnpobuBaHe
(Bux. dur. 6)

* Bb3MOXHO e Aa HacTpouTe gbnbodmHaTta Ha npobu-
BaHe NO-TOYHO. ToBa MOXe [a Ce Hanoxwu crnep kato
HaTounTe pexeLy AMCK 23 unu KoraTo nsnonaearte Aio-
6env Apyrn pasmepu.

» Pasxnabete koHTparavika 6.

+ 3aBbpTeTe OrpaHNYUTENHUA BUHT 5, 3a Aa npome-
HUTe obnboynHaTa Ha NpobuBaHe (Ype3 pa3BrBaHe Ha
OrpaHV4UTenNHUS BUHT 5 ce yBenuyasa AbnboynHata
Ha npobuBaHe).

» 3arerHete KOHTparanka 6.

* 3a fga nocturHeTe MakcumarnHa gbnboyvHa Ha npo-
6uBaHe, ce npenopby4Ba fAa 3aBbPTUTE CTENEHHUS
cTonep 7 Ha No3uums "Makcumym" (knebbT Ha cTeneH-
HWsi cTonep 7 e Ha no3uuus mexay "0" n "20").

Cnep kato HacTpouTe AbnboYnMHaTa Ha Npo-
OvBaHe npenopbYUTENHO € Aa HanpaBuTe
HSIKOJIKO TECTOBU KIltOYarnku, 3a Ja ce yBe-
puTe, Ye HacTpolkaTa e npaBuHa.

|

O6wu npenopbku 3a pabota (Bux. cour. 7-13)

» 3a cbeguHaBaHe Ha AbpBEHU YacTu ¢ Abenu (Tun-
K1), € MPenopbYMTEnHO Aa 13nos3BaTte Haii-ronemuTe
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at6enu (TUnku), KoMTo MoraT a nacHaT B CbOTBETHU-
Te OAbPBEHU YaCTU.
» Hactpolite Heobxogumara gbnbo4ynHa Ha npobuea-
He, KaKTO € OMUCaHO Mo-rope.
» [NocTtaBeTe YacTuTe Ha paBHa NOBLPXHOCT B Mocre-
[oBaTeNHUs pef, Ha MoHTaxa.
» OtbenexeTe LeHTbpa 3a AwbenuTe (TUIKUTE), Kak-
TO € MokasaHo Ha durypa 7.2. lNMpenopbynTenHun pas-
CTOSIHUSA:

» oT pbba Ha YacTTa [0 UeHTbpa Ha giobena pas-

ctosHMeTo e 50-75 mm;

* mexay Albenute Tpsbea Aa 6bae 150-250 mm.
» 3acTonoperte OobpBEHUTE YacTu.
* Ako e HeobXoAMMO, HacTpoMTe HakMoHa Ha brbna
1 NOBOWUraHETO Ha BMCOYMHATA Ha brbra / ctonepa 3a
BUCO4YMHa 9.
» lMocTaBeTe enekTpuyeckusi MHCTPYMEHT Hap 4acT-
Ta, Taka Yye otbenssaHo 8 fa 6bae B LeHTbpa Ha MsAc-
TOTO, KbJETO McKaTe Aa npobueTe Knoyarnka.
» [lokaTo AObpXWTE €eneKTPUYEeCKUs WHCTPYMEHT 3a
cromaratenHaTa gpbxkka 3, ro BKIYeTe U U3MecTeTe
TANOTO Hanpen. He mMecTeTe eneKkTpUYecKkus UHCTPY-
MEHT HaCTpaHW WNK Harope, e NoBpeauTe 4vacTTa,
KOsiITO 06paboTBaTte.
» [pbXTe eneKkTpUYecKUsi MHCTPYMEHT 3a criomara-
TenHa ApbXka 3, U3KIYeTe ro 1 BbpHETE TSNOTO B
nMbpBOHAYanHaTa My no3uuus.
* ®urypu 8-13 nokasBaT pasnuyHMTE BUAOBE BPb3KU
c grobenu (TUNKK) 1 Kak Knoyankute morat ga 6baat
npobuTw, 3a Aa UM nacHaTt Ha pasmep. BbB Bceku cry-
Yav e npenopbUYNTENHO Aa TecTBaTe NpobuBaHETO Ha
napye usnuileH matepuar, crneg ToBa aa rv crnobure
"Ha cyxo", 3a ga ce yBepuTe, Ye BCUYKM OTAENHMU cer-
MEHTW Ha YacTuTe CW Nacear, 1 eABa Torasa Aa 3arnouy-
HeTe paboTa ¢ YyacTuTe, NnpeaBuaeHn 3a obpaboTka.

TexHuuecko obcnyxBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNneKTPOUHCTPYMEHT

MNpeou mM3nbriHEeHME Ha BCUYKM Mpoueaypu, 3a-
ABLIDKUTENHO U3KIToYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

MouncrBaHe Ha €JIeKTPOUHCTPYMEeHTa

Heobxoaumo ycrnosuve 3a AbAroTpaHOTO M3MNon3BaHe
Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa e Toi Aa 6bade nopgabpXaH
yncT. PepgoBHO 00adyxBanTe enekTpoMHCTPYMEHTa C
Bb3lyX NOoA HansiraHe npes Bb3ayLUHWTE O0TBOpU 4.

Cneanpopax6eHo obGcrnyXBaHe U NPUNOXHO 06-
cnyxBaHe

Haweto cnepgnpopaxbeHo obcnyxBaHe oTroBapsi Ha
BbMNPOCUTE BM OTHOCHO MOAAPBXKATA U PEMOHTa Ha
HaluuTe NPOAYKTW, KaKTO U 3a pe3epBHU 4YacTu. WH-
chopmMaLms OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu
Ha YacTu 1 MHopMaLMs 32 PE3EPBHU YacTu MoraT aa
6baaT HamMmepeHn Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTMpaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MEeHTUTe

» KaTteropnyHo He u3nyckamte u He [OMycKamTe Ka-
KBWTO 1 i@ € MexaHU4YHW yAapw No onakoBkaTa rno Bpe-
Me Ha TPaHCMopT.

 [pu pasToBapBaHe / TOBapeHe He e NO3BOSIeHO Aa
Ce 13rorn3Ba TEXHOMNOrS OT KaKbBTO 1 Aa € BUA, KOATO
paboTn Ha NpMHUMNA Ha 3aluMnBaHe Ha ONakoBKUTE.

3awuTta Ha OKomnHaTa cpega

Peuuknupante cypoBuHUTe, BMECTO Aa
rM u3XBbLpnATe.

ENeKTpOMHCTPYMEHTBLT,  AOMbIHUTENHUTE
NPUHAANEeXHOCTM W onakoBkata TpsioBa
fa ce copTupar 3a peuuKnupaHe no eKorornyeH Ha-
YMH.
MnactmacoBuTe KOMMNOHEHTU ca 0603Ha4YeH Mo KaTe-
ropum 3a peuvKnpaHe.
HacTosLwoTo pbKOBOACTBO 3a ekcnnoatauus e Hane-
YyaTaHo Ha peumKIMpaHa xapTus 6e3 xnop.

B1b3MOXHO € U3BBLPLIBAHETO HA MPOMEHM.
Bbvnrapcku
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU EpyaAegiou

MTriokoTOKOPTNG CT13587
Kwdik6g nAekTpikou epyaleiou  [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
OvopaoTiKN 10XUg [W] 860
ATrod156pevn 10X0g [W] 510
‘Evraon peupaTog Kai Tdon 220-230 V [A] 3.8
Tax0TnTa TTEPICTPOPNAG XWPIG PpopTio [min] 11000
Aiokog komrng @ [iV'[r':rT;% 1 2.0
At . . [mm] 22
1aTPNoN diokou KoTTRg @ livioec] 55/64"
ZITEIPWHO ATPAKTOU M10
Mé . . [mm] 15
€yioTo BdBog ppelapiopaTog [ivioec] 19/32"
. [kgl 3,1
Bdpog [Ib] 6.84
KAdon acgalsiog O/
HxnTikn Tieon [dB(A)] —
AkouoTIKN 100G [dB(A)] —
ZTalpiopévn dévnon [m/s?] —

MAnpogopieg yia 86pufo

A\

C€ H C(VTIO'TOIXI(! oTO  ATTAPAITHTA
TPOTUTTA

Na @opdte wTaoTidEg yIa TNV TTPOOTA-
oio TWV OpydvWwV OKONG O€ OUVOAKEg
ME emiTredo TNG NXNTIKAG OTABUNG Avw
Twv 85 dB(A).

AnAWVOUNE PE ATTOKAEIOTIKY pag €uBuvn, 611 TO TTPO-
i6v TTOU TTEPIYPAPETal OTA "TPOodIaypaPESG NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTIOTOIXEl O€ OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIG
Twv 0dnylwv 2006/42/EC cuptrepiAayBavopévwy Twv
aAAaywV TOUG Kal TauTiCeTal e Ta akOAouBa TTpdTuTIa:
EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

AlaxeIpIOTAG Wu Cunzhen

TTaTOoTT0iNONG

W huntor

MPOZOXH - lNa Tn peiwon Tou Kivduvou
TPOUMATIOHOU, 0 XPAOTNG TTPETTEl VA Sia-
Bdaoel To eyxeIpidio odnyiwv!

Merit Link International AG
Stabio, EABeria, 22.07.2022
Kavoéveg yevikig ao@daAgiag
MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdote OAeg TIg
mpoEISoTToINoEIg aog@algiag, TIG odnyieg,
TIG EIKOVOYPOPHOEIG Kal TIG TTpodiaypa-
(PEG TTOU TTAPEXOVTAI HE AUTO TO NAEKTPIKO
gpyaAgio. H pn mpnon Twv TTPOEISOTIOINCEWY KAl
odnylwv uTTopEi va TTpokaAéael nAekTpoTTAngia, TTup-
Kayid r / kair coBapr BAGRN.
AT1roBnkeuoTE OAEC TIG TTPOEISOTIOINCEIS Kal TIG
odnyieg yia MEAAOVTIKA uvu(popa
O 0pOg "NAEKTPIKG €pyaAeio” OTIG TTPOEIBSOTIOINTEIG
avapEPETal OTO BIKG 0OG NAEKTPIKG EPYAAEIO (e KaAW-
810) TTou Acitoupyei 01O SIKTUO 10XU0G 1 TO NAEKTPIKO
epyaAeio TTou AgiToupyei pe ptratapia (Xwpig KaAwdio).
Aoc@dAeia xwpou epyaciag
* AloTnpeite TO XWPO £pyaciog KaBapod Kol KAAd

QWTIOMEVO. Z& AKATAOTATEG Il OKOTEIVEG TTEPIOXEG
JTTOpPEi Vo TTPoKANBoUV atuxAuaTa.
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* Mnv xpnoipotroieite NAEKTPIKG gpyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPES, OTTWG Eival N TTApousia
EUPAEKTWV UYPWYV, AEPIWV 1] OKOVNG. Ta NAEKTPIKG
gpyaAeia dnuioupyolv GTTIVORPEG TTOU UTTOPET vV TTPO-
KOAEOOUV avAPAESn TNG OKOVNG 1) avaBUNIACEIG.

* KpaTAoTe Ta TTaISIA KOl TOUG TTAPEUPIOKOUEVOUG
HAKpPId, OTAV XPNOIUOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO gpya-
Agio. Tuxdv amoéoTTacn TnG TTPOCOXNG MTTOPEi va 0ag
AVAYKACEl VO XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKA ao@dAgia

* Ta @iIg Tou NAEKTPIKOU gpyaAgiou TTPETTEl va Tal-
piagouv oTnv Tpifa. Mnv TPOTTOTTOIEITE TTOTE TO QIG
e otrolovdiTroTe TPOTO. Mn XPNOIMOTIOIEITE TU-
XOV TTPOCAPHOYEN PIG ME NAEKTPIKG Epyalgia TTou
€xouv yeiwon. Ta un TPOTTOTTOINKEVA QIS KAl Ol KATAA-
ANAEG TTPICEG PEIWVOUV TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIOG.
* ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG UE YEIWME-
VEG EMIPAVEIEG, OTTWG OCWARVEG, KAAOPIPEP, KOUTi-
VEG Kal yuyeia. YTTapxel augnuévog Kivouvog NAEKTpo-
TAN&iag edv To cWpa oag gival yEIwPEVO.
* Mnv ekBéTeTe Ta NAEKTPIKA gpyaAgia oTn Bpoxn
N o€ Uypég ouvONKeG. To VEPO TTOU EICEPXETAI OE £va
ri],)\EKTpIK(') epyaAeio augavel Tov Kivouvo NAEKTPOTTAN-
iag.
* Mnv kakopetTaxelpieoTte 10 KaAwdio. MoTé pnv
XPNOIUOTIOIEITE TO KAAWSIO yia TN HETAPOPU, Yia
va TPARATE | VO ATTOOUVSEETE TO NAEKTPIKO £pya-
Agio. KpatoTe 1o KaAwd10 pakpid atrd OeppodTnTa,
AGd1, aixunpég dkpeg N KIvoupeva pépn. Kateatpap-
péva 1 ptrepdepéva KaAwdia augdvouv Tov Kivouvo
NAEKTPOTTANSIOG.
* Orav XpnoipoTroleiTe £éva NAEKTPIKS epyaleio o
£SWTEPIKOUG XWPOUG, XPNOIPOTTOINOTE éva KAAW-
810 emékTaong kardAAnAo yia e§wrepikn xpnon. H
Xpnon evog kaAwdiou kAtGAANAou yia eEWTEPIKA Xpri-
an HEIWVEI TOV KivOUVO NAEKTPOTTANGIAG.
+ Edv n xpnon tou nAekTpikoU epyalAeiou ot pia
uypr] TOTTOBEGIa €ival AVATTOPEUKTN, XPNOIHOTTOI-
foTe pia didragn mpooTaciag peupaTog dlapporg
(RCD). H xpnron evog RCD peiwvel Tov Kivouvo nAe-
kTpotrAnéiag. SHMEIQZH! O 6pog "didtaén mTpooTo-
oiag pevpaTtog diapporg (RCD)" utopei va avTikara-
oTabei amd Tov O6po "OIOKOTITN KUKAWMATOG BAAGBNG
yeiwong" (GFCIl) 3 "autépato dIakoTITn SIAPOPIKAG
mpoaoTaaiag (ELCB)".
* Npogidotroinon! Moté pnv ayyifete TIG ekTEOEIUE-
VEG HETAAAIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TAXUTATWY,
aoTridag, kal oUTw KaBegNG, BIOTI ayyifovtag PETAAAI-
KEG em@Aveleg Ba TTpokahouoaTe TTAPEUBOAN PE TO
nAekTpOpayVNTIKG KUPQ, TTPOKaAwvTag €101 TBavA A
{nuia A aTuxAuara.

ATOIKN TTpOCTACIX

* Na €ioTe o€ ETOINOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA~
VETE KAl VO XPNOIUOTIOIEITE TRV KOIVA AoyiKR 6Tav
XPNOIUOTTOIEITE éva NAEKTPIKO gpyaAegio. Mn xpn-
OIMOTIOIEITE NAEKTPIKA EpYaAgia OTaV €i0TE KOUPQ-
OMEVOI 1] UTTO TNV ETTAPEIN VOPKWTIKWY, 0AKOOA I
@appakwv. Mia oTiyuf atrpooegiog katd Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWV EPYAAEIWY PTTOPE VO TIPOKOAETEI cOBAPG
TPAUUATIOUO.

* Xpnoipotmolgite péca aTopIKig TpooTaciag. Na
(POPATE TTAVTO TTPOCTATEUTIKG YuaAid. MpooTareu-
TIKOG €EOTTAICNOG, OTTWG PACKA YIA TN OKOVN, OVTIOAI-
oBnTIKG uTTOdNMaTa aoPaAEiag, KPAvog, | TTPOCTATIag
TNG OKOAG TTOU XPNOCIUOTIOIOUVTaIl OTIG QVTIOTOIXEG GUV-
ONKEG PEIWVOUV TIG CWHATIKEG BAGREGS.

* AmoTpéyTte TNV aKoUOIA €KKivnon. BeBaiwbeite
611 0 S10koTTNG BpiokeTal oTn Béon off wpiv amwd
Tn oUvdeon PE TRV TTNYN Tpopodoaiag Kal / | TNG
HUTTOTAPIOG, OTAV ONKWVETE 1] HETAPEPETE TO EPYA-
Agio. H peta@opd NAEKTPIKWY PYAAEiWV e TO OAKTUAG
0ag OTo BIOKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWYV £PYQ-
Agiwv pe evepyoTroipévo Tov SIAKOTITN €ival TBavo va
TIPOKOAETEI ATUXAMOTA.

* AQaip€éoTE TUXOV KOUMTTIG pUBUIoNG R KA&1IdId
mpIv BéoeTe TO epyaleio o Aeitoupyia. ‘Eva KAEIdi
1 €vO KOUUTTI TTOU OUVOEETAI PE €Va TTEPIOTPEPOUEVO
UEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaleiou pTTopei va odnynoel
O€ TPAUHATIONO.

* Mnv Teviwvete. KpatRoTe To KATAAANAO TTATHO
Kal I00pPOTTia avd TTaod OTIYUR. AUTO ETTITPETTEI TOV
KaAUTEPO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou o€ aTpo-
OMEVEG KATAOTAOEIG.

* Nrubeite kardAAnAa. Mnv @opdte @apdid pouxa
] Koapnpqm Kpcn'no'rs TO MaAAIG _oag, Ta pouxa
KOI TO YAVTIO HOKPIG OTTO Ta KIVOUHEVA péPN. Ta
@apdid pouxa, KoourHaTta A pakpid aAAIG PTTopEi va
TMacTouVv OTa KIVOUPEVA PEPN.

+ Av Trapéxovtal £§apTAPATA Yia TRV oUvVSeon o€
E£YKATAOTACEIG YIO TNV ATTOPAKPUVGN KAl Tr) CUAAO-
YR oKovng, BePBaiwbeite OTI givan ouvdedepéva Kal
XpnoipotroloUvTal owoTd. H xprian NG ouAloyAg
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETI-
ovratl pe T OKOVN.

* Mnv a@rveTe TNV OIKEIGTNTA TTOU £XEI ATTOKTNOEI
amd Tn guxvi Xpon Twv epyalEiwv oag va oag
KAVEl QUTAPECKOUG KOI VO OYVONOETE TIG OAPXES
ao@aleiag epyaAeiou. Mia ampOoeKTn EVEPYEIQ PTTO-
pei va TTpokaAéoel coBapd TPAUUATIONO PECa O€ €va
KAGO MO TOU BEUTEPOAETTTOU.

* Mpoeidomoinon! Ta nAekTpik@ epyaleia pTTOpEi
va Trapdyouv €va nAekTpopayvnTikd Tredio Katd Tn
SIGpKela TNG Asitoupyiag. Autd To TTedio PTTOPEi UTTO
OPICHPEVEG OUVONKEG va TTapeuPaivel o€ evepynTIKa 1
TAONTIKG 1aTPIKA eP@UTEUMaTa. Mo va PEIWOETE ToV
Kivbuvo cofapou 1 Bavdciyou Tpaupatioyou, Ou-
VIOTOUUE OTA ATOMA ME IOTPIKA EPQUTEUUATA VO OU-
BouAeUovTal TO yIOTPO TOUG KAl TO KATAOKEUAOTH TWV
1ATPIKWY EMQUTEUPATWY TTPIV aTTO TN AEIToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU £PYyaAEgiou.

XpnRon nAekTpIKWV gepyaAeiwv Kal @povTida

* Ta dTopa PE PEIWPEVEG WUXOOWHOTIKEG 1 WUXIKEG
IKAVOTNTEG, KABWG Kal Ta TTaIdIA BV UTTOPOUV va Xpn-
OIMOTTOIOUV TO NAEKTPIKG epyaAeio, av Oev eTToTTTEUO-
vTal fj av dev KaBodnyouvTal GXETIKA YE TN XPAON Tou
epyaAeiou atrd dTopo UTTEUBUVO Yia TNV AOPAAEIG TOUG.
* Mnv miédeTe TO NAEKTPIKO Epyaleio. Xpnoipotrol-
NOTE TO CWOTO £pyaAgio ylo TNV €@apuoyn OOG.
To KaTAAANAO NAEKTPIKO epyaleio Ba Kavel TN SOUAEId
KOAUTEPQ KOl ACQAAESTEPO GTO PUBUOG yia TOV OTTOI0
OoXeOIAOTNKE.

* Mn xpnoipoTrolgite To epyaAgio av o S1AKOTITNG
BEV EVEPYOTTOIEITAI KOl OTTEVEPYOTTOIEiTAL. KABE nAe-
KTPIKO gpyaAeio TTou dev ptTopei va eAeyxOei pe 10 OI-
QKOTITN €ival ETTIKIVOUVO Kl TIPETTEI VA ETTIOKEUQOTEI.

* AmroouvdéoTe TO @QIG OO TNV Trpida Kai / | TV
HTTOaTApPio aTTd TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPIV KAVETE
omrolegdAToTe pubpioelg, aAAdeTe e§apTApaTa A
aTrodnKeUoETE TO NAEKTPIKO epyaAgio. AuTd Ta TTpO-
ANTITIKG PETPA aoPaAEiag HEIVOUV ToV KivOUVO va Ee-
KIVAOEI TO NAEKTPIKO £pyaAeio kaTd AdBoG.

* AmroOnkeUeTe T Epyaleia HOKPIG OTTO TO TTaISIA
KOl MNV AQAVETE T ATOUO TTOU SeV €ival e§OIKEIWME-
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va JE To NAEKTPIKO epyaleio | HE AUTEG TIG 0dnyieg
va XpNnoiJoTrololVv To NAEKTPIKO epyaAcgio. Ta nAe-
KTPIKG epyaAcia gival emmikivduva oTa XEPIA Pn EKTTAl-
OEUPEVWV XPNOTWV.

* AlaTnpnoTe Ta NAEKTPIKA gpyaAeia. EAEyETe TNV
€UBUYPAPMIOT TOUG | TO NTTAOKAPIOHO TWV KIVOU-
HEVWV HeEpWV, Tn Bpauon Twv eapTnUATWV Kl
oTtroladNTToTE AAAN KATAOTACT TTOU UTTOPEI VA €1TN-
pedoel Tn AeiIToupyia ToUu NAEKTPIKOU gpyalgiou. Zg
mepimTwon BAGBNG, To NAEKTPIKO epyaleio TTpETTEl
VO ETTICKEVACTEI TTPIV a1T6 TN XPRon. MoAAd atuxni-
paTta TTPOoKaAOUVTaI OTTO KAKA GUVTAPNON TwV NAEKTPI-
KWV epyaisiwv.

* AlaTnpeite Ta EpyaAgia KOTTAG aIXuUnPa Kai Kada-
pd. Ta cwoTd dlartnpnuéva pYaAEia KOTTAG PE KOPTE-
PEG aKPEG KOTTAG €ival AlydTepo Bavo va ITTAOKGpouv
Kal va gival TTIo EUKOAO va eAeyxBoUv.

* XpnoIMOTTOINOTE TO NAEKTPIKO EpyaAgio, Ta eSap-
TAHOTA KOI T KOMUATIO TOU €pyaAgiou KTA gUppw-
va PE aUTEG TIG 0dnyieg, Aappdvovrag umréyn Tig
OUVONKEG EPYNTiag Kal TIG EPYATIEG TTOU TTPETTEI VA
€KTEAEOTOUV. H Xprion Tou NAeKTPIKOU £pyaAgiou yia
EPYAOieg DIOPOPETIKEG ATTO EKEIVEG TTOU TTPOOPICOVTal
MTTOpPEl va 0dnynaoel o€ pia €TTIKivOuvn KaTdoTaon.

+ KparnoTte 1ig Aaég kai Tig emipaveieg AaBRAg
oTeYVEG, KaBapEg kal atraAAaypéveg atréd Addia Kal
ypdoa. O1 yYAIoTepEG AafEG Kal eTTIQAvVEIEG AafnG dev
ETTITPETTOUV TOV AOPAA XEIPIOUO Kal EAEYXO TOU EPYO-
Agiou 0€ ATTPOOHEVEG KATOOTAOEIG.

o InUEIWOTE OTI OTaV AEITOUPYEI €va NAEKTPIKO €p-
yaAeio, TrapakoAoUue KpatioTe Tn BondnTikA Aafn
OwaTd, n oTroia gival XpAoiun yia Tov €AeyX0 Tou nAe-
KTPIKOU epyaAeiou. Q¢ ek TOUTOU, O CWOTOG XEIPIOKOG
MTTOpPEI VO PEITEI TOV KiVOUVO aTuXNHATWY N TpaUpa-
TIOHWV.

Zuvtipnon

* Na TPOTINATE Yia TN CUVTAPNOTN TOU NAEKTPIKOU
egpyaAgiou amd KATAAANAa ekTTaidgupéva artopa
KOl VO XPNOIMOTIOIEITE JOVO YVATIA AVTOAAGKTIKG.
AuTo6 Ba egacpalioel TNV aoPAAEIQ TOU NAEKTPIKOU Ep-
yaAeiou.

* AkoAouBnoTe TIG 0dnyieg yia Tn AiTTavan kal aAAayr
€COPTNUATWV.

Ei181kég rpogidotroInoeig ao@aAsiag

* MMpiv awd TNV epyacia, mpémel va dievepynOei
€mIBeWPNON YIO va SlaTTioTwOEi edv £xel TOTTOOETN -
0¢i n @péla. Mpérrel va KPATATE OTABEPA TO NAEKTPI-
KO gpyalgio katd Tn SidpKela TNG epyaoiag. MpéTrel
va XpnolgoTroleite @péda pe KatdAAnAeg dlaoTdoelg.
OTroTednTIOTE XPNnOoIYoTIolEiTe | aAAGleTe TNV @pEda,
TpETel va BePaiwBeite 0TI 0 SIAKOTITNG TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou gival oTn B€on ekTOG AeiToupyiag. MNa va
ATTOQUYETE TOV TPAUUOTIONS TTOU TTPOKAAEITAI O E0AG
KOl TOUG TTAPEUPIOKONEVOUG OOG, Ol NAEKTPIKES YPOU-
MEG TTPETTEl va aTTopakpuvBouv amd Tnv Tpida étav
guvappoAoynBei fj aAAGEel n epéda.

* OTtav XpnOoIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £pyaAeio, Ba
epyooTeiTe o€ TePIBAAAOV pe okovn. Qg ek ToUTOU,
Ba TTpéTTEl VO QOPATE PAOKA Kal YUONIA. EQv éxeTe po-
KPI& HaAAIG, Ba TTPETTEl VO POPATE OKOUPAKI TTPOCTACI-
ag JOAAIWV. Agv TTPETTEI va @OPATE PAPOId POUXA KATA
TN SIGPKEIQ TNG EPYATIAg.

* Edv ol nAeKTPIKEG YPAUMES £XOUV UTTOOTEI {NHId,
dev Ba pémrel va TIg ayyigeTe. AtrayopeUeTal N xpn-

on NAEKTPIKOU €PYOAEIOU PE KATEOTPAPUEVEG NAEKTPI-
KEG YPOMUMEG. O1 YPAPPEG NAEKTPIKEG YPOUMEG TTPETTEI
va 1oTroBeTNBOUV TTiow atd TO TTACiTIo (N AsIToupyia
Tou epyaAeiou dev TTPETTEl va £TTNPEAGETa).

* To nAekTpIKO epyaleio dev TTPETTEl va AeIToupyei
o€ Bpoxn N o€ uypo epIBAAAOV. Aev TTPETTEI va ay-
YiCeTE TIG YPAPMES NAEKTPIKOU PEUPATOG YIa va aTToQU-
YETE TTUPKAYIG 1 NAEKTPOTTANEia.

* Mpiv apaipéoeTe T0 NAEKTPIKO gpyaleio amd To
QAVTIKEIMEVO gpyaoiag, Ba TTPETTel va SIAKOWETE TO
SI10KOTITN TPOPODBOTiag KAl VO OTAMATAOCETE TEAEI-
wg TNV @péda.

* Ta xéplo Tpémel WAVTIA va BpioKovTal MOKPIG
a1ré Ta MEPIOTPEPOpEVA pépn. OTav n péda EpxeTtal
o€ €TTAPRA UE TO QVTIKEINEVO gpyaaiag, dev TTPETTEl va
ETTIXEIPAOETE VA EEKIVATETE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO.

KareuBuvtipleg ypappég yia TNV ac@ad-
Agia katd TN AsiToupyia Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiou

Mpiv apxiocere TNV epyacia
Mpoooyn: H péyiotn didueTpog Tou Siokou
KOTTG 6ev TpérelvautrepPaivel Ta 100 mm.
H xpnon diokwv KoTAg pe peyaAuTepn did-
HeTpo Ba TTPOKAAéoEl {NMIG OTO NAEKTPIKO
epyaAgio kol utropei va odnynoel oe ocofapod Tpau-
HATIOHO.

* XpnOoIYOoTIoIEITE BIOKOUG KOTING ME ETTITPETTOPEVEG
OTPOPEG UWNASTEPEG aTTO TIG OTPOPEG Tou GEova Tou
NAEKTPIKOU epyaieiou. AKOAOUBAOTE TIG GUCTATEIG TWV
KOTOOKEUAOTWY YIQ TN XPron Twv diokwv KoTAG. Mnv
XPNOIUOTIOIEITE TOUG DIOKOUG KOTTAG TToU Bev TTANpoUV
TIG TTPOBIAYPOPEG TTOU TTEPIAAUBAvVOVTAlI OTO TTAPOV
eyxelpidio.

+ Xpnoiyotrolgite POvo aixunpoug, atraAAaypévoug
atrod eAaTTwpaTa 8iokoug KoTrAG. O oTpaBwévol, ap-
BAcic | payiopévol BioKoI KOTTAG TTPETTEN VA AVTIKOBI-
aTtavral.

» AmayopeUeTal auoTnpd n ToToBéTNON 1 N XPron
0TT0I0UGHTTOTE AAAOU TUTTOU GiTKOU (TT.X. TTPIOVOAGEG,
diokol Aciavang A SiapavTéviol 5iokol) o€ Eva NAEKTPIKO
epyaAgio. AUTO PTTOPEi va TTPOKAAEDEl CnNUIA OTO NnAe-
KTPIKO €PYAAEIO Kal v aKUPWOEl TNV £yyUNon 0ag.

* To nAeKTPIKO £pyaAcio gival OXeBIAOUEVO YIA TO PPE-
{apiopa eykoTrwv o€ EUAO Kal UAIKG pe BAan To §UAo,
KoBwG Kal o€ TTAAOTIKA. ATTayopeUETal auaTnPd N XPn-
on Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou yia To @peldpioua auAa-
KWOEWV 0€ AAAA UAIKG (METOANO, OKUPODEUQA K.ATT.).

» To nAekTpIKG epyaAcio £xel OxedIOOTEI yia TO Qpeld-
PICPO EYKOTTWV O€ Treipoug. ATTayopeUeTal auoTnpd
n XPHon Tou NAEKTPIKOU €PYAAEiOU yIO OTTOIOVOATIOTE
GAAO OKOTTO (TT.X. VIO GPECAPICHA HEYAAWY QUAQKWOE-
WV, KOTT) Aapapivag, pelpIoua OKPWY K.ATT.).

« [lpiv amé TNV KOTIA, apaipéoTe OAa T& KAPPIG Kal
AANO ETOAAIKG QVTIKEIUEVO ATTO TA AKATEPYOOTA TEUA-
Xia.

Kard Tn 3idpKeia TnG epyaciog

» KpatAoTe To NAeKTPIKO epyaAeio pe Ta dUo xEpia atrd
TIG dU0 AaBEg kal dlatnprioTe oTabepr BEon yia va éxe-
TE ETTAPKNA EAEYXO TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

* AlaTnpeite Ta XEPIQ 0AG O ACOPAAr) ATTOCTACT OTTO
TOV TTEPIOTPEPOUEVO BioKO KOTTHG. Mnv ayyileTe TTOTE
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TOV TTEPIOTPEPOPEVO OIOKO KOTTAG ME Ta XEPIQ OQG,
auTé Ba éxel WG aTroTéAeaUa 0OBaPO TPAUPATIOUO.

* [loT€ pnv &eKIvAaTe TNV KOTTA TIPIV 0 OIOKOG KOTING Te-
B¢i o TTAAPN TaxuTNTA.

* MeTOKIVAOTE TOV BiOKO KOTTAG TTPOG TO TENAXIO EPYO-
oiag pévo oTav gival EVEPYOTTOINUEVOG, BIAPOPETIKA O
OiOKOG KOTTAG UTTOPEI va UTTAOKAPEI OTO TEPAXIO EPYQ-
oiag A va avatrndroel Kal UTTOPE va XAOETE TOV EAeyXO
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou.

* ZTEPEWVETE TTAVTA TA TTPOG KATEPYOTia TEPAXIA HE
diatagelg ouowigng. Edv Ta Tepdxia epyaciag eivai
TTOAU MIKPA YIa va OTEPEWBOUV PE ao@AAEla, unv Ta
KOTEPYAOTEITE.

e [1oTé€ unv aQaIpEiTe TO TTPIOVIDI EVWD TO JOTEP TOU NAE-
KTPIKOU £pyaAgiou BpiokeTal o€ Asimoupyia.

* Mnv TO XpnoIhOTIOIEiTE OE UANIKG TTOU TTEPIEXOUV Oi-
avto. O apiavTog Bewpeital KapKIVOyOvoG.

* ATTOQUYETE TO OTAUATNMA TOU KIVATAPA TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAeiou 6Tav gival UTTd QOPTIO.

* Mnv XPNOIUOTIOIEITE TTOTE TO NAEKTPIKO €pYaAgio
Tavw atrd 10 VYOGS Tou KEPAAIOU 0aG.

MeTd TO TéEAOG TNG EpyaTiag

* To nAekTPIKO £PYOAEIO ETITPETTETAI VO ATTOPAKPUVOET
atmd Tov XWPo epyaciog pévo agol o dioKOG KOTTAG
€XEI ATTEVEPYOTTOINOEI KAl £XEI OTAPATATEI EVTEAWG.

» AmayopeUetal auoTtnpd n emppdduvon TnG TTEPI-
OTPOYPNG Tou BioKOU KOTTAG ECW adPAVEIAG UE TN XPNA-
on NG aoc@AANIoNG TNG aTpdKTou™ auTo Ba TTPOKAAECEI
nuIG oTo NAEKTPIKO EPYAAEIO KOl Ba AKUPWOEI TNV €y-
yunon oag.

» O diokog KOTG BeppaiveTal TTOAU KaTtd Tn A€IToup-

yia - unv Tov ayyigeTe PHEXPI VO KPUWOEL.
A OTO TPiYIUo, KOTN, TIPIOVIOHA, Agiavon,
di1aTpnon kai dAAeg SpaocTnPIOTNTEG TNG
KATOOKEUOOTIKAG Blounxaviag ptropei va odnyn-
OOUV O€ KAPKIVO, OUYYEVI OVETTAPKEIA 1 va gival
emfBAaBn yia TNV yoviuoéTtnTa. To 10V OpICPEVWYV XN-
MIKWVY ouciwv Ba givai:
* Mpiv amré KGOe ETMOKEUN KAl EPYATIEG AVTIKATACTO-
ong OTO PNXAvnua, 10 KOAWdIO TPOPodOaiag TTPETTEI
va TTPWTa va TpapI€Tal.
» To dlapavég dUO 0&eIdiou Tou TTUPITIOU KAl GAAWY
TIPOIOVTWY ToIXOTToliag oTa TOURAQ TOiXOU KaI TOIYE-
vTou, TOo apoevikoU xpwyiou (CCA) ae §UAO Pe XNUIKNA
eme€epyaaia. O Babudég BAGBNG Twv oudIwY auTwY Ba
€¢aptnOei atrd TO BaBPd CUXVOTNTAG TTOU EKTEAEITE QU-
TEG TIG epyaaieg. Av BEAETE va PEILCETE TNV ETTAPNA PE
QUTEG TIG XNMIKEG OUTIEG, TTAPAKAAEIOTE va EPYACEDTE
0€ XWPO ME eEOEPIOPO Kal Ba TTPETTEl va XPNOIYOTTOI-
€iTal TIG OUOKEUEG PE TTIOTOTTOINTIKA a0QOAEiag (OTTWG
n MAaoKa oKovNg TToU €XEl OXEDIOOTEI JE HIKPO PIATPO
aKovng).

Mpoooxn: ol XNUIKEG OUTIEG TTOU TTEPIE-
XOVTal OTn OKOVn TTou dnuioupyouvTal

MoaparnpnoTe TNV TdON Tou PEUMATOG: O€ OUVOEDN
ME 10X0, Ba TTpéTTel va BERAIOETE OTI N TACN TOU PEU-
paTog gival n idla YE TRV TAON TTOU GNUEIWVETAl OTNV
TVakida Tou epyaleiou. Edv n 1éon Tou pelpaTog eivai
uwnAGTEPN OTTO TNV KOTAAANAN TAON, WG ATTOTEAETHA
Ba TTpokANBoUV aTuXAHATO OTOUG XEIPIOTEG, Kal TNV
idla oTiyun, 10 epyaAcio Ba KaTtaoTpagei. ETTopévwg,
edv dev €xel emPBeRaiwOei n Tdon Tou pelPaTog, TOTE
Oev TTpETTEl TTOTE va To ouvdéoeTe aubaipeta. AvTiBe-
Ta, 6TAV N TAON TPOYOdOTiag €ival HIKPOTEPN ATTO TNV
atraitoUevn TAon, 0 KIVRTAPAG Ba KOTAOTPAPEI.

Ta cUuBoAa TOU XPNOIUOTTOIOUVTOI GTO
eyxelpidio

Ta TTapakdTw cUPBOAa xpnaidoTroloUvTal GTO EYXEIPI-
810 AerItoupyiag, BuunBeite Tn onuacia Toug. H owoTn
epunveia Twv cUPBOAWY Ba emMITPEWE! TN CWOTH KAl
ao@aAf Xprion Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

Z0pBoAo ‘Evvoia

M1TIOKOTOKO@PTNG
TuAuata ykpifo - paAakn
Ao (Ue HOVWwMEVN ETTIPA-

veIQ).
AuTtok6AANTO  CEIpIaKoU
PrROFESSONAL apiduou:
CT ... - yovTéAO;
CT... XX - nuepounvia KaTaoKeu-

ne

serNo XX X00OX_|  XXXXXXX - ogipiakdg apib-
HOG.

AloBdoTte 6Aoug TOUG Kavo-
VIOPoUG ao@aAgiag Kal TIG
odnyieg.

®dopéoTe yuahid TTPOCTATI-
ag.

DopéaTe TTPOOTATEUTIKA AU-
TIWV.

Na @opdrte pdoka yia Tn
oKovn.

ATTIOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
£pyaAgio atrd Tnv Tpila TPIv
atré Tnv eykatdoTaon A pub-
yion.

KarteuBuvon Tng Kivnong.

KaretBuvan mepIoTPOPnG.

KAgIdwpEvo.

=ekAgidwrTo.
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Z0pBoAO "Evvoia

ATtrayopeveTal.

X

ATAR pévwon / katnyopia
TTPOCTACIAG.

[0l /1

Mpoooxr. ZnUavTIKO.

‘Eva ofpa 10U TICTOTTOIE
4TI TO TTPOIGV CUUUOPPUIVE-

E TaI PE TIG BACIKEG ATTAITACEIG
Twv odnyiwv Tng EE kai twv
EVOPHOVIOUEVWY TTPOTUTTWV
g EE.

N

13 MAdka

14 AlakOTITNG EVEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG

15 KoupTri kAeidwpatog dIakOTITN evepyotroinang /
QTTEVEPYOTTOINONG

16 ZwAfRvag avappopnong okévng *

17 Tlpooappoyéag *

18 KAeidi pAdvtlag *

19 Aywyog avappo®nong okévng *

20 Bida

21 I'Ia§|u0(6| ouoPIgng *

22 KAgidwpa GTpGKTOU

23 Aiokog KoTTiG *

EowTepikr @AGvT(a

Agovag

A€giKTNG yIa TNV KATOKOPUPN PETAKIVNON TOU aVO-

oToAéa ywviag / ywoug

* TpoaIPETIKOG £EOTTAIONOG

Aev mrepiAapBdvovTal oTo BACIKO EOTTAICNO OAa
Ta §APTAMATA TTOU aTTEIKOViI{OoVTal [ ava@EpovTal.

Na @opdrte TTPOCTATEUTIKA
yavria.

Katd tn Aeimoupyia, atropao-
KPUVETE T OUCCWPEUNEVN
akovn.

XPNOIPES TTANPOPOPIES.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €P-
YoAgio og OTO dOXEIO OIKIA-
KWV OTTOPPIMHATWY.

Mepiypa@n nAekTpIKoU epyalAeiou

To nAekTPIKO epyaAeio €xel axedlaoTei yia 10 @peld-
pIOPa PPEATIWY PE TTEIPOUG O€ TEPAXIO ATTO UAIKA PE
Baon 1o £UAO Kl TTAACTIKA.

ESapTApaTa nAEKTPIKOU gpyaAgiou

1 KAigoka yia Tnv Katokopu@n PeTakivnon Tou ava-
oToAéa ywviag / Uwoug

2 Bida meTaAoldag yia Tn OTEPEWON TNG KATAKOPU-
®ng B€ong Tou avaoToAéa ywviag / Uwoug

3 Bon6ntikn AaBn

4 YTodox£G e€agpiopou

5 Bida treplopiopou BaBoug epelopiopaTog

6 KAeidapid-mragiuddi (mepikdxAio)

7 AaBoBuiopévog avaoToAéag

8 KevTpikO onpadl KAEIdapIag

9 AvaoToAéag ywviag / Uyoug

10 KAipoka ywviag kAiong Tou avaoToAéa ywviag /
Uyoug

11 Aeiktng ywviag kAiong Tou avaoToAéa ywviag /
Uyoug

12 Bida meTaAoudag yia Tn OTEPEWOT TNG YWVIaG KAI-

ongG Tou avaoToAéa ywviag / Uyoug

TomroBéTnon kol pudBupIon €§APTNMATWYV
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou

Mpiv eKTEAEOETE EPYNOieg OTO NAEKTPIKO epyaAeio
TIPETTEI VA TO ATTOOUVSECETE ATTO TO peUA.

A\

ZuvapuoAoynon / aroouvapuoAdynon Tou cwAn-
va avappo@naong okovng (BA. Zx. 1)

« TomoBetr|oTe TOV CWARvVa 16 oTov TTpocapuoyéa 17
(BA. Zx. 1.1).

» TomoBetAOTE TOV TTPOCapHOyéa 17 (Ue TOV TOTTOBE-
TNUévo owAfva 16) otov aywyo 19 (BA. Zx. 1.2).

« O1 gpyaoieg amoouvapyoAdynong yivovtar ye tnv
avTioTpopn oEIpd.

Mnv o@iyyete utrEpBOAIKA Ta €§0pTAHATA
ouo@Iing, yia va unv mTPokKAnBei {nuid
OTO CTTEIpWHA.

TomoBétnon / avrikardoTtaon e§apTnudTwv (BA.
X

O

* [upioTe T0 NAekTPIKS epyaAeio avaTToda.
EB)\—Eglaw(zTE TIG Bideg 20 kal agaipécTe TNV TTAGKa 13
» MatRoTe T0 KAgidwpa Tou G&ova 22 kal agou BeBail-
wOeite 6T 0 Afovag 25 eival KAEIOWPEVOG, KPATAOTE
T0 K)\ai?wpa Tou dgova 22 oe pia meouévn BEon (BA.
3x. 2.2).

* XpnoipotroiwvTag To KAeIdi eAGvTZag 18, {efIdwoTe
10 TTagiuad cuogigng 21 (BA. Zx. 2.2).

* A@aip€oTe TOV OIOKO KOTTNG 23 KOI TNV E0WTEPIKNA
@AAVTCa 24 aTt6 Tov agova 25 (BA. Zx. 3.1).

* KaBapioTe 6Aa Ta pépn TTOU APAIPECATE.

* TommoBeTOTE TNV ECWTEPIKY) GAAVT(a 24 kal ToV Oi-
oko KoTTAG 23 aTov G&ova 25. Mpoooxn: Kard tnv
ToTro0£TNON TOU SioKOou KOTAG 23, TTPOCEETE TNV
Kateubuvon Twv dovtiwv (BA. Zx. 3.1). ATrayopeu-
£T01 AUOTNPA N EYKATAOTOOT TOU 8ioKOU KOTTAG 23
OTTWG PaiveTal oTo oXAua 3.2.

Merd amé maparterapévn Asitoupyia, o Si-
OKOG KOTTNG 23 ptropei va eoTaBei oAU,
APAIPECTE TOV XPNOIUOTTOIWVTAG YAVTIO.
Me Tov TPOTTO QUTO MEIWVETAI ETTIONG O
Kivduvog TpaupaTiIouoU a1rdé TNV KOown.
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» KpatioTe TNV aoc@daAion TnG atpdkTou 22 oTnV TaTn-
pévn Béan, BIdWOoTE To TTAgINAdI oUOPIENG 21 Kal OPig-
TE TO PE TO QAAVTLWTO KAEIOi 18. ATreAeuBepwaTe TNV
AoQ@AAION aTPAKTOU 22.

» [epioTpéyTe TOV BioKO KOTIAG 23 OPKETEG POPEG YIA
va BeBaiwbeite OTI £Xel eyKATAOTABET XWPIG OTPERAW-
O€IG KAl UTTOPEI va TTEPIOTPAPEi EAeUBePQ.

» TomoBeTAOTE TNV TTAGKA 13 KOl GTEPEWOTE TNV HE TIG
Bideg 20.

‘Evapén Asitoupyiag Twv NAEKTPIKWYV £p-
YOaAgiwv

XpnolpoTrolgite TTAVTOTE TN CWOTH TAON TPOPOdOTiag:
n Tadon TpoPodoaiag TTPETTEI VO CUPPWVE JE TNV TAON
TTOU AvVaYPAPETAI OTNV TTIVAKIOO TOU NAEKTPIKOU Epya-
Agiou.

Evepyomoinon / amevepyomroinon Tou
NAEKTPIKOU £pyaleiou

Evepyotroinon / amevepyotroinon cuvioung didp-
KEIOG

Ma v gvepyotroinon, MECTE KAl KPATAOTE TTOTNHEVO
TO BIOKATITN EvEPYOTTOiNONG / atrevepyotroinong 14, yia
QTTEVEPYOTTOINGT, APAOTE TOV.

Evepyotroinon / amevepyomoinon peydAng didp-
KElOg

Evepyotroinon:

MéoTe 10 BIAKOTITN EvEPYOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOIN-
ang 14 kal ac@aAioTe Tov 0TN OwATA B€0n PE TO KOU-
MTTi KAEIOWPATOG Yia TO SIAKATITN EVEPYOTTOINONG / OTTE-
vepyotroinong 15.

ATtrevepyotroinon:

MéoTe kKal apraTte To dIAKOTITN £vepyoTToinong / arre-
vepyotroinong 14.

Avappdéenon okévng Katd Tn AsiToupyia
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou
""" pEUON OKAVNG OTO XWPO EPYACIag.
Evy Aeimoupyei 1O nAeKTpIKG  €pyaAeio,
XPNOIUOTTOIEITE TTAVTOTE IO NAEKTPIKA OKOUTIA KATAA-
AnAn yia Tn ouAAoyr} TNG oKOvNG TTou dnuioupyeiTal

ammd TNV Katepyaoia. H nAeKTpIk ) oKOUTIa YTTOPE va
ouvdebei aTov cwArRva 16.

H ouAAoyr} okdVNG PEIWVEI TN CUYKEVTPWON
OKOVNG OTOV €A KAl ATTOTPETTEI TN CUCOW-

ZUOTACEIG YIO TO XEIPIOUO TOU NAEKTPI-
KoU gpyaAgiou

PUBuIoN TG Béong Tou avaoToAéa ywviag / Uyoug
(BA. Zx. 4-5)

AAAayn Tng ywviag kAiong
» XahapwoTe Tn Bida TeTaloudag 12 (BA. Zx. 4.1).

» TotmoBeTAOTE TOV avaoToAéa ywviag / Uwoug 9 TTwg
@aivetal otnv eikova 4.2. O deiktng 11 kai n KAipa-

ka 10 deixvouv Tn ywwa KAiONG Tou avacToAéa ywvi-
ag / Uwoug 9 (BA. Zx. 4.2).
* ZigTe TN Bida 'ITET(X)\OU5C(§ 12 (BA. Zx. 4.1).

AAAayn kataképu@ng Béong

» XahapwaTe T Bida TeTaloudag 2 (BA. Zx. 5.1).

* MetakiviioTe Tov avaoToAéa ywviag / 0youg 9 6Twg
gaiveral a1o oxnua 5.2. O deiktng 26 kar n KAipaka 1
deixvouv 10 uqug aviywong Tou avaoToAéa ywviag /
Uywoug 9 (BA. 2x. 5.2).

* Edv o avaoToAéag ywviag / Uyoug 9 BpiokeTal oTn
0¢éon 0 (oTnVv KAigaka 1, otnv KdTW B€0N TOU AvaaTO-
Aéa ywviag / Owoug 9), auTn ival n TTpokaBopiguévn
0¢éon yia 10 PPEAPICUA HIOG EYKOTTAG 4 mm OTO KE-
VTPO €VOG Tepayiou maxoug 17,5 mm (Tutmikd Téyog
Joplooavidag).

o X@i¢te Tn Bida TTETAAOUdOG 2 (BA. ZX. 4.1).

PUBuion Tou BaBoug ppelapiopartog (BA. Zx. 6-7)

Katd tn Aeitoupyia, 10 GKkpo Tng Ridag trepiopiopol 5
£€pXeETal o€ €TTOQN WeE Tov dlaBabuIouévo avaoToAéa 7.

XpPNOIYOTTOIWVTAG TIG TTPOKABOPIOHEVEG TINEG TOU
BaBoug @pelapioparog (BA. Zx. 6, 7.1

» MNa va oMdagete 10 BaBog @pelapioparog, TTeEPI-
oTpEWTE TOV dIOBaBUICUEVO avOoTOAéD 7 yia va €TTIAE-
geTe pia amo TG TpeIg TTpokaBopIopéveg BEoelg (BAETTE
€TTIONG TIG ONUAVOEIG 0TV TTAQIVA emipaveia Tou dia-
BaBuiopévou avaoToAéa 7):
* n B¢éon "0" eival yia Treipoug TUTTOU "0" (MEye-
00¢g 47x15x4), 10 BAB0G PpedapiopaTog givalr 8 mm;
* n Béon "10" eival yia Treipoug TUTTOU "10" (Méye-
00¢ 53x19x4), T0 BAdBog Ppelapioparog eivar 10 mm;
* n Béon "20" eival yia Treipoug TUTTOU "20" (MEyE-
B0¢ 56x23x4), 10 BAaBog Ppelapioparog givar 12 mm.

AetrTopepig pubuIon Tou BdBoug @pelapiopaTtog
(BA. Zx. 6)

« Eivar duvati n akpiéoTtepn pubuion Tou BdbBoug
@pelapioparog. Autd PTTOPEi va gival aTTapaitnTo PETA
Tn Agiavon Tou SioKou KOTING 23 A KATA TN XpNon Trei-
PwV GAAWV peyeBWV.

¢ XoAapwaoTe 1o TTagINdd ac@aiiong 6.

« [epioTpéyTe N Rida TTEPIOPIOPOU 5 yia va aAAGgeTe
T0 BdBog ppelapiouaTog (¢eBidwvovTag Tn Bida TTepIo-
pIopoU 5 augaveTal To BABog QPeCaPioTPATOG).

e >@i¢Te TO TTAgINGDI 6

* [a va emTixeTe 10 Péyioto duvato Babog epelapi-
oparog, yupiote Tov diaBaduiopévo avacToAéa 7 oTn
0¢on "max." (n eykotr) oTov SlaBabuIcPévo avaaTo-
Aéa 7 BpiokeTal PeTaEU Twv Bégewv "0" kai "20").

[evikég ouoTdoeig yia Tn Aeitoupyia (BA. Zx. 7-13)

Agou puBpioete T0 BdBog @pelapiouaTog,
OUVIOTATAI VA TTPAYUATOTIOINTETE PEPIKG OO~
KIHOOTIKG @pelapiopaTa yia va BeRaiwbeite
6Tl N pUBUIoN €ival CWOTH.

» [a tn ouvdeon Tepayiwv PE TTEIPOUG, CUVIOTATAI VA
XPNOIUOTTOIEITE TOUG PEYOAUTEPOUG TTEIPOUG TTOU UTTO-
poUV va XWPESOUV OTA TEUAXIQ.

» PuBuiote 10 amapaitnto BdBog @pelapiopaTog
OTTWG TTEPIYPAPETAI TTAPATIAVW.

» TommoBeTAOTE Ta TEPAYIA EPYOTiag O€ ETTITTEDN ETTIPA-
VEIQ PE TN O€Ipa TNG TTaKOAOUBNG TUVapPPOAGYNoNG.
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* ZNUEIWOTE Ta KEVTPA TWV TIEIpWV OTTWG QaiveTal
oTnV €IKOVA 7.2. ZUVIOTWHEVEG ATTOOTAOEIG:

* a1é TNV AKPn TOU TEUOXIOU £pyaCiag £wg TO Ké-

VTPO Tou Treipou gival 50-75 mm;

o peTagl Twv meipwy givar 150-250 mm.
* Aoc@alioTe Ta TEPAXIa Epyaoiag.
» Edv gival ammapaitnTo, pubuioTe Tn ywvia KAiong kai
10 UWog aviPwang Tou avaoToAéag ywviag / Uyoug 9.
» TotroBeTrOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO TTAVW OTO TEUA-
XI0 €pyaciag €101 WoTe To onuadl 8 va BpiokeTal 010
KEVTPO TNG PEAAOVTIKNG BACIKNG EYKOTTAG.
» KpatwvTtag 1o nAekTpIKO gpyaieio atmd T BonénTi-
K AaBn 3, eveEPYOTIOINOTE TO KAl JETAKIVAOTE TO CWHA
TTPOG TO EPTTPOG. MnV PETAKIVEITE TO NAEKTPIKO £PYa-
Agio TTpog Ta TTAQYIO R TTPOG Ta TTAVW, Ba TTPOKAAECETE
{nu1G oTO TEPAXIO EPYATIOG.
* KpatAoTte 10 NAEKTPIKO £pyaAeio atmd Tn BondnTiknA
AaBn 3, aTTrevePYOTTOINOTE TO KAl ETTAVAQPEPETE TO CWHA
aTnNV apxIkr Tou B¢on.
* 210 oxnuata 8-13 trapouaidlovral didpopol TUTTOI
OUVOECEWV TTEIPOU KAl TTWG MTTOPOUV va @pelapioTouV
0l €YKOTTEG yIa TNV TIPOCOPHOYH TOUG. X€ KABe TTepi-
TITWON, OUVIOTATAl VO KAVETE €va OOKIUAOTIKO PPela-
pPIOUO O AXPNOTA KOPMATIO UAIKOU, OTN OUVEXEID VO
Ta ouvappoAloynoete "oTeyvd" yia va BeBaiwbeite OTI
OAeg o1 pubpioEIg €ival CWATEG KAl HOVO OTN CUVEXEID
va apxioeTe va epYAdecTe PE TA TEPAXIA.

ZuvTAPNoN Tou NAeKTPIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKA HETPA

Mpiv ekTEAECETE EPYOOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TIPETTEI VO TO ATTOCUVOECETE OTTO TO PEUHA.

KaBapiopog Tou nAekTpikou epyaAeiou

Mia atrapaitnTn TTPpoUTré0e0n yia Tn Jakpoxpovia Xpr-
an Tou epyaAeiou gival va diatnpeital kabapd. Puadre

TAKTIKG TTETTIECUEVO 0€PA OTIG OXIOUEG AEPICHOU 4 Tou
NAEKTPIKOU pyaAgiou.

ESutrnpéTtnon peTd TNV TTWANGCN Kal TTAPOXN UTrn-
PECIWV

H egumnpétnon pag perd Tnv TTwANOn amavid oTig
EPWTACEIG 0OG OXETIKA PE TN OUVTAPNON KOl TNV ETTI-
OKEUR TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal JE avTAANOKTIKA.
IMAnpo@opieg OXETIKA PE Ta KEVTPA £EUTTNPETNONG, BlO-
ypdupaTa Kal TTANPo@OPieG aVTAAAGKTIKWY OXETIKA PE
Ta avTOAAGKTIKG UTTOPEiTE €TTIONG va Bpeite oTnV I0TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWY EPYOAEiwV

* KatnyopnuaTik@d va pnv TECEl KOYia PnXavikA €TTi-
Opaaon €TTi TNG CUOKEUACIAG KATA TN YETAPOPA.

+ Katd tnv ek@opTwon / opTwan Oev ETTITPETTETAI VA
XPNOIMOTIOINCETE OTTOIOBNTIOTE €i00G TEXVOAOYIag TTou
AeiToupyei ge Baon TNV apxn NG oUCQIENG CUCKEUA-
aiag.

MpooTtacia Tou epIfdAAovTog

AvoKUKAWGN TNG TTPWTNG UANG avTi Tng
KOTAOTPOPNS TNG.

To nAekTpoepyaAeio, o TTPOCBeTOG €EOTTAI-
B OHOGTOU KaI N GUCKEUAOia TOU UTIGYOVTaI OTN

diadikaagia TnG OIKOAOYIKNG avaKUKAwWGONG.
Mpog 6geAog TNG TMIAEYPEVNG ETTAVAKUKAOPOPIAG TWV
ATTOOUPOEWY, TO CUVOETIKA CUCTATIKA TWV AVTAAAQKTI-
KWV avaypda@ovTal avTioToIxd.
O1 Tapdv odnyieg xpAoNG €xouv ekTuTTWOEI O€ XapTi
AVOKUKAWHEVO XWPIG Epapuoyn XAwpiou.

O KATOOKEUOOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKAIWUOTOG VO ETTIPEPEI AAAAYEG.
EAAnvIka
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TexHMYeCcKMe XapaKTePUCTUKU ANEKTPOUHCTPYMEHTa

LLinoHoYHbIN chpe3ep CT13587
Kop anekTpouMHCcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 249980
HomuHanbHaa MolHOCTb [BT] 860
BbixogHasi MOLHOCTb [BT] 510
Cwuna Toka npu HanpsiXXeHuu 220-230 B [A] 3.8
Yucno o60poTOB XONOCTOro xoAa [MuH"] 11000
@ auckoBou ¢pe3bl [,qloﬁ[:nnm% 1‘,?..0
MocapouHbI @ auckoBoW cpessbl [moﬁ[:nnm} 552/24..
Pe3b6a wnuHaens M10
Makc. rny6uHa ¢ppesepoBaHus [,qloﬁ[:nnm% 191/22..
[kr] 3,1
Bec [byHTBI] 6.84
Knacc 6esonacHocTtun @/
3ByKoBOe faBrneHue [nB(A)] —
AxycTnyeckas MOLHOCTb [aB(A)] —
Bubpauus [m/c?] —

UHdopmauuma o wyme

A\

q3

Mbl 3asBnseM nop Hally eQuHONTUYHYI0 OTBETCTBEH-
HOCTb, 4YTO ONMCaHHbIN B pasgene "TexHudeckue
XapaKTEPUCTUKN SNEKTPOMHCTPYMEHTa" MpOAyKT OT-
BEYAET BCEM COOTBETCTBYHOLLMM MOSNOXEHUAM [upek-
TmB 2006/42/EC, BKNto4as UX U3MEHEHMsl, a Takke
crnegywoLwmM HopMam:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Hocutb npucnocobneHue gnsa 3awurhbl
OopraHoB criyxa NMpu YpoBHe 3BYKOBOIO
nasneHus cebiwe 85 gB(A).

CooTBeTCTBUA TpebyeMbiM HOp-
Mam

M W/ Wu Cunzhen

MeHenxep no
cepTudmkaumm

Merit Link International AG
Stabio, Leevinapus, 22.07.2022

o

O6wme npaBuna TeXHUKU Ge3omnacHo-

CcTun
A 6e30nacHOCTU U MHCTPYKLMUMU, MOSACHU-
TenbHbIe PUCYHKM U cneuudurkaumu,
nocraBrnsieMble BMeCTe C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM.
HecobntogeHne npegynpexaeHuin 1 MHCTPYKUUA Mo-
XKET NPUBECTN K MOPAKEHNIO INEKTPUHECKUM TOKOM,
BO3ropaHuio 1 / N cepbesHon Tpasme.
CoxpaHuTe Bce NpeaynpexpaeHusi U UHCTPYKLUK
ANA AanbHeWuLWwero NCnorb30BaHUs.
TepMuH "aneKTPOUHCTPYMEHT", NCNONb3yeMbIl B TEK-
CTe npepynpexaeHnin, OTHOCUTCS K 3neKTPOUHCTPY-
MEHTY C MUTaHWEM OT 3NeKTPOCeTn (MPOBOZHOW) Unn
3NEeKTPOMHCTPYMEHTY C NUTaHWEeM OT akKymynsTopa
(6ecnpoBogHon).

NPEAYNPEXOEHUE - Y106bI CHU3UTBL
pPUCK NonyvyeHuUst TpaBM, Mofb3oBaTeslb
[OIMKeH 03HAaKOMUTbLCSI C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauum!

NPEAYNPEXOEHUE! BHumaTtenbHO wu3-
yunte Bce NMpeaynpexaeHuss o TexXHuke

Pycckun
929



BesonacHocTb paboyero mecTta

+ Paboyee mecTo AOMKHO GbITb YNCTLIM U XOPO-
IO OCBeLLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX U TeMHbIX Me-
CTax BEPOSATHbI HECYACTHbIE CryYau.

* He wcnonb3yute 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOOMNACHbIX cpefax, Hanpumep, B MPUCYT-
CTBUM NErkoBOCNNAaMEHAIOLWMXCA KUAKOCTEN, ra-
30B UMW NbINU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAI0T UC-
Kpbl, KOTOPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCMIIAMEHEHNS
b U NapoB.

* Bo Bpems paboTbl 3NeKTPOMHCTPYMEHTa He [0~
nyckante npucyTcTBusa geten v apyrux nuu. Ot-
BrieYeHne BHUMAHUS MOXET NPMBECTU K NOTepe KOH-
Tpons.

PekomeHaauum no 3ne|<‘rp06e30nacnocm

* Bunku anekTpoMHCTpPyMeHTa AOMKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukoraa He BHocuTe M3MeHe-
HUS B KOHCTPYKUMio BUNKuU. He ucnonbayite agan-
Tepbl C 3a3e€MJIEHHbLIMU 3MEKTPOUHCTPYMEHTaMMU.
Bunkn opurmHanbHOM KOHCTPYKLMM U COOTBETCTBYIO-
LUMEe PO3ETKN YMEHbLLAKT PUCK MOPaKEHUS 3MEKTpu-
YEeCKM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIieHHbIMA NOBEpX-
HOCTSAIMM, TaKUMU KaK TpyObl, paguaTopbl, NNAUTbI
M XOnoAunbHUKU. OTO MOBLILIAET PUCK MOPaXeHUs
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

* He nopBepranTe 3neKTPOUMHCTPYMEHT Bo3geu-
CTBUIO A0OXAA UNu Bnaru. [onagaHne BoAbl BHYTPb
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa MOBbILLIAET PUCK MOPaKEHUS
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

* He ucnonb3ynte TokoBeaywwmn kabenb B Liensx,
AnNsi KOTOpPbIX OH He npeaHa3HavyeH. Hukoraa He
ucnonb3ynte kabenb ANA NepeHOCKU 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTA, NOATArMBaHUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA K
cebe, YN ANsA BbIKIHOYEHUA INEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAylUMi kabenb. O6eperainTte
ToKOBeAyLW M Kabenb OoT HarpeBaHUsA, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK MIU ABUXYLUMXCA YacTen
3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. [oBpexaeHHbIN Unn crnyTaH-
HbI TOKOBedylMi kabenb yBenMuMBaeT OMacHOCTb
NOpaxXeHUsi ANEKTPUYECKMM TOKOM.

* MNpu paboTtax Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, UCMNOSb-
3ynTe yANMHUTEeNbHble Kabenu, npeaHa3Ha4veH-
Hble AN HapyXHbIX paboT, 3TO CHU3UT ONacHOCTb
NOopaXXeHUs ANEKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3s usbexartb paboThbl 3NEeKTPOUHCTPY-
MeHTa Ha y4YacTke C NOBbIWEHHOW BAXHOCTbIO,
Mcrnonb3ynte YCTPOWCTBO 3alUUTHOrO OTKIHOYe-
Hua (Y30). Ncnonb3oBaHne Y30 cHuxaer puck no-
paxkeHus anektpuyeckum Tokom. [MPUMEYAHWUE!
TepmuH "Y30 (RCD)"MoxeT 6bITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"YcTponcTBo 3awwuTtHoro otkntoveHus (GFCI)" unn "aB-
TOMaTUYeCKUIA BbIKIOYaTeNb ¢ OYHKUMEN 3aluTbl OT
Toka yTeuyku (ELCB)".

» lMpepynpexaeHune! Hukorga He npukacanWTecb K
OTKPbITbIM METanM4eckum MOBEPXHOCTAM PeayKTo-
pa, 3alMTHOrO KOXyxa U T.4., TaK KaKk Ha MeTannuye-
CKW1e NOBEPXHOCTW BO3AEWCTBYIOT SMEKTPOMArHUTHbIE
BOJIHbI M KacaHue K HUM MOXET MPUBECTU K TpaBme
U HECYACTHOMY Cryvato.

PekomeHpauumm no nuyHom 6e3onacHocTn
* ByabTre 6guTENnbHbLIMK, CrieguTe 3a TEM, YTO Bbl

penaete, U npu pa6orte ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM
PyKOBOACTBYUTECH 3ApaBbiM CMbIicrioMm. He wuc-

nornb3ynTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, ecriv Bbl ycTanu
MNU HaxoAuTecb NoA BO3AEWCTBMEM HapKoTu4e-
CKMUX cpencTB, ankorons wunu nekapctB. Ocnabne-
HWe BHMMaHusi Npy paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPbE3HON TpaBME.

* Ucnonb3ynte cpepctBa UMHAMBUAYaNbHOW 3a-
wuThbl. Bceraa HageBanTe 3awmuTHbIe o4ku. Cpea-
cTBa WHAMBMAyanbHOW 3aluTbl, TakMe Kak nbine-
3alMTHasi Macka, Heckomnb3silasi 3awuTHasi obyBb,
Kacka Unv cpefcTaa 3alMTbl OPraHoB Cryxa, KoTopble
MCMOMb3YHTCS B COOTBETCTBYHOLLMX YCNOBUSX, YMEHb-
LLAIT BEPOSITHOCTb MOSyYEHNs TPABM.

* He ponyckanWTe HenpegHamepeHHOro 3anycka
anekTpouHcTpymeHTa. Mepen nogknioyeHUem K uc-
TOYHUKY NUTaHUSA U | UMK aKKyMYTATOPY, NOOHATUEM
VI NMEepeHOCOM 3MEeKTPOMHCTPYMeEHTa ybeauTech,
YTO BKMOYaTenb / BbikNoyaTerb HaXoAuTCA B Bbl-
KIMHOYEHHOM COCTOSIHUU. [lepemelleHne 3MeKTPOnH-
CTPyMeHTa, Korga narneL, HaxoauTcs Ha Bknodarene /
BbIKIlOYaTENE, UMM BKMKOYEHUE MUTaHUS 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOB C BKIMKOYEHHBbIM BKIHOHYaTENeM / BblKIova-
Tenem MOXET CTaTb NMPUYNHON HECHACTHOTO Cryyast.

» MNepean BkniouyeHuem, Heobxoaumo yGpaTb U3
BpallaloWMXCA YacTel 3NeKTPOMHCTPyMEHTa Bce
OOMNOSNHUTENbHbIE KIYM UM NpUcnocobneHus.
Kritoy, octaBneHHbIn BO BpaLLALLENcs YacTu afek-
TPOUHCTPYMEHTA, MOXET ObITb NPUYMHOW CEPbE3HBLIX
TpaBM.

* He npepnpuHumanTe Ype3mMepHbIX YCUITUWN.
Bceraa coxpaHsiiTe ycToM4YMBOe TMonoXxeHue U
paBHOBecue. OTO MO3BOMSAET Jyylle KOHTPONMpo-
BaTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT B HenpeaBUOEHHbIX CUTY-
auunsx.

* Hocute cootBetcTBylOWYy0 opexay. He Hape-
BanTe CBOGOAHYIO oAexay unu ykpaweHus. Oep-
XUTe BONOCHI, OAeXAy U nepyaTku BAanu oT ABu-
Xywmxca getanen. CeoboaHasa ogexaa, ykpalleHus
WY ONWHHbIE BOMOCHI MOFYT ObITb 3axBaveHbl Noj-
BVKHBIMW YaCTSMU 3NEKTPOVHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOW CEPbE3HbIX TPaBM.

* Ecnu B KOHCTPYKUMM 3NEeKTPOMHCTPYMeHTa
npeaycMoTpeHa BO3MOXHOCTb AJisi NOAKMIOYeHUs1
nbineynaBnMBaloLWMNX U NMblNeCcOO0PHbIX YCTPONCTB,
ybeauTecb, YTO OHM NOAKIIOYEHbI U NPaBUIIBHO
ucnonb3ykTcs. Vcnonb3oBaHWe Takux YCTPOWCTB
YMEeHbLUAeT OMacHOCTW, CBSI3aHHbIe C HaKoMIeHnem
nbInw.

+ Bcerga OyabTe OCTOPOXHbI, HE WrHOpUpymnTe
npYHUUNLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM M3-32 3HAHUW U ONbITa, MNONYyYEHHbIX
BCIieACTBME YacToro mnosib30BaHUEe 3reKTPOUH-
CTPyMeHTOM. HeoCTOpoXHOe AeNCTBME MOXET Hesa-
MeanuTenbHO NPUBECTU K CEPbE3HbIM TPaBMaM.

* MpepynpexaeHue! Bo Bpemsi paboTbl 3anekTpo-
MHCTPYMEHTbI MOTYT C€O34aBaTb 3MeKTPOMarHUTHoe
none. Mpu onpegeneHHbIx OGCTOATENBCTBAX Takoe
nore MOXeT co3gaBaTb MOMEXW aKTUBHLIM WX Mac-
CMBHbIM MeAMLMHCKAM UMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTb
pVCK Cepbe3HOW W CMepTenbHON TpaBMbl, nepes
MCMOMNb30BaHNEM 3IEKTPOUHCTPYMEHTA PEKOMEHAYEM
noasM C MEQULIMHCKMMUN MMNaHTaTaMun MPOKOHCY b=
TMPOBATbLCS C BPAYOM U U3rOTOBUTENEM MELANLIMHCKO-
ro UMnnaHTara.

Ucnonb3oBaHue n OGCHy)KMBaHVIe SNIEKTPOUHCTPY-
MeHTa

e Jlloon € HepocTaTouYHbIMU I'ICI/IXOd)I/ISI/NECKI/IMVI
nnn yMCTBE€HHbIMU cnocobHOCTAMY U OEeTU He MoryT
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yNpaBnsATb 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM, €CINU YENOBEK, OT-
BETCTBEHHbIN 3a WX 6e3onacHoCTb, He KOHTponMpyeT
WX UMW HE MHCTPYKTUPYET 06 MCMONb30BaHWUM 3MeKTpo-
VNHCTPYMEHTA.

* He neperpyxaiTe aneKTpoMHCTPyMeHT. Mcnonb-
3yM1Te ANEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIN COOTBETCTBY-
eT Bawew uenu npumMeHeHus. COOTBETCTBYOLLMNA
3MNEeKTPOUHCTPYMEHT ByaeT pabotatb nydwe un 6e3-
onacHee C TOW MPOW3BOAUTENbHOCTbIO, ANS KOTOPOWN
OH ObIrT CMPOEKTUPOBaH.

* He paboTaiTe aneKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKNtovyatenem / BbikntoyaTenem. Onek-
TPOVMHCTPYMEHT, BKMOYEHWE / BbIKITIOYEHNE KOTOPOro,
He MOXeT KOHTpONnMpoBaTbCA NpeacTaBnser onac-
HOCTb W [OMKeH OblTb HEMEANeHHO OTPEMOHTMPO-
BaH.

* Mepen BbINONHEHMEM KakuX-NMMGO HacTpoek,
CMeHOW NPUHaANEXHOCTEW UNN XPaHEHUEM 3reK-
TPOUHCTPYMEHTOB - OTCOEANHUTE BUJIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | NN aKKYMYTSATOP OT 3eKTPOUH-
CTPyMeHTa. 3TN Mepbl 6E30MacHOCTN CHIDKAIOT PUCK
Cry4anHoro 3anycka aneKkTPoOMHCTPYMeHTa.

+ XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NEeKTPOUHCTPY-
MEeHTbl B HeAOCTYNHOM AnA AeTed MecTe M He
paspeluanTe nuuam, KOTopble He O3HaKOMMUITUCH
C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM UMK 3TUMMU UHCTPYKLUSA-
MU, UCMONIb30BaTb 3MEKTPOUHCTPYMEHT. OneKTpo-
WHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKaxX HenoAroToBMEeHHbIX
nonb3oBaTtenew.

+ CneguTte 3a COCTOSIHUEM 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta. lMpoBepsiTe oceBoe OueHMe U HAAEKHOCTb
coeiMHeHUs1 MOABWXHBLIX AeTanei, a Takke Jito-
Oble HeMCNpPaBHOCTWU, KOTOPble MOFYyT BbIBECTU
3NEeKTPOUHCTPYMEHT u3 cTposA. HewucnpaBHbIn
3NEeKTPOUHCTPYMEHT Heo6XoAUMO OTPEMOHTUPO-
BaTb Nepej Ucnornb3oBaHueM. MHorve Hec4acTHble
cryyan BO3HMKaIOT 13-3a MIIOXOro COCTOSAHUSA ANEeKTPO-
VNHCTPYMEHTA.

* Pexylimne MHCTPYMEHTbI AOMKHbLI coAepXaTbCs
B YMCTOTE M ObITb XOpPOLUO 3aTOYeHHbIMU. [lpa-
BUIIbHO YCTAHOBMEHHbIE PEeXyLUMe WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMN PEXYLLUMMU KPOMKAMN YMEHbLLAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKIMHWBaHWSA 1 obreryatoT ynpaBneHne anek-
TPOVHCTPYMEHTOM.

* Ucnonb3ynWTe SNEKTPOUHCTPYMEHT, npuHag-
NEeXHOCTU, Hacaaku U T.N., B COOTBETCTBUN C UH-
CTPYKLUMAMU, NMPUHMMas BO BHMMaHue YCIOBUSA
paboTbl 1 BbiNomnHsaeMble paboTkl. Vcnonb3oBaHne
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa AN onepauuii, Ans KOTOPbIX OH
He npefHa3Ha4YeH, MOXEeT NPUBECTM K OMACHOW CUTY-
auum.

* MoanepxuBanTe PYKOSATKM U MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMW, YUCTbIMU U CBOGOAHBLIMM OT Mac-
na u cmasku. CKonb3kue pyKOSITKU U MOBEPXHOCTU
3axBarta npensaTcTByloT GezonacHoMy obpalleHuo C
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM U YNPAaBMEHUIO UM B HEOXU-
AaHHbIX CUTYyaLMAX.

» O6partuTte BHUMaHWe, 4TO Npun paboTe C 3MeKTPOuH-
CTPYMEHTOM HeobXxoAnMo NpaBuIlbHO AepxaTtb BCMo-
MoraTenbHyl PyKOATKY; BbIMOMHEHUe aToro Tpebosa-
HWSA obneryaeTt ynpasneHve 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM.
Takum obpa3om, NpaBurbHOE yAepXaHue dNeKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3UTb PUCK HECHYACTHBIX CryYaeB
U1 TpaBM.

TexHu4eckoe obcnyxuBaHue

* Oﬁcﬂy)KMBaHVIe Bawero ANEeKTPOUHCTPYMEeHTa
AOJDKHO NMpou3BOOUTLCA KBanVI(‘bI/ILWIpOBaHHbIMVI

cneuvanucTtamMm ¢ UCMonb3oBaHWEM PeKOMEeHAo-
BaHHbIX 3anacHbIX YacTel. JTO AaAeT rapaHTuio,
TOro 4YTto H6e3onacHOCTb Ballero anekTpoMHCTpyMeHTa
OyneTt coxpaHeHa.

+ Cobntogaiite MHCTPYKLMM NO CMaske, a Takke peko-
MeHZauum No 3aMeHe akceccyapos.

Ocob6ble ykasaHusi No TexHuke 6esonac-
HOCTHU

» MNepen Hayanom pa6oTbl y6eauTechb, YTO anek-
TPOUHCTPYMEHT YCTaHOBJieH Ha o6GpabaTtbiBae-
Myl0 MOBEPXHOCTbL Hagnexawum obpasom; npu
pabote Kpenko yaepxXuBanWTe 3NEKTPOUHCTPY-
MeHT obeumu pykamu. Ucnonb3lynrte cpesy co-
oTBeTCTBYyloUlero pasmepa. lpu ncnonb3oBaHun un
3amMeHe dpesbl BKNoYaTenb / BbIKMOYaTeNb 3MEKTPO-
WHCTPYMEHTa [OSKEH HaXOAUTbCA B MOMOXEeHUN
"BbIkntoYeHo". [ina obecneveHus 6esonacHocTu one-
paTopa 3M1eKTPOMHCTPYMEHTa W NUL, HaXOASALMXCH
PSAOM, BO BpeMs YCTAHOBKM UMW 3aMeHbl dpesbl
U3BnekunTe LTencenb TokoBeayllero kabens us cete-
BOW PO3ETKM.

* Mpy “cnonb3oBaHUKN 3NEKTPOUHCTPYMEHTa 06-
pasyetcsi MHOro nbinu. Mcnonbayiite nbinesawmt-
HYI0 Macky 1 3aluTHble o4k, Ecnn y Bac AnvHHbIE BO-
1oChbl - HafleHbTE 3aLLUTHBIV roNoBHOM yoop. Bo Bpemsi
paboTbl 3anpeLyaeTcsi HOCUTb CBOOOAHYHO oaexay.

* WUcnonb3oBaHne 3nNeKTPOMHCTPYyMEHTa C Mo-
BpeXAEHHbIM TOKOBeAyLWUM Kabenem vnu anek-
TPOMHCTPYMEHTa MMeloLWero HeucnpaBHOCTH
3anpelleHo. He kacanTecb NOBPEXAEHHOIO TOKOBE-
ayulero kabens, B cnyyae ecnv oH Obin noBpexaeH
Ne3BUSIMU  ANEKTPOUHCTPYMEHTa - HEMEATEHHO W3-
BreKuTe LUTencenb U3 CETEBOW PO3eTkuy, 1 obpaTutech
B creuuanbHyl0 CepBUCHYIO MacTepckyto. Bo Bpems
3KCMnyaTaummn anekTPoMHCTpPYMeHTa ybeamrech, 4To
TOKOBeAyLUMI kabenb HaxoOMTCA 3a KOPNycom Ha
00nbLIOM paccTosiHUM OT BpaLatoLencst ppesbl.

* He ucnonb3yiTe aneKTPOUHCTPYMEHT BO Bpems
BbINafeHNUs 0CafKoB (O0XAsA, CHera) Mnu Bo Brax-
HoW cpege. [INa nNpenoTBpaLleHUst BO3ropaHus unm
NOPaKEHUS ANEKTPUYECKMM TOKOM He NpukacanTech K
ToKoBedyLueMy kabernto.

* lNepen TeM, KaK CHATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT C 06-
pabaTbiBaemMoOW 3aroTOBKW, BbIKNMIOYUTE NUTaHMWe.
[oxanutecb NOSTHOW OCTaHOBKU ¢hpe3bl U TONbKO
Torpga youpamTe 3neKTPOMHCTPYMEHT.

* He npwukacanTecb K BpalwalwWUMCA 4YacTam
ANEeKTPOUHCTPYMEHTa. He BknioyanTe 3MeKTpOuH-
CTPYMEHT, ecnun dpesa kacaeTcs 3aroToBKy.

MpaBuna TexHUKM OGe3omacHOCTU npwu
3aKcnsyaTaumMm 3reKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen Hayanom pa6oTbl

BHumaHme: MakcumanbHbIM AuamMeTp

AUCKOBOM (ppe3bl He [OMKeH MNpeBbl-

waTtb 100 Mmm. Ucnonb3oBaHMe OUCKOBbIX

¢pe3 Gonbliero gnameTrpa npuBedeT K
NOBPEXAEHUIO 3NEKTPOMHCTPYMEHTAa U MOXeT
cTaTb NPUYMHON Cepbe3HbIX TPaBM.

* Vcnonb3ynTte AuckoBble dpesbl, [JOMYCTUMOE YuC-
no 0ob6opOTOB KOTOPbIX MPEBbILLAET YMCIIO 060POTOB
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LINVHAENs anekTpouHcTpyMeHTa. Cobnioparite peko-
MeHZauMn Npou3BOAUTENEN No UCMONMb30BaHMIO ANC-
KOBbIX ppes3. He npumeHanTe auckoBble dpesbl, He
OTBEYalLUMX TEXHUYECKUM TpeboBaHUSM, BKIOYEH-
HbIM B JaHHOE PYKOBOACTBO.

* Vcnonb3ywiTe TOMNbKO OCTPblE, HE UMetoLme aedek-
TOB AuckoBble dpe3bl. MorHyTble, 3aTynneHHble Unm
nMetoLme TpeLnHbl ANCKoBble dpesbl HeobxoanmMo
3aMEeHUTb.

» KaTeropuyeckn 3anpelyaeTcs ycTaHaBnuBaTb Ha
3MEKTPOMHCTPYMEHT U WUCMOMb30BaTb AUCKU APYroro
™Mna (Hanpumep, NUNbHble AMCKU, abpasuBHbIE UMK
anmasHble AUCKM). OTO MOXEeT CTaTb NMPUYMHOW MO-
BPEXOEHUS 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, B 3TOM Crnyyae Bbl
NUWNTECH NPpaBa Ha rapaHTUNHBIA PEMOHT.

* OneKTPOMHCTPYMEHT npeaHasHaveH ans dpesepo-
BaHWA Na30B B ApEBECVHEe W ApeBeCHbIX MaTepuanax,
a Takke B nnactuke. Kateropnyecky 3anpelyaeTcs uc-
nonb3oBaTh AMEKTPOUHCTPYMEHT Ans pe3epoBaHns
nasoB B Apyrux matepvanax (B merannax, 6etoHe u
np.).

* OneKTPOMHCTPYMEHT npeaHasHaveH ans dpesepo-
BaHWA MasoB Nof COeAMHWTENbHble LWMNoHKK. KaTtero-
pYYeCcKky 3anpeLLaeTcs UCMomnb30BaTh SNEKTPONHCTPY-
MEHT B Apyrux uensax (Hanpvumep, Ans dpesepoBaHns
ANMUHHBIX Na30B, ANS Pe3kU NUCTOBbIX MaTepuasnos,
ONs KPOMOYHOro ope3epoBaHns U T.M.).

+ [pexae Yem NpucTynuTb K 06paboTke 3aroTOBOK,
yOanuTe U3 HUX rBO3AM 1 Apyrne MeTannuyeckme oob-
eKTbl.

Mpu pabore

* YaepxuBanTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT 06enmu pykamu
3a obe pyKoATKM, a Takke COXpaHsnTe YCTOWYMBYIO
nosy - 3TO MO3BOSMUT COXPaHsiTb HEOOXOAMMbIA KOH-
TPOnNb Haf ANEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

» [epxuTe pykn Ha 6€30nMacHOM pacCTosHUM OT Bpa-
Lwatowencsa dpesbl. Hukoraa He npukacaniTech pyka-
MU K BpaLLlaloLLencs ppese, 3To NPUBEAET K TSHKENbIM
TpaBmam.

* Hukorga He HaunHanTe o6paboTKy, Noka AMCKoBas
hpesa He pPa3oBbET NOJIHYI0 CKOPOCTb.

» lNopBoagnTe AMCKOBYIO (hpesy K 3aroToBKE TOMNbKO BO
BKITIO4EHHOM COCTOSIHUM, B NMPOTMBHOM CIly4ae BO3-
MOXHO 3aKIMHMBAHWE AMCKOBOW (hpesbl B 3aroToBke
UM BO3HUKHOBEHME OTAAYU W yTpaTa KOHTPONs Hap
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» Bcergpa dmkcmpyiite obpabaTbiBaemble 3aroTOBKM
npy NOMOLLM 3aXXMMHbIX Npucnocobnexuii. Ecnu saro-
TOBKM HACTOMbKO Maribl, YTO UX HEBO3MOXHO HaAEXHO
3admkcnpoBaThb - He obpabaTbiBaiiTe KX.

+ Karteropuueckn sanpeliaeTca yaansaTb ONUMKK Npu
BKITIOYEHHOM ABUratene aneKTPOUHCTPYMEHTA.

» 3anpelaeTtca obpabaTbiBaTb 3aroTOBKM coaep-
Xalwwme acbect. AcbecT sBnseTcs KaHLEPOreHOM.
* M3beraniTe OCTaHOBKW ABUraTens aneKTPOMHCTPY-
MeHTa Nof Harpy3Kon.

* He pabotaiite aneKTpOMHCTPYMEHTOM BbILLE YpPOB-
HS1 FONoBbI.

Mocne okoHYaHUsA paGOTbI

* OneKTPOMHCTPYMEHT MOXHO ybupaTtb c paboyero
MecTa TOMbKO MOCre BbIKMIOYEHNS Y MOSTHOW OCTaHOB-
K1 anckoson pessbl.

» KaTeropuyeckn 3anpelyaetcs 3amennsite Bpalle-
HWe AMcKoBOW hpesbl MO MHEPLUUK, NpU NOMOLLY (OUK-
caTopa LUNMHAENs - 9TO BbIBEAET U3 CTPOS ANEKTPO-

WMHCTPYMEHT U NUWWT Bac MnpasBa Ha rapaHTUNHOE
obcnyxuBaHue.

« [lpu pabote guckoBasi dpe3a CUMbHO HarpeBaeT-
CS - He NMprKacanTech K HeW [0 ee OXNaXAeHus.

MpenynpexaeHne: Xxumuyeckue BeLle-
CTBa, coAepxalumMecs B Nbinu, Bblaens-
rowmecs npu wnudoBaHUK, peske, nune-
HUW, 3aTa4MBaHMU, CBEPIIEHUN U APYTUX
BuAax paboT npu cTpoutTenbLCTBe, MOTYT BbI3BaTb
OHKonoruyeckue 3aboneBaHusi, BpPOXAEHHble
nedekTbl y Oyaywmx gete WNU HapywuTb pe-
npoAyKTUBHYI dyHKUMIo. Heobxognma oumcTHas
yCTaHOBKa A5 yAaneHusi onpeaeneHHblX XMMUYecknx
BELLECTB:
* [leped PeMOHTOM ¥ 3aMeHOW AeTanen aMneKTPouH-
CTPyMeHTa HeobX0oAMMO B NepBytlo o4epefb OTKIH0-
YUTb €ro oT CeTw.
* [Mpo3payHblii AMOKCKA KPEMHUS 1 Apyrue BellecTsa
B KMPMUYe U LeMeHTe CTEeH; aHTUCENTUKMN cemencTaa
CCA B xumudeckn obpabotaHHon ApesecuHe. Cre-
neHb BPEQHOro BO3OENCTBUSA 3TUX BELLECTB 3aBUCUT
OT 4acTOThbl BbINOMHeHWst pabot. Ecnu Bbl XoTuTe
YMEHbLUNTb KOHTaKT C 3TUMU XMMWUYECKUMU Belle-
cTBamMu, paboTtanite B BEHTUIMPYEMOM MOMELLEHUN U
MCronb3ynTe npucnocobnexns ¢ ceptudurkatamy 6es-
OMacHOCTW (Hanpumep, pecnupaTtop C Mbine3agepxu-
BaloLMM PUNLTPOM).

O6paTuTe BHUMaHWe Ha HamnpsbkeHue 3reKTponu-
TaHUA: NPU NOAKIOYEHUN HanpsKeHUe OOSMKHO CO-
OTBETCTBOBATb HaMpshKEHUIO, yKazaHHOMY B Tabnuue
TEXHUYECKMX AaHHbIX 3NEeKTPOUHCTpyMeHTa. Ecnm Ha-
NpsPKeHWe Bbllle COOTBETCTBYIOLLETO HamnpsbkeHusl, ¢
ornepaTopamMmn MOXET NPON30NTIN HECHACTHbI Criyyvan,
a anekTPOMHCTPYMeHT ByaeT noBpexzaeH. Takum o6-
pa3oM, ecfnn HanpsbkeHue NUTaHWs He NoATBepXae-
HO, HUKOTZA He BKMiovaiTe 3NEeKTPOMHCTPYMEHT, He
npoBepuB 3HayeHue HanpsixeHus. Ecnn HanpsbkeHne
nUTaHus Hwxe Tpebyemoro, ABuratens GyaeT NoBpex-
[EH.

CumBOnbI, UCMONb3yeMble B MHCTPYK-
umm

B pykoBoacTBe no akcnmyatauuu UCMOSb3yTCs HU-
XenpvBeaeHHbIe CUMBOJSIbI, 3aMOMHUTE UX 3HaYeHUe.
MpaBuribHas MHTEpPNpeTaLmnsi CMBOJIOB NMOMOXET UC-
Nonb30BaTh 3MEKTPOUHCTPYMEHT MNpaBUnbHO U 6es-
onacHo.

Cumson 3HaueHune

LLInoHoYHbIN hpesep
YuacTku, 0b03HayeHHble
cepbiM LBETOM Msrkas Ha-
Knagka (C M30mMpoBaHHOM
NMOBEPXHOCTbLHO).
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CumBon 3Ha4yeHue Cumson 3HaueHue
CROWN Haknernka c cepMiHbLIM HO- 3Hak, YOOCTOBEPSIOLLVNA,
MepoMm: 4YTO M3Oenue COOTBETCTBY-
I CT ... - Mogens; c € €T OCHOBHbIM TpebGoBaHUAM
XX - gaTa Npou3BOACTBA; ovpektue EC v rapmoHusn-
XXXXXXX - CepumrHbIA HO- poBaHHbIM CTaHgapTam EB-

serNo:[ XX XXXXXXX_| Mep. ponetlickoro Coto3a.

O3HakoMbTECH CO BCEMMU
yKa3aHusiMM Mo TeXHWKe
6e30nacHOCTN U UHCTPYKLIM-
AMU.

Hocute 3awwmTHble nepyar-
Ku.

HocuTe 3awuTHbIE OYKM.

Bo Bpems pabotbl yaansiTe
ob6pasytoLytocs Mbinb.

Hocute 3awuTtHble HayLHU-
KW.

[NonesHas nHdopmaums.

HocwuTe nbinesawmTHyto ma-
CKY.

OTkntovaiite  3MeKTPOUH-
CTPYMEHT OT ceTu nepeqd
npoBeaeHNeM MOHTaXHbIX U
peryniMpoBoYHbIX paGoT.

MHCTPYMEHT B GbITOBOI My-
cop.

ﬁ He BbIGpacbiBanTe anekTpo-
[ |

HanpaBneHne gwxeHus.

Ha3HauyeHune aNeKTPOUHCTPYMEHTa

OneKkTPOUHCTPYMEHT MnpedHasHadeH 4ns gpeseposa-
HUSI Na30B MOA4 COEeAMHWUTENbHbIE LUMOHKM B 3aroToB-
Kax 13 [PEeBECHbIX MaTepVaros v nnactuka.

HanpasneHve BpallieHus.

3abnokuposaHo.

PasbnokvpoBaHo.

3anpelueHHoe aencTame.

[BoiiHasa nsonauus / knacc
3alUnThI.

BHuMaHwve. BaxHas nHdop-
Maums.

OnemMeHTbl YCTPOUCTBA 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa

1 LLkana BepTUKanbHOrO NepemMeLLeHnst NOABMKHO-

ro ynopa

BapaluKkoBbI BUHT huKcaLmm BepTUKanbHOro no-

TNOXXEHNS MOABVDKHOTO yropa

[ononHutenbHas pykosiTka

BeHTUnsAUMoHHbIe 0TBEpCTUA

BuHT-orpaHnymTens rmybuHbl opesepoBaHns

KoHTpranka

CTyneH4aTblii ynop

MeTka LeHTpa nasa

[MoaBWXHbIV ynop

10 Llkana yrna HaknoHa nogBWKHOIO yrnopa

11 YkasaTenb yrna HakrnoHa NoABWXXHOro yrnopa

12 BapaluKkoBbIVi BUHT MKCaummn yrna HakrnoHa noj-
BUXKHOTO ynopa

13 TlMnactuHa

14 BkntoyaTtens / BbIKNovaTens

15 ®ukcatop Bkntovatens / BbiknovaTens

16 Matpy6ok Anst ynaneHus noinu *

17 Apantep *

18 Kntou conaHuesbIn *

19 Kanan gns nbineotcoca *

20 BuHT

21 3axuMmHas ranka *

22 Qukcartop WnuHaensi

23 [wnckoBas dpesa *
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24 BHyTpeHHUI dnaHeL

25 WnuHoenb

26 YkasaTenb BepTUKaNbHOIO nepemelleHns noa-
BWXXHOTO ynopa

* MpuHaanexHocTu
MepeuncneHHble, a Takke N306paXeHHbIe NpUHaa-

JIeXXHOCTU, 4YaCTU4YHO He BXOAAT B KOMMJIEKT Mno-
CTaBKW.

MoHTaXX M perynupoBKa 3rIeMEHTOB
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA

Mepen npoBeaeHnem Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTefIbHO OTKITHYUTL OT CeTH.

A\

MoHTaxX / pemMoHTax naTpybka ansa ypaneHus
nbinu (cMm. puc. 1)

He 3aTtAirMBaiiTe CNULIKOM CUNbLHO Kpe-
neXxHble 3NeMeHTbl, YTo6Gbl He noBpe-
AUTb UX pe3bby.

» YcraHoBwuTe natpybok 16 B agantep 17 (cm. puc. 1.1).
* YcrtaHoBuTe agantep 17 (C yCTaHOBMEHHbIM na-
Tpybkom 16) B kaHan 19 (cm. puc. 1.2).

» [lemoHTax npowssBoguTe B obpaTHOM Mnocrnenosa-
TENbHOCTY.

YcraHoBka / 3aMeHa npuHagnexHocterd (cMm.
puc. 2-3)

MNpu AnNUTEeNnLHOM MCMONbL30BaHUM AMUC-
KoBasA ¢hpe3a 23 MOXET CUITbHO HarpeTb-
csl - U3BreKanTe ee, HageB nepyaTku. ATo
TaKKe CHU3UT PUCK pPaHeHUsl O pexyluue
KPOMKM.

* [NepeBepHWTE 3NEKTPONHCTPYMEHT.

* BblkpyTute BUHTHI 20 1 cHumuTe nnactuHy 13 (cwm.
puc. 2.1).

* Haxmute domkcatop wnuHaens 22 n ybegnBLUUCh,
4YTO WNMHAENb 25 3abnokupoBaH, yaepxunsante uk-
catop WNWHAeNs 22 B HaXaToM MOMNOXeHUn (CM.
puc. 2.2).

» [lpu nomowm cdnaHuesoro knoya 18 otkpyTuTe 3a-
XUMHyto raviky 21 (cm. puc. 2.2).

* CHumuTe co wnuHgens 25 guckosyto dpesy 23 n
BHYTpeHHUI cbnaHey 24 (cm. puc. 3.1).

» Ouuctute BCE CHATLIE AETaNN.

* YcTaHOBMTE Ha wWnuHAenb 25 BHYTpeHHWW dna-
Helu 24 un guckosylo dpesy 23. BHumaHue: npu
ycTaHOBKe AUCKoBoW ¢hpe3bl 23 obpalianTe BHU-
MaHue Ha HanpaBneHue 3y6beB (cMm. puc. 3.1). Ka-
Teropu4yecku 3anpeljaeTcs ycraHaBnvMBaTb AuUC-
KoBYyto chpe3y 23, Kak NoKa3zaHO Ha pUcyHke 3.2.

* YoepxuBainTe dukcatop WNuHAens 22 B Haxa-
TOM MONOXEHUN HAKPYTUTE 3aXUMHYI ramky 21 u
3aTaHUTe ee dnaHuesbiM knyom 18. OTnyctute
dukcartop wnuHaens 22.

* Heckonbko pa3 npoBepHUTE AUCKOBYLO pesy 23,
4yTO6bI YOEauThCs, YTO OHa ycTaHoBrneHa 6e3 nepeko-
COB, M MOXeT cBOOOAHO BpaLLaTbCS.

* YcTtaHoBuTe nnactuHy 13 u 3adukcupynte ee npu
nomoLuy BuHTOB 20.

BBog B akcnnyaTauuio 3511eKTPOUHCTPY-
MeHTa

Ybegntecb B TOM, YTO uUMeloLLeecs Hanps>xeHne B
CeTn COOTBETCTBYET OAHHbIM, YKa3aHHbIM Ha I'Ipl/l60p-
HOM LLNTKE 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

BknioyeHue |/ BbIKIOYEHUE INEKTPOUH-
CTpyMeHTa

KpaTkoBpeMeHHOe BKro4eHUue | BbIKNHOYEHMNE

[na BKMOYEHMS HaXMmuTe BKIoYaTenb / BbIKIOYa-
Tenb 14, NS BbIKNOYEHUS - OTYyCTUTE.

BkrnitoueHue Ha AnuTenbHoe Bpems | BbIKITHOYEHNE

BknioyeHue:

HaxmuTe BkntovaTens / Bblknodatenb 14 n 3adukcu-
pyWTe ero nonoxeHvie ukcaTopom BkroyaTens / Bbl-
kntodatens 15.

BbikntoveHue:

HaxmuTe 1 oTnyctute BKNovaTtens / Bbikmnovatens 14.

OTcacbiBaHUe NbiIM Npu paboTe ¢ anek-
TPOUHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHWe MbiM CHWKAET KOHLEHTpa-
LMo NbINW B BO3AYXE, NPENATCTBYET €€ Ha-
KonneHuio Ha paboyem mecTte.

Mpn pabore C BNEKTPOVHCTPYMEHTOM,
BCerga MCnonb3ynTe MbiNecoc, NOAXOAAWMA Ans OT-
cacbiBaHMsl Nblyv  obpabaTbiBaeMblx MaTepuarnos.
Mbinecoc MoxeT ObITh NOAKIOYEH Kk NaTpyoky 16.

PekomeHOauuu npu pabote 3rEKTPOUH-
CTPYMEHTOM

PerynupoBKa nonoxeHusi NoABWXKHOro ynopa (cm.
puc. 4-5)

W3meHeHue yrna HaknoHa

* Ocnabbre 6apalukoBbilt BUHT 12 (cM. puc. 4.1).

* YcTaHOBUTE MOABWXHBIA ynop 9, Kak Noka3aHo Ha
pucyHke 4.2. Yka3atenb 11 u wkana 10 nokasbiBatoT
yron HakrnoHa noABwkHOro yrnopa 9 (cMm. puc. 4.2).

» 3atsHuTe GapalukoBbli BUHT 12 (cM. puc. 4.1).

W3meHeHne BepTUKaNbHOro NonoXxeHus

* Ocnabbre GapallKkoBblii BUHT 2 (cM. puc. 5.1).

» [lepemecTute NOABMXHBLIA yrnop 9, Kak mnokasaHo
Ha pucyHke 5.2. Ykasatenb 26 u wkana 1 nokasbl-
BaloT BbICOTY MnogbemMa nodBukHoro yrnopa 9 (cm.
puc. 5.2).

* Ecnu nogBwkHbIM ynop 9 HaxoauTcs B MOMoxe-
Hun 0 (no wkane 1, HUXKHee NONoXeHue MOABWKHO-
ro ynopa 9), 310 SBMSeTCA NpeayCcTaHOBMEHHbIM Mo-
noxeHnem Ans ppesepoBaHusa nNasa 4 MM Mo LEHTPY
3aroToBKM ToNWMHOM 17,5 MM (CTaHaapTHas TonwmHa
OPEBECHO-CTPYKEYHBIX MINT).

» 3araHuTe 6apalukoBbI BUHT 2 (cM. puc. 4.1).
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PerynupoBka rnyouHbi cppesepoBaHus (CM. puc. 6-7)

Mpu paboTte BUHT-OrpaHnyMTENs 5 ynupaeTtcs CBOUM
KOHLIOM B CTymneH4aTbli ynop 7.

Ucnonb3oBaHMe npenycTaHOBIIEHHbIX 3HA4YeHUN
rmy6uHbl hpesepoBaHus (cm. puc. 6, 7.1)

* [Ina un3meHeHus mMybuHbl pesepoBaHUst Bpa-
Lante crtyneH4atbii ynop 7, 4tobbl BbiOpaTe OOHO
13 Tpex NpeaycTaHOBIEHHbIX MOMOXEHWUN (CM. Takke
MapKMpOBKY Ha GOKOBOWM MOBEPXHOCTW CTYNEH4aToro
ynopa 7):
* nonoxeHue "0" - NS COEAUHUTENbHbIX LUMOHOK
Tuna "0" (pa3mep 47x15x4) - rybuHa cdpeseposa-
HUS 8 MM;
* nonoxeHue "10" - Ana coeguUHUTENbHbIX LUMOHOK
Tuna "10" (pa3mep 53x19x4) - rnybuHa dpeseposa-
Hus 10 MMm;
* nonoxeHue "20" - Ans coeauHUTENbHbIX LUMOHOK
Tuna "20" (pa3mep 56x23x4) - rnybuHa dpeseposa-
HUS 12 MM.

ToyHass perynupoBKa rnyGuHbI
(cm. puc. 6)

c¢pesepoBaHua

* lveerca BO3MOXHOCTb Gomnee TOYHO HACTPOUTb
mybuHy dpesepoBaHusa. ITO MOXET OblTb HEobxo-
OVIMO nocrne 3aToyku AUCKoBOK dpesbl 23, nnbo npu
MCMONb30BaHUN  COEAMHUTENBHBIX  LUMOHOK  APYruX
pa3mMepoB.

* OcnabbTe KOHTpraiky 6.

* Bpawaiite BUHT-OrpaHnunTenb 5, YTOObI N3MEHUTL
rnybuHy cpesepoBaHns (BbIKpyYMBaHWE BUHTa-oOrpa-
HUYMTenst 5 ysenuumeaet rnybuHy dpesepoBaHus).

» 3artsaHuTe KoHTpraky 6.

* Yto6bl 4OBUTLCS MaKCMMarnbHO BO3MOXHON rny6u-
Hbl )pe3epoBaHmsi, NOBEPHUTE CTyneHYaTbIn ynop 7 B
nonoxeHue "max." (BbleMka Ha cTyrneH4aTom yrnope 7
mMexay nonoxeHunsamu "0" n "20").

Mocne yctaHoBkM rmy6uHbl dpesepoBaHUst
pekomeHayeTcs caenatb Heckonbko npob-
HbIX Ma3oB, 4TOOblI yb6eauTbcs B MpaBuIb-
HOCTW HaCTPOWMKM.

O6ume pekoMeHpauum npu padote (cM. puc. 7-13)

» [Insa coeguHeHWs 3aroTOBOK MpU MOMOLUM coeau-
HUTENbHbIX LUMOHOK PEKOMEHAyeTCs WCrnonb3oBaTth
LLINOHKN MaKCMMarbHOro pasmepa, KoTopble MOryT BO-
NTW B 3aroTOBKM.
* YcraHoBUTE Xenaemylo rmybuHy dpesepoBaHus,
Kak OmnMcaHo BbiLLE.
» Pa3noxuTe 3aroToBKu Ha NOCKON NOBEPXHOCTM B MNO-
psigke nocneaytoLLelt CGopKu.
* OTMeTbTE LEHTPbI COEAUHUTENBHbIX LUMOHOK, KakK no-
Ka3aHo Ha puCyHke 7.2. PekoMeHOyeMble pacCTOSHUSA:
* OT Kpasi 3aroTOBKM A0 LEHTpa COELUHUTENbHON
LWNoHKK 50-75 MMm;
°  Mexay CoeanHUTENbHbIMU LWNoHKaMu 150-250 mm.
» 3akpenuTe 3aroToBKW.
* Ecnn Heobxooumo npousBeauTe perynvupoBKy yrna
HaKroHa 1 BbICOTbI Nogbema MoABUXHOTO yropa 9.
* YCTaHOBUTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT Ha 3aroToBKy, Ta-
KM 06pa3om 4YTobbl MeTKa 8 MpUXxoaunach Ha LEeHTP
OyayLuero nasa.

* YaepxkuBasi aNeKTPOVHCTPYMEHT 3a [OMONHUTENb-
HYI0 PYKOSITKY 3, BKIIOUUTE €70 U NepemecTumTe Kopnyc
Bnepes. He cmellanTe anekTpoMHCTPYMEHT BOOK nunu
BBEpPX - Bbl UCMIOPTUTE 3arOTOBKY.

» [Mpopomkas yaepxuBaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT 3a
[OMOMHUTENBHYIO PYKOATKY 3, BbIKMIOUMTE €ro v Bep-
HWTE KOPMyC B UCXOAHOE MOMOXEHNe.

* Ha pucyHkax 8-13 nokasaHbl pas3nuyHble TuMbl COo-
€MHEHUA NpPU MOMOLUM COEAUHUTESbHBIX LLMOHOK,
a TaKkke cnocobbl dpesepoBaHMs Na3oB ANs HuX. B
nobomM crnyyae pekoMeHAyeTcs Mpou3BoAWTb Npob-
Hoe hpe3epoBaHMe Ha HEHYXXHbIX Kyckax Matepuana,
3aTeM nx cbopky "Ha cyxyro", 4Tobbl ybeamTbes B npa-
BUITbHOCTW BCEX HACTPOEK M TOMbKO MOCHe 3TOro npw-
cTynaTb k paboTe ¢ 3arotoBkamu.

O6cnyxuBaHue / npodounakTuka 3rek-
TPOUHCTPYMEHTA

Mepen npoBefeHnem Bcex npoueayp 3MeKTPOMUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKIHOUYUTL OT CETU.

Yucrtka ANEeKTPOUHCTPYMEHTa

O6s3aTenbHbIM YCOBUMEM AN AONTOCPoYHOM 1 6es-
OMacHOW 3KCMnyaTauun 3NeKTPOMHCTPYMeHTa SIBns-
eTcsi cofepxaHue ero B yuctote. PerynspHo npogy-
BalTe SNEKTPOMHCTPYMEHT CXKaTblM BO3OYXOM Yepes
BEHTUMNSILIMOHHbIE OTBEPCTUS 4.

MocnenpopaxHoe o6cnyxuBaHue

OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U 0BCNyXnBaHUIO
BaLLEro NpoAyKTa Bbl MOXETE MOMyYnUTb B CEPBUCHbIX
LeHTpax. MHdopmaumio o cepBUCHBLIX LIeHTpax, cxe-
Mbl 3anyacTteun u MHopmMaLuo no 3anyactsam Bel Mo-
XeTe HaMTK No agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHcnoOpTMPOBKa 3NEKTPOMHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckaiTe nageHvs ynakoBku, a Takke niobble
MexaHn4eckne BO3AeNCTBNA Ha Hee Npu TpaHCNopTy-
pOBKe.

« [lpu norpy3ke / pasrpyske He UCMOMb3ynTe MNorpy-
304HYI0 TEXHUKY, paboTaloLLyto MO NPUHLMMY 3axnma
yNaKoBKM.

3awuTa oKpyKaroLen cpeabl

BTOpMYHOE MCMOMNbL30BaHME CbiPbsi BMe-
CTO ycTpaHeHUsi Mycopa.

OneKTPONHCTPYMEHT, OOMNOMHUTENbHbIE
B PVHAONEXHOCTM M YNAKoBKy CrefyeT 3Ko-
TNIOTMYECKM YUCTO YTUNMU3NPOBATb.
B nHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeuMpKynauuM OTXOL40B
AeTanu U3 CUHTETUYECKMX MaTepuanoB COOTBET-
CTBEHHO 0003HAYeEHbI.
HacTosiiee pykoBOACTBO MO 3KChnyaTauum Haneda-
TaHo Ha Oymare, U3roTOBNEHHOW U3 BTOPCbIpbA 6e3
NPUMEeHeHUs Xropa.

OroBapuBaeTCA BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3MEHEHUIA.
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

LLinoHkoBui chpesep CT13587
Kopn enektpoiHcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 249980
HoMiHanbHa NOTyXHicTb [BT] 860
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 510
Cwuna ToKy npu Hanpys3i 220-230 B [A] 3.8
YacToTa o6epTaHHA XONOCTOro Xxoay [xB"] 11000
@ puckoBoi cpesun mm%’m‘% 1 2.0
MocapkoBui @ auckoBoi chpesu [motgml':} 552/g 4"
Pisb6neHHsa wnuHaens M10
Makc. rmnbuHa cdopesepyBaHHA [Hm;ln':% 191/22.
Bara [qoyu[r'(vru} 604
Knac saxucty O/
PiBeHb Wwymy [AB(A)] —
AKycTUYHa NOTYXHICTb [aB(A)] —
PiBeHb BiGpauii [m/c?] —

IHcbopmauia npo wym

3aBxaAun  BUKOPUCTOBYUTE  3BYKOi30-
NAUINHI HaBYLWWHUKW NpU PiBHi WwWymy
noHapn 85 ab(A).

CE BignoBigHoCTi HeoOGXigHMM HOp-
Mam

Mwu 3asBnsiemo nig Hawy ogHooco6oBy Bignosigans-
HICTb, LWO onucaHui y po3adini "TexHivHi xapaktepuc-
TUKM €NeKTPOIHCTPYMEHTY" NpOAYKT BiANOBIi4a€ YCiM
BignoBigHMM nonoxeHHsam [Oupektus 2006/42/EC,
BKITHOYA0UM X 3MiHW, @ TaKOX HAaCTYNMHUM HOpMaM:
EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.
MeHepxep i3 Wu Cunzhen
cepTudikauii M Cmoten/
Merit Link International AG

Stabio, LLeenyapis, 22.07.2022

NMONEPEOXXEHHA - LLlo6 3HU3UTKU pU3MnK
OTPMMaHHsi TpaBM, KOPUCTYBa4 NOBUHEH
O3HAaNOMUTUCA 3 KEepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyarauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3neku
NONEPENXEHHA! YBaxHO BUBYITHL yci
nonepemkeHHs1 NPo TeXHiKy Ge3neku
iHCTPYKUii, NOsICHIOBaribHi MaroHKM Ta
cneuudikadii, siki noctayalTbCA pa3om
i3 enekTpoiHCTpyMeHTOM. HegoTpumaHHa nonepea-
XeHb Ta IHCTPYKUIiA MOXe MpU3BECTU [0 YPaKEHHS
erneKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo cepiosHux
TpaBM.
306epexiTb BCi MonepemKxeHHA Ta iHCTPYKUii AnA
noaanbLIOro BUKOPUCTAHHS.
TepMiH "enekTpoiHCTPYMEHT", KU BUKOPUCTOBYETb-
Csl B TEKCTi nonepemkeHb, BiAHOCUTBCA [0 eNeKTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XMBIIEHHAM Bif enekTpomepexi (npo-
BiAHUI) abo EneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXUBIEHHAM Bif
akymynstopa (6e3gpoToBuit).

Besneka po6oyoro micus

* Poboue micue nMoBuHHO OByTM uYucTuM i AoGpe
ocBiTNEHUM. Y 3axapalleHnx abo TeMHMX MicLsaX Bi-
pOorifHi HewacHi Bunagku.

YkpaiHcbka
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* He BMKOPUCTOBYWTE  €NEKTPOIHCTPYMEHTU
y BUOyxoHebGe3neyHUx cepefoBuLlaX, Hamnpu-
Knag, B NPUCYTHOCTiI Nerko3amMmucTux pigvH, ra-
3iB abo nuny. EnekTpoiHCTpyMEHTW CTBOPIOKOTHL iC-
KpW, SIKi MOXYTb MPU3BECTM A0 3aiMaHHsA nuny abo
napis.

» [ig yac po6oTn enekTPoiHCTPyMEHTa He gonyc-
KalnTe NpPUCYTHOCTI AiTen Ta iHwWwux oci6. Biasoni-
KaHHS yBaru Moxe npu3BeCTU 0 BTPATU KOHTPOSHO.

PekomMeHAaauii 3 enekTpob6esneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NigxoauTH
A0 po3eTku. Hikonn He BHOCLTE 3MiHM B KOHCTPYK-
uito BUNku. He BukopuctoByute agantepu 3 3a3em-
JNIeHUMU eneKTPOoiHCTpyMeHTaMu. Bunku opuriHanes-
HOT KOHCTPYKUIT | BIANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPaXeHHsI ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

* YHUKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMIIeHUMMU NMOBEpPXHSI-
MW, TaKUMU SIK TPYOW, pagiaTtopu, NUTU Ta XOno-
AUNbHUKK. Lle nigBuLLye puank ypakeHHs! enekTpuyd-
HVM CTPYMOM.

* He ninpnaBanTe eneKkTpoiHCTPYMEHT BNNUBY A0-
woBoi Boau abo Bonoru. [onagaHHs Boau B cepen-
WHY eneKkTPOIHCTPYMEHTA NiABULLYE PU3UK YpaXKeHHs!
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

* He BuKopucTOBYyNTE €eneKTpU4YHUIA Kabenb B
uinax, Ana sikMx BiH He npu3HaveHuMW. Hikonu He
BUKOPUCTOBYINTE KaGernb ANA nepeHeceHHA enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY
no cebe abo Ans BUMKHEHHS eNeKTPOiHCTPYMEH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuUK Kabenb. OGepirante
eneKTpUYHMA Kabenb Big HarpiBaHHA, HadTO-
NPOAYKTIB, FOCTPUX Kpaok abo pyxoMmMx 4acTuH
eNneKTPOiHCTPYMEHTY. [lowkomxkeHui abo cnyTaHun
enekTpuyHuii kabenb 36inbliye HebGesneky nopasku
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

» MNpu poboTtax Ha BigKpUMTOMY MOBITpi, BUKOpPUC-
TOByITe NOAOBXKyBanbHi kabeni, NnpM3HayeHi ans
30BHILUHIX POGIT, Lie 3HM3UTb Hebe3neky ypaxeHHsA
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

* SlKWO He MOXHa YHUKHYTU POOOTM eNneKTPOiH-
CTPYMeHTa Ha AinsHui 3 NiABULLIEHOIO BOMOTICTHO,
BUKOPUCTOBYWUTE NMPUCTPINA 3aXUCHOTO BiAKMIOYeH-
Hsa (Y30). BukopuctaHHs Y30 3HUXKYE PU3MK YpaxeH-
Hs enekTpuyHum ctpymom. MPUMITKA! Tepmin "Y30
(RCD)" moxe OyTVM 3amiHEHWA TepMiHOM "MpUCTpiii
3axucHoro BigkntoueHHs (GFCI)" abo "aBTomartuu-
HU BUMUKaY 3 (OYHKLIEID 3aXUCTY Bif CTPYMY BUTOKY
(ELCB)".

» YBara! Hikonu He TopkawTecs OO BiOKPUTMX MeTa-
NeBMX MOBEPXOHb pPeyKTopa, 3aXMCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKifbK/ Ha MeTanesi NOBEpPXHi BNAMBaOTb €NeKTpo-
MarHiTHI XBUAi | TOPKaHHA 4O HUX MOXe NPU3BECTUN A0
TpaBMM abo HeLacHOro BUMaakKy.

PekomeHpaauii 3 ocobucToi 6e3neku

* Byabre NUNbHUMK, CTeXTe 3a TUM, WO BU PO-
6uTte, i Npu poGOTi 3 eneKTPOiIHCTPYMEHTOM Ke-
pyutecs 3gopoBuM rnysaom. He BukopuctoBym-
Te eneKTPOIHCTPYMEHT, fKWOo BU BTOMUNMCA abo
nepe6yBaeTe nig BNJIMBOM HapKOTUYHUX 3aco06iB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHsi ysarn npu poboTi
3 eMeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe MPU3BECTM A0 Cepros-
HOI TpaBMW.

* BukopucTtoByinTe 3acobu iHauBigyanbHoro 3a-
XuCTy. 3aBXAW HafiBaWTe 3axWUCHi OKynsipu. 3a-
cobu iHauMBIAyanbHOrO 3axuUCTy, Taki K nMurosaxvcHa

Macka, HEKOB3He 3axMCHe B3yTTH, kacka abo 3acobu
3axXMCTy OpraHiB CryXxy, siki BAKOPMCTOBYIOTBCS y BiANO-
BiAHMX YMOBaX, 3MEHLUYOTb NMOBIPHICTb OTPUMAHHSA
TpaBM.

- He ponyckanTe HEHaBMMCHOrO 3anycKy enek-
TpoiHCTpyMeHTy. [Mepea nigknioYeHHAM [0 Axe-
pena xuBrneHHA Ta / abo akymynsaTopa, nigHATTAM
a6o nepeHeceHHsIM eneKTPOIHCTPYMEHTY Nnepeko-
HauTecs, Lo BMUKay4 / BUMUKa4 3HaXOAUTbLCS Y BU-
MKHeHOMy cTaHi. [MepeMileHHA enekTpOiHCTPYMEH-
Ty, KOMU Nanelb 3HaXoAMTbCHA Ha BMUKaYi / BUMUKaui,
abo BBIMKHEHHS >XVBMEHHS enekTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKITIOYEHVM BMUKAYeM / BUMMKAYEM MOXeE CTaTu npu-
YVHOK HELLACHOrO BUMNaaKy.

* lepen BBiMKHEHHsIM HeobGXigHO npubpatn 3
YaCTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaloTbeA,
BCi AgopaTKoBi Kntodi i npuctocyBaHHsA. Kniod, 3anu-
LLEHWIA B YACTUHI eNEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo 0bepTaeTb-
cs1, Moxe ByTV NPUYNHOK CEPNO3HUX TPABM.

* He poknapante HagmipHux 3ycunb. 3aBXAu
36epiranTe cTiike NonoxeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BOMSE Kpalle KOHTPOMOBaTW €MeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbayyBaHUX CUTYyaL|isIX.

* Hocitb BignosigHum ogsr. He BasiranTte BiNnbHUM
opsAr abo npukpacu. TpumanTe BONOCCA, OQAr i py-
KaBuLi Aaneko Big pyxoMux getanewn. BinbHui oasr,
npukpacu abo foBre Boroccs MOXyTb OyTu 3axonneHi
PYXOMUMM YaCTUHAMM €NEKTPOIHCTPYMEHTY, LLIO CTaHe
NPUYMHOO CEPUO3HUX TPaBM.

* SlKWO B KOHCTPYKLii €neKTPOiHCTPYMEHTY ne-
pen6avyeHa MOXNUBICTbL ANA NiOKNIOYEHHA Nu-
JNIOBIIOBMIOKOYMX | NUNO36ipHUX NPUCTPOIB, Nepe-
KOHaWTecA, WO BOHM NigKMO4YeHi i NpaBUNbHO
BUKOPUCTOBYHTbLCS. BUKkopuCTaHHS Takux NpucTpois
3MeHLLYe Hebeaneku, NoB's3aHi 3 HAKOMUYEHHAM MuIy.
* 3aBxau byabTe yBaXHi, He irHOPYWTe NPUHLMNU
6e3ne4yHOi po6OTH 3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepe3
3HaHHA | AOCBIA, OTPMMaHi BHACMiAOK YacToro Ko-
PUCTYBaHHSA €erneKTPOoiHCTpyMeHToM. HeobepexHa
A MOXe HeranHo NMpU3BECTN A0 CEPNO3HUX TPaBM.

« YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT cTBOpIOE Mig vac pobo-
TV eneKkTpomarHiTHe none. 3a gesiknx obCcTaBuH, Ue
none Moxe YMHUTU HEraTUBHUIA BNIMB Ha aKTUBHI abo
nacvBHi MeauyHi imnnaHTatu. LWo6 ameHwnTn pmnsmk
3anopfisiHHA Cepro3HOi LWKkoan 340poB'to abo TpaBmu
3 nieTanbHMM Hacnigkom, MAsM 3 MeaUYHUMM iMM-
naHTatamu, nepeq noyaTkoM ekcrnnyartauii enekTpo-
iHCTpyMeHTa, PEKOMEHAYETLCS NMPOKOHCYNLTYBaTUCS 3
nikapem i BUpOBHUKOM MeANYHOrO iMnnaHTary.

BukopuctoByBaHHA i 06CnyroByBaHHA eneKTpo-
iHCTpyMeHTa

« Jliogn 3 HepocTaTHiMKM ncuxodisnyHumn abo po-
3yMOBMMMU 30iGHOCTAMU | AiTU HE MOXYTb YNpaBnsiT1
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, SIKLLO NI0AMHA, Sika Bignosigae
3a ix 6e3neKy, He KOHTPOSIOE iX YN He IHCTPYKTYE Loao
BVMKOPUCTAHHS €NEKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyuTe enekTpoiHCTPyMeHT. Buko-
PUCTOBYWTE eNeKTPOIHCTPYMEHT, KUK Bianosigae
Balin Uini BUKOpUCTaHHA. BignosigHWii enekTpoiH-
CTPYMeHT Byae npautoBaTti kpalle i 6esneyHille 3 Tieto
NPOAYKTUBHICTIO, ANS sIKOT BiH OyB CNPOEKTOBaHUIA.

* He npautonTe enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HMM BMMKavyeM / BUMMUKa4veM. ENekTpoiHCTpymeHT,
BBIMKHEHHS1 / BUMKHEHHS SIKOrO HE MOX€E KOHTPOIoBa-
TUCH, CTaHOBUTb Hebeaneky i NoBMHeH ByTu HeranHo
BiPEMOHTOBAHWN.

» lMNepea BUKOHAHHAM OyAb-IKMX HanawTyBaHb,
3amiHol npunagna abo 36epiraHHAM eneKTPOiH-
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CTPYMEHTIB - Bifg'eQHaNTe BUIIKY Bifg o)kxeperna XuB-
TNeHHA i / abo akymynsATop Bif eneKTPOiHCTPYMeH-
Ty. Lli 3axoam 6e3nekn 3HWXKyOTb PUSUK BUNAAKOBOIO
3anycKy eneKkTpoiHCTpyMeHTa.

+ 306epirante HEBUKOPUCTOBYBaHHi  €neKTpoO-
iHCTPYMEHTN B HeAOCTYNnHOMY AnA Aiten Micui i
He Ao3BonAnTe ocob6am, AKi He O3HaMOMUNUCL 3
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM abo LUMM iHCTPYKUiAMMU,
BUKOPUCTOBYBAaTU €NEKTPOIHCTPYMEHT. EnekTpo-
iHCTpyMeHTM HebesneyHi B pykax HEMiaroToBrneHnx
KOpPUCTYBauiB.

* CnigKynTe 3a CTaHOM eneKTpoiHCTpyMeHTy. lMe-
peBipsitTe ocboBe GUTTA | HagiNHiCTL 3'€eQHaHHA
pyxomux petanen, a TakoxX OyAb-AKi HecnpaB-
HOCTIi, SIKi MOXYTb BUBECTU €NEeKTPOiHCTPYMEHT 3
napny. HecnpaBHUI enekTPOiHCTPYMEHT HeobxiaHo
BiAPEMOHTYBaTU nepep BUKOPUCTaAHHAM. barato
HeLLaCHMX BUMaAKiB BUHWUKAKOTL Yepe3 NoraHui cTaH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* Pixyu4i iHCTPyMEeHTU NOBUHHI 3HAX0AUTUCSA B YK~
cToTi | 6yTN fO6Gpe 3aToyeHUMmM. [MpaBunbHO BCTa-
HOBMEHI PiXyYi iIHCTPYMEHTU 3 FOCTPUMMK PiKYYUMM
KPOMKaMy 3MEHLLYIOTb MOXIMBICTb 3aKMUHIOBaHHS i
nonerLytoTb YNpaBniHHS eNeKkTPOiHCTPYMEHTOM.

* BukopucTtoBynWTE  €NEKTPOIHCTPYMEHT, TMpu-
nagns, Hacagku i T.n., BiANOBIAHO A0 iHCTPYKLin,
Gepyun oo yBarm ymoBu poboTu i BUKOHYBaHi po-
60TuK. BuKoprcTaHHA enekTpoiHCTpymMeHTa Ans one-
pauin, Ans sK1x BiH He NPU3HAYEHUI, MOXe NPU3BECTU
[0 Hebe3neyvHoi cutyalulii.

* NipTpumyinTe PYKOATKM i MOBEPXHi 3axOnmneHHsA
CYXUMM, YUCTUMM i BinbHUMM Big macna i mactuna.
Cnnsbki pyKOATKM | MOBEPXHi 3aXOMMEHHS MepeLuKo-
OxatoTb 6e3neyHoMy NMOBOMKEHHIO 3 EeNEeKTPOIHCTPY-
MEHTOM i yNpaBmiHHA HUM B HECNOAIBaHMX CUTYyaLisiX.
» 3BepHiTb yBary, Lo npu poboTi 3 enekTpoiHCTpy-
MEHTOM HeobXiAHO MPaBUMBbHO TPUMAaTU AOMOMIKHY
PYKOATKY; BUKOHAHHS L€l BUMOrU nonerLuye ynpasriiH-
HSI eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakuM YMHOM, MpaBusibHe
YTPUMaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY MOXeE 3HU3UTU PU3UK
HelLacHMX BUNaakis abo Tpaem.

TexHiyHe 06cnyroByBaHHS

+ O6cnyroByBaTu Baw eneKkTpoiHCTPYMEHT NoBu-
HHi KBanidikoBaHi axiBLi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMeHA0BaHMX 3anacHuX YacTuH. Lle nae rapanrTito,
wo 6esneka Baworo enektpoiHcTpymeHTy Oyne 36e-
pexeHa.

» [oTpumywTech IHCTPYKUIT NO 3MalLlyBaHHIO, a TaKoX
pekomeHzaaLii no 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHikU 6e3neku

» MNepea noyatkom po6oOTM BMEBHITbCA, WO ¢pe-
3ep BCTAHOBIIEHO HamneXHUM YMHOM; Mif Yac ekc-
nnyarauii Mi4UHO TpPUMaWTe eneKTPOIHCTPYMEHT.
BukopuctoBynte ¢hpesepHuin piseub BianoBigHO-
ro po3amipy. lig Yac BMKOpUCTaHHS Ta 3amiHu dpe-
3epHOro pisusi nepemukay enekTpoiHCTPYMEHTY Mae
3HaxXOAMTUCh Y MOMOXEHHI "BUMKHEHO". [ns 6e3nekn
ornepaTopa €eneKTPOIHCTPYMEHTY Ta ocib, siki 3Ha-
XOOATbCS MOpyY, MiA Yac BCTAHOBMEHHS abo 3amiHu
dpesepHoro pisus Bia'egHanTe kabeni XMBMNEHHN Bif
PO3ETKN.

* MMig 4yac BUKOPUCTaAHHA €NEeKTPOIHCTPYMEHTY
yTBOpHOETLCSA G6arato nuny. BukopuctoyiiTte numo-

3axMCHY MacKy Ta 3axMCHi OKynspu. Ko y Bac JoBre
BOJIOCCS, HAOATHITb 3aXMCHUI ronoBHui yobip. Mig Yac
po60TN 3a6OPOHAETLCA HOCUTY BiNbHWIA OAST.

+ SKkwo Kabeni XXMBMEeHHs1 NOLWKOMKeHi, AOTopKa-
TUCS A0 HMX He MOXHa. 3a00POHSETLCA BUKOPUCTO-
ByBaTu Oyab-siKMA €NeKTPOIHCTPYMEHT i3 MOLLKOMAXe-
HUMUK kabensimu XuBneHHs. Kabeni xvBneHHs MatoTb
OyTV 3a KOpPMYyCOM €eneKTPOIHCTPYMEHTY (poboTa iH-
CTPYMEHTY He MOBWHHa ByTu nopyLueHa).

* He BMKOpUCTOBYWNTE €NEKTPOIHCTPYMEHT Nif Yac
foly a6o y Bonoromy cepeposwmiii. LLlo6 nonepe-
ONTU 3aliMaHHA abo YypaXKeHHs enekTpUYHUM CTpy-
MOM, He TopKanTecs KabeniB XUBMEHHS.

* lNepen TUM, SIK 3HATU €NEKTPOIHCTPYMEHT i3 3a-
roTOBKMW, BUMKHITb XXUBMNEHHA. Ppe3epHuin piseub
Mae MOBHICTIO 3YMUHUTUCS.

* 3abOpOHAETLCA AOTOPKaTUCb 06epTOBUX AeTa-
nen. He 3anyckanite enekTpoiHCTPYMEHT, Konn dpe-
3€pHUI pi3eLlb KOHTaKTYE i3 3aroTOBKOHO.

MpaBuna TexHiku 6e3nekn npu ekcnya-
Tauil enekTpoiHCTpyMeHTa

Mepen noyatkom po6oTun

YBara: MakcuMmanbHui giameTp ANCKOBOI

c¢pe3nHe noBuMHeHNepeBulyBaTn 100 MMm.

BukopucTtaHHsA guckoBux dpes BeNUKoro

diameTpy npu3Bede [0 MNOLIKOAXEHHS
eNeKTPOiHCTPYMEHTY Ta MoXe CTaTh NMPUYMHOIO
CEepWO3HUX TPaBM.

* BukopuctoByinTe AMCKOBI hpesn, JOMYCTUME YMCIO
0bepTiB AKMX nepesuLLye YMcno obepTiB LUNUHAENs
€neKTPOIHCTPYMeHTY. [loTpumynTecb pekomeHaauin
BMPOBHMKIB 3 BMKOPUCTaHHA AMCKOBMX dpes. He 3a-
CTOCOBYWTE AUCKOBI hpesn, ski He BiANOBiAaOTb Tex-
HIYHMM BMMOram, LLIO BKIMOYEHi 40 LibOro nocibHuka.

* BukopucToByWiTe Tinbku rocTpi AWCKOBI dpesn, sk
He matoTb AedekTiB. MorHyTi, 3aTynneHi AncKosi dpe-
3u, siki MalTb TPILLMHU, HEOBXiIAHO 3aMiHUTH.

+ KarteropuyHo 3abOpOHAETLCA BCTaHOBMIOBATU Ha
€NeKTPOIHCTPYMEHT Ta BUKOPUCTOBYBATW AUCKU iHLLIO-
ro Tuny (Hanpuknag, NunkoBi Aucku, abpasusHi abo
anmasHi aucku). Lle moxe ctatv NpuvYMHOK MOLLKO-
[DKEHHS eNleKTPOIHCTPYMeHTa, B LibOMY BWNagKy BuW
BTpayaeTe NpaBo Ha rapaHTiHUIA PEMOHT.

* EnexTpoiHCTpyMeHT npu3HadeHun Ans dpesepy-
BaHHS NasiB y AepeBuHi Ta AepeBHUX MaTepianax, a
TaKoX y nNnacTuky. KateropniyHo 3abopoHSETLCSA BUKO-
PVCTOBYBaTK €NEKTPOIHCTPYMEHT Ans dope3epyBaHHSA
nasiB B iHWMX MaTepianax (y metanax, 6eToHi ToLo).
* EneKTpoiHCTpYyMEHT npu3HaveHun ansa dpesepy-
BaHHA nasiB nig 3'eAHyBanbHi LUMNOHKU. KaTeropuyHo
3a00pPOHSETHCSH BUKOPUCTOBYBATU €NEKTPOIHCTPYMEHT
B iHWKX Uinax (Hanpuknag, Ans dpesepyBaHHs Oo-
BrMX nasiB, AN pi3aHHA NUCTOBMX MaTepianis, Ans
dpe3epyBaHHA KPOMKM TOLLIO).

e [lepw HiX NPUCTYNUTM OO PO3NUITIIOBAHHSA 3aroTo-
BOK, BUAAnNiTh 3 HAX LUBAXM Ta iHLWWIi MeTanesi 00'ekTu.

Mig yac po6otu

* YTpumyinTe enekTpoiHCTPYMeHT oboma pykamu 3a
o6uAaBI pyKosITKM, a Takox 3bepiranTe CTiliky nosy - Le
[03BONUTL 36epiraTi HEOBXIAHWIA KOHTPOMNb Haf enek-
TPOIHCTPYMEHTOM.
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» TpumanTe pyku Ha Ge3neyHin BiacTaHi Big dpesu,
Lo obepTaeTbes. Hikonu He TopkanTecs pykamu dpe-
3u, Wo obepTaeTbCs, Lie Npu3Beae A0 THKKUX TPaBM.
* Hikonu He nounHariTe 06pobky, Nokn auckosa dpe-
32 He PO3BMHE MOBHY LUBUAKICTb.

» NigBoabTe AMCKOBY dhpe3y A0 3arOTOBKW TiflbKU Y
BKITIOYEHOMY CTaHi, iHaKLe MOXIUBE 3aKMMHIOBAHHSA
ONCKOBOI hpesun y 3aroTtoBLi abo BUHMKHEHHS Bigaadi
Ta BTpaTa KOHTPOJSIO Haj eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

» 3aBxau ikcynTe 3aroToBkM, LWO 06poGMNOKTHLCS,
3a JOMOMOrO0 3aTUCKHUX NPUCTPOIB. AKLLO 3aroTOBKU
HaCTINbKM Mani, Wo iX HEMOXINNBO HaAIMHO 3adikcyBa-
T™ - He obpobnsinTe ix.

» KateropuyHo 3abopoHsiETbCSH BUAANATU TUpCY Npu
BKIIOYEHOMY [BUrYHi €NEeKTPOIHCTPYMEHTY.

* 3abopoHSIETLCST 0B6POOBNATY 3aroTOBKM, LLO MICTATb
asbect. A3becT € kaHLeporeHoMm.

* YHuWKanTe 3YnuWHKW ABUryHa eneKkTPOiHCTPYMEHTY
nig HaBaHTaXXeHHSAM.

* He npautoniTe 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM BUILLE PIBHSA
ronoBw.

Micnsa 3akiHY4eHHA po6oTun

* EnekTpoiHCTpyMeHT MoxHa npubupatun 3 poboyoro
MiCLst TiNbKM NiCNsi BUMKHEHHS Ta MOBHOI 3yMUHKW A1C-
KOBOI dhpesn.

» KateropunyHo 3ab0opoHSAETLCS YNOBiNbHIOBaTH 06ep-
TaHHS OWCKOBOI hpe3n 3a iHepuieto, 3a AOMOMOro
dikcaTopa WnMHAens - ue BMBeae 3 nagy enekTpoiH-
CTPYMEHT i no3baBuTb Bac Npasa Ha rapaHTinHe 06-
CryroByBaHHS1.

» [lpu poboTi anckoBa dpesa CUbHO HarpiBaeTbCs -
He TopkanTecs il 4O il OXONOOXKEHHS.

MonepemxeHHsA: XiMiYHi pevyoBMHM, WO
MIiCTATbCA B NUNy, SIKUA BUAINAETbCSA
npw wnicdyBaHHI, pi3aHHi, NUNAHHI, 3aTO-
YyBaHHi, cBepAniHHI Ta iHWWX BuAax po-
6iT Nnpu OyAiBHULUTBI, MOXYTb BMKIMUKATU OHKOJIO-
riyHi 3axBoplOBaHHS, BpPoMXeHi Aedektn y mam-
Gy THix AiTen a6o NopyLWnUTN penpoayKTUBHY hyHK-
uito. HeobxigHa ouncHa ycTaHoBKa ANS BuAaAnNeHHs
NEBHUX XIMIYHUX PEYOBUH:
* [lepen peMOHTOM i 3aMiHOK OeTanen enekTpoiH-
CTPYMEHTY HeOoOXiAHO B NepLLy Yepry BigKMHYnUTH KOro
Bi Mepexi.
* lNpo3opwin OiOKCMH KPEMHilo Ta iHWi peyoBUHW B
uerni i ueMeHTi cTiH; aHTucenTukn cimernictea CCA B
XiMiYyHO 06pobneHin AepeBuHi. CTyniHb LIKIANMBOIO
BMMBY LIMX PEYOBUH 3aneXuTb Bif YaCTOTV BUKOHaH-
HSA POBIT. AKLLO BU XOYETE 3MEHLUMUTU KOHTaKT 3 LMK
XiMIYHMMU peyoBMHaMU, MpPaLionTe B BEHTUIIbOBAHO-
My MPUMILLEHHI | BUKOPUCTOBYWTE MPUCTOCYBaHHS 3
ceptudikatammn 6esnekn (Hanpuknag, pecnipatop 3
nNUMo 3aTpumMydMM InNsTPOMm).

3BepHITbL yBary Ha Hamnpyry ereKTPOXMWBIEHHS:
npu MigKOYeHHI Hanpyra NoBMHHA BignosigaTu 3Ha-
YeHHI0, HaApyKOBaHOMY B TabMMLi TEXHIYHUX AaHWX
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. FAKLIO Hanpyra BuLle BiAnosig-
HOI Hanpyru, 3 ornepaTopamu MOXe CTaTUCs Hellac-
HUA BUMAOOK, a EneKTPOIHCTPYMeHT Oyae noLiko-
[KeHO. TakMM YMHOM, SKLLO Hanpyry >XKUBMIEHHS He
niagTBEPAXXEHO, HIKONMM He BMUKanTe enekTPOiHCTPY-
MEHT, He MepeBiPUBLLKN 3HAYEHHS Hanpyru. AKLO Ha-
npyra MBMEHHS HUX4Ye HeobXigHoi, ABUIyH Byae no-
LUKOXKEHWUIA.

CumBonu, W0 BMKOPUCTOBYKOTHLCA B iH-
CTPYKUii

B iHCTpYyKUii BUKOPUCTOBYIOTLCH HWXYEHABEAEHI CUM-
BONMW, 3anam'atanite ix 3HayeHHs. lNpaBunbHa iHTEp-
npetauis cuUMBONIB  [AOMOMOXE BUKOPUCTOBYBaTU
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpaBuUsbHO i 6e3neyHo.

CumBon 3Ha4yeHHs

LLinoHkoBUI chbpesep
LinsiHKM, sKi nNo3HadeHi Ci-
pVvM KOMbOpOM, M'sKa Ha-
Knagka (3 i3onboBaHoO Mo-
BEPXHEH).

CROWN . .
PROFESSONAL Hakne#ka 3 cepiiHUM Ho-
Mepom:
[eT..___] CT...-momens;
XX - pata BUpobHMLTBA;
serNos XX XOXXXX_|  XKXXXXXX - cepiitHuii Homep.

OsHanomTechb 3 yciva Bka-
3iBKaMu 3 TexHiku Geaneku
Ta IHCTPYKUiSMN.

HociTb 3axucHi okynspwu.

©

HociTb 3aX1CHI HaBYLLHWKW.

®

HociTb nnnosaxucHy macky.

Bigkniovante npunag Big
Mepexi neped npoBedeH-
HSIM MOHTaXHUWX | perymnto-
BanbHMX POGIT.

Hanpsimok pyxy.

go

Hanpsimok obepTaHHs.

O+C

@ 3abnokoBaHo.

Po36nokoBaHo.

g
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CumBon 3Ha4yeHHsA

3abopoHeHa gisi.

MopaginHa isonsuis / knac 3a-
XUCTY.

YBara. Baxnusa iHdopma-
uist.

> (2] <

3HaK, SkuiA 3acsigyye, Lo
BMpIO BiaNOBIgA€ OCHOBHUM
B/Moram aupektms €C Ta
rapMOHi30BaHUM  CTaHaap-
Tam €sponeicbkoro Cotoasy.

HociTb 3axucHi pykaBuLi.

Mig yac poboTn Bupansnte
MW, WO YTBOPHETHLCS.

KopwucHa iHdopmauis.

He Bukvpgante enekTpoiH-
CTPYMeHT B nobyToBe CMiT-
TS

Mpu3HaYeHHs eNneKTPOIHCTPYMEHTY

EneKTpoiHCTpyMEHT NpusHaveHuii Ans dpesepyBaHHs
nasis nig 3'eAHyBarbHi LUMNOHKN B 3aroToBKax 3 AepeB-
HMX MaTepianis i MIacTuKy.

EnemMeHTM npuUCTPOIO €eneKTPOiHCTpY-
MEHTY

1 Wkana BepTMKanbHOrO MepemMillleHHs PyXOMOro
ynopy

BapalukoBui rBUHT dikcauii BepTyKanbHOro nosmo-
XKEHHS pyXoMoro ynopy

[opatkoBa pykosiTka

BeHTunsuinHi otsopun

BUHT-0OMeXyBaY rMmnbunHn pesepyBaHHs
KoHTprawka

CryniH4yacTvi yrnop

MiTka LueHTy nasa

Pyxomuit ynop

Llikana kyTa Haxuny pyxomoro ynopy

MoKax4mK KyTa Haxumny pyxomoro ynopy
BapalukoBu rBMHT dikcaLii KyTa Haxuny pyxomo-
ro ynopy

MnactuHa

Bmukay / Bummkay

-
N=ocwoo~NoOULhw N

-
W

15 ®ikcatop BMMKaya / BUMuKaya
16 [lNatpybok ansi BUOAnNeHHs nuny
17 Apantep *

18 Kntou pnaHuesmn *

19 KaHan gns nunosigcmokTyBava *

20 [BUHT

21 3artuckHa raiika *

22 ®dikcaTtop wnuHaens

23 [wnckoBa dpesa *

24 BHyTpIlWHIN hnaHeupb

25 WnuHpenb

26 [loKauMK BEpPTMKaNbHOrO NepeMillleHHS PyXOMOo-

ro ynopy

* MpuHanexHocTi

*

MepepaxoBaHi, a Takox 306paxeHi NpUHanNexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATL Y KOMMMEKT NocTavyaHHs.

MoHTaXX Ta perynioBaHHA €eJfIeMEHTIB
€NeKTPOIHCTPYMEHTY

Mepen npoBeAeHHsIM yciXx npoueayp €nekTPoiH-
CTPYMEHT 0GOB'A3KOBO BiAKMIOYUTU Bif Mepexi.

A\

MoHTax / gemMoHTax naTtpy6ka Ans BuaarneHHs
nuny (am.. man. 1)

He 3ataryiite Ayxe CUIMbHO KpPiNUMbHI
erleMeHTH, Wob He MOLWKOAUTU iX pi3b-
OneHHs.

* BcraHoBiTb natpybok 16 B apantep 17 (aus.
man. 1.1).

« BcraHoBiTb agantep 17 (3i BCcTaHOBNeHUM naTpyo-
kom 16) B kaHan 19 (auB. man. 1.2).

* [leMOHTax BUKOHYMNTE B 3BOPOTHIl MOCNIAOBHOCTI.

BcTaHoBneHHs / 3amiHa npunagas (guB. man. 2-3)

Mpu TpMBanoMy BUKOPUCTaHHi OMCKOBa
¢pes3a 23 MoOXKe CUNbLHO HarpiTUcs - BU-
TArauTe ii, HagiBLWK pykaBuYKu. Lle Takox
3HU3UTb PU3MK MNOPAHEHHS PiXYyYUMMU
KPOMKaMu.

* [lepeBepHiTb eNeKTPOIHCTPYMEHT.

* BukpyTiTb rBuHTM 20 i 3HiMiTb nnactuHy 13 (aouB.
man. 2.1).

* HartucHitb dpikcatop wnuHoenst 22 i nepekoHaBs-
lWMCb WO WnuHaens 25 3abnokoBaHwi, yTpumymnTe
dikcaTop WnNuHAens 22 B HaTUCHYTOMY MOMOXEHHI
(amB. man. 2.2).

* 3a ponomorot draHueBoro knoya 18 BigKpyTiTh
3aTUCKHY ranky 21 (gue. man. 2.2).

e 3HiMiTb 3i wnuHaensa 25 guckosy dpedy 23 i BHy-
TPiLLHIA dnaHeub 24 (ave. man. 3.1).

» OuncTiTb yci aetani, ski 6ynu 3HaTI.

e BcraHoBiTb Ha wnuHaenb 25 BHYTPIWHIN dna-
Heupb 24 i guckoBy dpesy 23. YBara: npu BCTaHOB-
neHHi auckoBoi dpe3n 23 3BepTanWTe yBary Ha
Hanpsimok 3y6uiB (guB. man. 3.1). KareropuyHo 3a-
GOpPOHAETLCA BCTAaHOBIIOBATU ANCKOBY chpesy 23,
fIK 306paxxeHo Ha MarntoHKy 3.2.

* YTpumynTe cbikcatop WnuHAens 22 y HaTUCHYTOMY
MONOXEHHI HaKPYTITb 3aTUCKHY ranky 21 i 3aTarHiTe 1i
dnaHuesnm knodem 18. BignycTiTe dikcatop WnuH-
nens 22.
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» [lekinbka pasiB NpoBepHiTb AUCKOBY (pedy 23, wob
rnepekoHaTucs, WO BOHa BCTaHOBIIEHa 6e3 nepekocis,
i Moxe BinbHo obepTaTucs.

» BcranoBiTe nnactuHy 13 i 3adikcynTe ii 3a gono-
MOTOI0 rBUHTIB 20.

BBeneHHs y eKcnnyaTauilo eneKkTpoiH-
CTPyMeHTa

lMepekoHaeTecs B TiM, WO HasiBHa Hanpyra B Mepe-
Xi BignoBigae AaHUM, 3a3Ha4YeHUM Ha NpunagoBoMy
LLMTKY ENEKTPOIHCTPYMEHTA.

BMukaHHsi / BUMUKAHHA €NEeKTPOiHCTPY-
MeHTa

KOpOTKO‘laCHe BKJT1HOYEHHS / BUKITFOYEHHSA

[N BKNOYEHHS! HATUCHITL BMUKaY / BUMuKay 14, ans
BUKIIOYEHHS - BignycTuTe.

Bkrno4YeHHA Ha TpuBanun Yac / BUKIIOYEHHSA

YKnounTu:

Bmukad / BuMukay 14 HaTUCHITb i 3adpikcyiTe 1oro no-
TNOXeHHs pikcaTopoM BMUKaYa / BUMuKkada 15.
BukniounTtu:

Bmukad / BuMmukay 14 HaTUCHITL i BiANyCTiTb.

BigcmokTyBaHHA nuny nig Yac po6oTtu 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM

BiacMOKTYBaHHS MUy 3HWKYE KOHLIEHTpa-
Lito Nuny B NOBITPi, NEepeLLKOfXae Moro Ha-
KOMUYEHHIO Ha POBOYOMY MiCLL.

Mpyn poboTi 3  eneKkTPOIHCTPYMEHTOM,
3aBXAN BUKOPWUCTOBYMTE MUIMOCOC, SKUM MiAXoaUTb
[Ons BiACMOKTYBaHHs Ny o6pobntoBaHux MaTtepianis.
Munococ moxe ByTun nigknoyeHun go natpybka 16.

PekomeHpauii npu poGOTi eneKkTpoiH-
CTPYMEHTOM

PerynioBaHHsi NOMOXEHHS1 PyXOMOro ynopy (AuB.
man. 4-5)

3miHa KyTa Haxuny

» [locnabTe GapalukoBuii rBMHT 12 (guB. man. 4.1).

» BcraHoBiTb pyxomuii ynop 9, ik 306paxeHo Ha ma-
noHKY 4.2. MNokaxyuk 11 i wkana 10 nokasyTb KyT
Haxuny pyxomMoro ynopy 9 (ams. man. 4.2).

+ 3ararHiTb 6apalukoBuit reBuHT 12 (aue. man. 4.1).

3miHa BEepPTUKaNIbHOro NOJ10XXeHHA

» MNocnabTe GapalukoBuii rBUHT 2 (auB. Man. 5.1).

* MepemicTiTb pyxomuii yrnop 9, sik 306paxeHo Ha Ma-
TNoHKY 5.2. MNMokax4umk 26 i wkana 1 nokasytoTb BUCOTY
nignomy pyxomoro ynopy 9 (aus. man. 5.2).

* Axwo pyxomuii ynop 9 3HaxoauTbes y nonoxeHHi 0
(3a wkanoto 1, HWKHE NONMOXEHHS PyXomoro ynopy 9),

Lue € rnonepegHbO BCTAHOBMEHUM MOSIOXKEHHAM ANS
dpe3epyBaHHA Nasdy 4 MM MO LEHTY 3aroTOBKW TOB-
wmHoto 17,5 MM (CTaHAapTHa TOBLUMHA OEPEBUHHO-
CTPY>KKOBMWX MINT).

* 3aTarHiTe 6apallkoBui rBUHT 2 (auB. man. 4.1).
PerynioBaHHA rmubuHM
marn. 6-7)

¢pesepyBaHHA (OuMB.

Mpu po6oTi rBUHT-06MeXXyBa4 5 ynupaeTbes CBOIM KiH-
LueM y cTyniH4acTui ynop 7.

BukopuctaHHa nonepeAHbLO BCTaHOBIEHUX 3Ha-
YeHb FMUGUHU ppe3epyBaHHsA (AuB. man. 6, 7.1)

» [nsa 3miHn rmubuHn pesepyBaHHs obepTaiiTe CTy-
niH4yacTmm ynop 7, wob BMbpaTtun ogHe 3 TpbOX nonepe-
[AHbO BCTAHOBMEHMX MOMOXEHb (AUB. TaKOX MapKyBaH-
Hs1 Ha BiuHili NoBepxHi cTyniHYacToro yrnopy 7):
* nonoxeHHs "0" - ana 3'eQHyBanbHUX LUMOHOK
Tuny "0" (po3amip 47x15x4) - rmmbuHa cpesepyBaH-
HS 8 MM;
* nonoxeHHs "10" - aons 3'egHyBanbHUX LUMNOHOK
Tuny "10" (po3mip 53x19x4) - rmmbuHa pesepyBaH-
Ha 10 Mwv;
* nonoxeHHs "20" - Ang 3'egHyBanbHUX LUMOHOK
Tuny "20" (po3mip 56x23x4) - mubuHa dpesepyBaH-
HA 12 MMm.

ToyHe perynioBaHHA
(AuB. man. 6)

muobuHn cppesepyBaHHA

¢ € MOXNMBICTb TOYHilIE HanawTyBaTh rMMBUHY
dpesepyBaHHs. Lle moxe ByTn HeobXxigHO micns 3a-
TOYEeHHs AnckoBol dpesn 23, abo Npu BUKOPUCTaHHI
3'€[JHyBarbHUX LUMOHOK iHLLUMX PO3MIpIB.

» lNocnabTe koHTprainky 6.

* Obepranite rBuHT-06MexyBay 5, o6 3MiHUTK K-
OUHY dpe3epyBaHHs (BUKPYYyBaHHSI rBUHTa-0OMeX-
yBaya 5 36inbLuye munbuHy dpesepyBaHHS).

* 3aTdArHiTb KOHTpranky 6.

* o6 pocartm makcumarnbHO MOXIMMBOI TNUBUHK
hpesepyBaHHS, NOBEPHITb CTyMiHYacTWI yrnop 7 y no-
noxeHHs "max." (BMiMKa Ha cTyniH4actomy ynopi 7
MiX nonoxeHHsamu "0" i "20").

i
3aranbHi pekomeHAauii npu pobori (aus. man. 7-13)

« [na 3'egHaHHs  3aroTOBOK  3a  [OMOMOrOH
3'eqHyBanbHNUX LUMNOHOK PEKOMEHAYETLCS BUKOPUCTO-
BYBaTMW LUMOHKN MaKCMMarnbHOro po3mipy, siki MOXyTb
YBINTW Y 3aroTOBKM.
» BcraHoBiTb OGaxaHy rmubuHy pesepyBaHHs, sk
OnncaHo BULLE.
« Po3knagitb 3aroToBKM Ha MNOCKiA NOBEPXHi B MO-
PsiOKY NoAanbLLOro CKNafjaHHS.
* [lo3HauTe UeHTpM 3'€4HYBanbHUX LLMOHOK, SIK MOKa-
3aHO Ha ManioHKy 7.2. PekoMeHOOBaHi BigcTaHi:
* BiJ Kpaw 3aroToBKM OO0 LEHTPY 3'e4HyBanbHOi
WNOHKM 50-75 Mm;
* MiX 3'egHyBanbHUMK WnoHkamu 150-250 mm.
« 3akpiniTb 3aroToBKM.
* fAKwo HeobXxigHO BUKOHaWTE perynoBaHHS KyTa Ha-
XWUny i BUCOTU MiANOMY pyxomoro ynopy 9.

Micns BcTaHOBNEHHS MUOUHK hpe3epyBaH-
HSl peKOMeHAYETbCHA 3pobUTH Aekinbka npo-
OH¥X nasis, Wo6 nepekoHaTUCS B NpaBwib-
HOCTi HanawTyBaHHS.
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* BcTaHOBITb €NeKTPOIHCTPYMEHT Ha 3aroTOBKY TakuM
4YnHOM, Wo6 MiTka 8 Nnpunagana Ha LUeHTp ManbyTHBO-
ro nasy.

* YTpUMyHUM eneKTPOIHCTPYMEHT 3a 404aTKOBY py-
KOSITKY 3, YBIMKHITb OrO i MepeMiCTiTb Kopnyc Bnepea.
He 3MmilwynTe enekTpoiHCTpymeHT ybik abo Bropy - Bu
3incyeTe 3aroToBky.

 [NpopoBxyloun yTprMyBaTW €NeKTPOIHCTPYMEHT 3a
[00aTKOBY PYKOATKY 3, BUMKHITb 1OTO | MOBEPHITL KOp-
nyc B MOYaTKOBE MOMOXEHHS.

* Ha mantoHkax 8-13 nokasaHi pi3Hi Tunu 3'egHaHb 3a
[0MOMOroto 3'eAHyBasibHUX LUMOHOK, @ TaKoX crocobu
pesepyBaHHs NasiB Ans HUX. Y Byab-skomy BUNagky
pPEeKOMEeHAYETHLCA 3AINCHIOBATU NPOBHe hpesepyBaHHA
Ha HemoTpiGHMX LUMaTkax marepiany, noTiM ixX ckna-
OaHHs "Ha cyxy", Wwob nepekoHaTUCs B NPaBUIbHOCTI
yCiX HanawTyBaHb i fvLle MiCMA LbOro po3mnovnHaTi
poboTy 3 3aroToBKaMu.

O6cnyroByBaHHA / npodinakTuka enek-
TPOIHCTPYMeHTa

Mepen npoBeaeHHsIM ycix npoueayp ereKTPOiH-
CTPYMEHT OOOB'A3KOBO BigKIIOYUTU Bif Mepexi.

YueHHA eNneKTPOiHCTPYMEHTY

OG60B'sI3k0BOIO YMOBOIO A1 JOBrOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI eKkcrnyaTauii enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT 1100 B
yucToTi. PerynsipHo npopyBanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTUCMMM MOBITPSAM Yepes BEHTUMALiNHI oTBOPY 4.

MicnanpopaxHe ob6crnyroByBaHHA

BignoBiai Ha nNuUTaHHA LWOAO PEMOHTY Ta obcrnyrosy-
BaHHS BaLlOro npoaykty Bu moxeTe oTpumatu B cep-
BiCHMX UeHTpax. IHopmaLilo Npo cepBiCHI LeHTpH,
CXeMU 3an4yacTuH Ta iHpopmMauito no 3anyactuHax Bu
MOXeTe 3HanTW 3a agpecorn: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckante nafiHHA ynakoBKW, a TakoX Oyab-
SIKOro MexaHi4YHOro BMAMBY Ha Hel TPaHCMOPTYBaHHI.

* [lpu 3aBaHTaXeHHi / pO3BaHTaXXEHHI HE BMKOPUCTO-
BYWTE HaBaHTaXXyBaslbHy TEXHIKY LLIO MpaLoe 3a NpuH-
LIMNOM 3aTUCKY YNaKOBKMU.

3axucT HaBKOJIULWIHBLOIO cepenoBMLLA

Mepepobka cMpoBUHM 3aMicTb yTunisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, [oAaTKOBI NpuHanex-
EEmmm HOCTI it ynakyBaHHs BapTO eKOIOri4HO YACTO

yTunisyBaTu.
B iHTepecax 4ncTocopTHOI peumnpkynsuii Biaxoais Ae-
Tani i3 CMUHTETUYHUX MaTepianiB BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
[incHmin nocibHuk 3 ekcnnyarauii HagpyKOBaHUA Ha
nanepi, BUroTOBneHoi 3 BTOpCUMpoBUHM 6Ge3 3acTocy-
BaHHS XIopy.

OOMOBNSAETLCA MOXIUBICTbL BHECEHHS 3MiH.
YkpaiHcbka
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Prapjovy frezeris CT13587
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 249980
Nominalioji galia [W] 860
Imamoji galia [W] 510
Sroveés stiprumas esant jtampai 220-230 V [A] 3.8
Siikiy skaicius tusciaja eiga [min] 11000
Disko @ oo o0
Disko vidinés angos @ [CE':'l]i:H 552/24..
Suklio sriegis M10
Maksimalus frezavimo gylis [c[onlqi:‘i% 191/22.
Svoris [sva[:'(agi} 604
Saugumo klasé O/
Akustinis spaudimas [dB(A)] —
Akustiné galia [dB(A)] —
Apsunkinimas vibracija [m/s?] —

Informacija triukSmu

ﬁ Jei akustinis spaudimas yra didenis

nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.
C€ Atitikties deklaracija
Atsakingai pareiskiame, kad skyriuje "Elektrinio instru-
mento techniniai duomenys" apraSytas gaminys atitin-
ka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavimus ir jy
pakeitimus bei Siuos standartus:
EN 62841-1:2015,
EN 62481-2-14:2017,
EN 55014-1:2017,
EN 55014-2:2015,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013.

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 22.07.2022

ISPEJIMAS - Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

o

|SPEJIMAS! Perskaitykite visus su $iuo

Bendrosios saugos taisyklés
elektriniu jrankiu pateikiamus jspéjimus,
nurodymus, paveikslélius ir specifikaci-

A jas. Nesilaikant nurodymy ir jspéjimy kyla

elektros smugio, gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pa-
vojus.

Visus jspéjimus ir nurodymus iSsaugokite atei-
Ciai.

Ispéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrank;.

Darbo vietos sauga

« Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

+ Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skys¢iy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

Lietuviskai
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» Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali bati pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaskymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

» Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. Jzemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. Originals kistukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jisy
kinas jZemintas, kyla didesné elektros smgio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
elektrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smagio
rizikg.

» Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. PaZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smugio pavojy.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamg ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio rizika.
+ Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bati
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis"
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» Ispejimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laiminga atsitikimg ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemoneés,
pvz., veido kaukeé, batai neslidziais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo nety€inio jjungimo. Pries pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirStg uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

* Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo raktg ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliarakdj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kuno atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

+ Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
itraukti laisvus drabuzius, papuoSalus ar ilgus plaukus.

« Jei jrenginiuose yra dulkiy iSsiurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

» |spéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj lauka. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikimg. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny
suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
jirankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziura

» Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurodé, kaip tuo jrankiu naudotis.

« Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu grei€iu, kuriam jis sukurtas.

+ Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

+ Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido ki$tuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netyc¢inio
jjlungimo rizika.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

» Tinkamai priziurékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys, ar niekas nesulize, ar néra kity salygu,
galinéiy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prie§ naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy priezidros.

» Pjovimo jrankiai turi buti astras ir Svarus. Tinka-
mai priziGrimi pjovimo jrankiai su astriais aSmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

» Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t., naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

* Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

» Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdymg. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Prieziaira

+ Savo elektrinio jrankio priezilirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
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ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.
* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

» Pries atlikdami darbus apziurékite, ar sumontuo-
ta freza. Darbo metu tvirtai laikykite elektrinj jrankj.
Naudokite tinkamy matmeny frezg. Kiekvieng kartg
naudodami ar keisdami frezg patikrinkite, ar elektri-
nis jrankis yra iSjungtas. Tam, kad nesusizalotuméte
ir nesuzeistumeéte aplinkiniy montuodami ar keisdami
freza, visuomet i$ maitinimo lizdo iStraukite maitinimo
laidus.

+ Naudojant elektrinj jrankj kils daug dulkiy, tad
turétuméte dévéti veido kauke ir apsauginius aki-
nius. Jei turite ilgus plaukus, naudokite plauky tinklel;.
Darbo metu nedévekite laisvy, krentanciy drabuziy.

+ Jei maitinimo laidai pazeisti, jy nelieskite. Drau-
dziama naudoti elektrinj jrankj su pazeistais maitinimo
laidais. Maitinimo laidai turi biti uz korpuso (negali pa-
veikti jrankio veikimo).

» Elektrinj jrankj draudziama naudoti lyjant ar
drégnoje aplinkoje. Nelieskite maitinimo laidy, kad
iSvengtumeéte gaisro ar elektros smugio.

» Pries iStraukdami elektrinj jrankj i§ apdirbamos
detalés iSjunkite maitinimo jungiklj ir visiSkai su-
stabdykite freza.

» Rankas laikykite toliau nuo besisukanéiy daliy.
Jei freza lie€iasi su apdirbama detale, nebandykite
jjungti elektrinio jrankio.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

Pries pradédami darba

A\

» Naudokite diskus, kuriy leistinas apsisukimy skai-
Cius per minute yra didesnis uz maksimaly elektrinio
jrankio sdkiy skaiciy. Naudodamiesi disku, vadovauki-
tés gamintojy rekomendacijomis. Nenaudokite disky,
kurie neatitinka Siame vadove nurodyty specifikacijy.

» Naudokite tik astrius diskus be defekty. Sulenkti, at-
Sipe arba jskile diskai privalo bati pakeisti.

» Grieztai draudziama ant elektrinio jrankio montuoti
kitos paskirties aSmenis (pjuklus, Slifavimo diskus arba
deimanty pjovimo diskus ir pan.). Taip gali bati pazeis-
tas elektrinis jrankis ir nebebus taikoma garantija.

» Elektrinis jrankis yra pagamintas pleisto grioveliams
frezuoti medienoje ir medienos pagrindo medziagose,
iskaitant plastikg. Grieztai draudziama naudoti elektrinj
irankj grioveliams frezuoti kitose medziagose, pavyz-
dziui metale, betone ir t. t.

« Elektrinio prietaiso paskirtis - kaiS¢iams skirty pleis-
to grioveliy frezavimas. Grieztai draudziama naudoti
darbo jrankj kitu tikslu (pavyzdziui, ilgiems grioveliams
frezuoti, lakstinei medziagai pjauti, briaunoms frezuoti
irt. t.).

» Prie§ pjaustydami ruosinj, pasalinkite i$ jo visas vi-
nis ir kitus metalinius objektus.

Ispéjimas. Maksimalus disko skersmuo
neturéty virSyti 100 mm. Naudojant di-
desnio skersmens diskus bus pazeistas
elektrinis jrankis, o taip pat tai gali sukelti
rimtg pavojy sveikatai.

Dirbdami

* Norédami tinkamai kontroliuoti elektrinj jrankj, abe-
jomis rankomis laikykite rankenas ir iSlaikykite stabilig
pozicijg.

« Laikykite rankas atokiai nuo besisukancio disko.
Niekada nelieskite veikiancio disko, kad iSvengtumeéte
rimto susizalojimo.

» Niekada nepradékite frezavimo darby, kol diskas
nepasieké maksimalaus sukimosi greicio.

» Prie dirbamosios detalés pridéti diskg galite tik jjun-
ge darbo jrankj. Kitu atveju, diskas gali uzstrigti apdir-
bamoje detaléje arba sukelti atatrankg, dél kurios pra-
rasite elektrinio jrankio kontrole.

« Prie§ apdirbdami detales, visada jas jtvirtinkite su-
spaudimo jtaisuose. Jeigu apdirbamos detalés yra per
mazos, kad baty saugiai jtvirtinamos, su jomis nedirb-
kite.

» Niekada nevalykite pjuveny, kai jjungtas frezavimo
prietaiso variklis.

» Nedirbkite su medZiagomis, turiniomis asbesto. As-
bestas yra kancerogeniné medziaga.

* Nei§junkite elektros prietaiso variklio esant apkro-
vai.

« Niekuomet nedirbkite su elektros prietaisu jam esant
auksciau jusy galvos.

Baige darba

« Elektrinj jrankj galite pasalinti i$ darbo vietos tik tada,
kai diskas yra i§jungtas, o sukimasis visiSkai sustoja.
 Grieztai draudziama bandyti sulétinti i$ inercijos be-
sisukantj diskg naudojant veleno uzrakta. Taip pazeisi-
te elektrinj jrank] ir nebebus taikoma garantija.

* Veikimo metu diskas labai stipriai jkaista. Nelieskite

disko tol, kol neatvés.
A darbus kylan¢iose dulkése esancios
cheminés medziagos gali sukelti vézj,
apsigimimus arba pakenkti vaisingumui. Apsauga
nuo kai kuriy cheminiy medziagy:
» Pries atlikdami bet kokius jrankio remonto ar keitimo
darbus pirmiausia iStraukite maitinimo laido kiStuka.
» Skaidrus silicio dioksidas ir kiti mdro gaminiai plyto-
se ir cemente; chromuoto vario arsenatas (CCA) che-
miskai apdorotoje medienoje. Siy medziagy kenksmin-
gumo laipsnis priklauso nuo to, kaip daznai su jomis
dirbama. Norint sumazinti sglytj su Siomis cheminémis
medziagomis, darbo vietoje butina ventiliacija ir privalu
naudoti saugos sertifikatus turin€ius prietaisus (pvz.,
kvépavimo kauke su smulkiy dulkiy filtru).

Ispéjimas: atliekant Slifavimo, pjovimo,
sSveitimo, grezimo ir kitus statybinius

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
itampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo $altinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.
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Simbolis

Reik§mé

Simbolis Reik§mé

Prapjovy frezeris

Pilkai pazymeétos dalys -
mink$ta rankena (su izoliuo-
tu pavirsiumi).

CROWN

PROFESSIONAL

CT..
Ser.No.:| XX XXXXXXX

Serijos numerio lipdukas: @

CT ... - modelis;
XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

q3

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindi-
nius ES direktyvy ir sude-
rinty ES standarty reikalavi-
mus.

Dévekite apsaugines pirsti-
nes.

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

Naudinga informacija.

)

Dévékite apsauginius aki-
nius.

Dévekite apsaugines ausi-
nes.

Déveékite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Elektros jrankio paskirtis

Elektrinis jrankis yra pagamintas pleiSto grioveliams
frezuoti medienos pagrindo ir plastiko apdirbamose
detalése.

000

PrieS montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

Elektros prietaiso dalys

1

Vertikalaus kampo / auk$€io stabdzio judéjimo
skalé

Sparnuotasis varztas vertikaliai kampo / auks$cio
stabdzio padéciai fiksuoti

Pagalbiné rankena

Ventiliacijos angos

Frezavimo gylj ribojantis varztas

Antverzlé

Pakopinis stabdys

Pleisto grioveliy centro zymé

Kampo / auks$cio stabdis

Kampo / auks$cio stabdzio kampamatis

Kampo / auks$cio stabdzio pasvirimo kampo rodi-
klis

Sparnuotasis varztas skirtas kampo / aukscio
stabdzio pasvirimui fiksuoti

Plokste

Jjungimo / i§jungimo jungiklis

Mygtukas jjungiklio / iSjungiklio fiksuoti

Dulkiy nusiurbimo Zarna *

Adapteris *

Ploksciosios jungés verzliaraktis *

Dulkiy nusiurbimo anga *

Varztas

Suspaudimo verzlé *

Veleno uzraktas

Diskas *

Vidiné plokscioji jungé

Velenas

2
ﬁ ﬁ Judéjimo kryptis. 5
4
5
» V] ) ) ) 6
Sukimosi kryptis. 7
g} @M P 8
9
@ UzZrakinta. :.?
12
[8 Atrakinta.
13
14
X Uzdrausta. 12
17
Dvigubos izoliacijos / 1
vigubos izoliacijos / apsau- 19
@/ gos klasé. 20
21
22
Démesio. Svarbu. 23
24
25
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26 Vertikalaus kampo / aukscio stabdzio judéjimo ro-
diklis

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
i siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
zilros procediiras, batinai jj iSjunkite i§ maitinimo
lizdo.

A\

Dulkiy nusiurbimo Zzarnos montavimas / iSmonta-
vimas (zr. 1 pav.)

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementuy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

« |kiskite zarng 16 j adapterj 17 (zr. 1.1 pav.).

» ]Jmontuokite adapterj 17 su jkiSta Zarna 16 j tam skir-
tg anga 19 (zr. 1.2 pav.).

» ISmontavimo veiksmai atliekami atvirk$¢iu nuose-
klumu.

Papildomy
(zr. 2-3 pav.)

O

» Apverskite frezavimo prietaisg j aukStyn nukreiptos
apacios padét;.

* Atsukite varztus 20 ir nuimkite plokste 13 (zr. 2.1
pav.).

» Paspauskite aSies fiksatoriy 22 ir jsitiking, kad
aSis 25 uZfiksuota, laikykite fiksatoriy 22 nuspausta
(Zr. 2.2 pav.).

» Naudodami ploksciosios jungés verzliaraktj 18 atsu-
kite suspaudimo verzle 21 (zr. 2.2 pav.).

» Nuo veleno 25 nuimkite diskg 23 ir vidine ploksciaja
junge 24 (zr. 3.1 pav.).

» Visas nuimtas dalis nuvalykite.

» Sumontuokite viding plokscigjg junge 24 ir diskg 23
ant veleno 25. |spéjimas: Montuodami diska 23
atkreipkite démesj, j kurig puse atsukti dantukai
(zr. 3.1 pav.). Grieztai draudziama sumontuoti dis-
ka 23 taip, kaip parodyta 3.2 pav.

» Laikydami veleno uzraktg 22 jspaustoje padétyje,
uzsukite suspaudimo verzle 21, o tada priverzkite nau-
dodami ploksciosios jungés verzliaraktj 18. Paleiskite
veleno uZraktg 22.

» Norédami jsitikinti, kad diskas 23 sukasi laisvai ir
néra pakrypimuy, kelis kartus jj pasukite ranka.

« Uzdékite plokste 13 ir pritvirtinkite varztais 20.

jtaisy sumontavimas / pakeitimas

Po ilgesnio veikimo diskas 23 gali bati
labai smarkiai jkaites. Diskui nuimti nau-
dokite apsaugines pirstines. Tai taip pat
sumazins susizalojimo astriais aSmeni-
mis rizika.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkamg elektros tiekimo jtampa:
itampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros prie-
taiso identifikacinéje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas
Jjungimas trumpam / iSjungimas

Norédami jjungti, paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 14,
norédami iSjungti - atleiskite.

Jjungimas ilgam laikui / iSjungimas

Jjungti:

Paspauskite jjungiklj / iSjungiklj 14 ir uzfiksuokite jo pa-
détj jjungiklio / iSjungiklio fiksatoriumi 15.

ISjungti:

Paspauskite ir atleiskite jjungiklj / iSjungiklj 14.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu
vietoje.

(5% )
. Dirbdami su frezavimo prietaisu visada

naudokite vakuuminj valymo jtaisg, tinkamg darbo
metu susidariusiy dulkiy surinkimui. Dulkiy siurblys
gali bati prijungtas prie Zarnos 16.

Dulkiy siurbimas sumazina dulkiy koncen-
tracijg ore ir stabdo jy susikaupimg darbo

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos

Kampo / aukscio stabdzio padéties reguliavimas
(zr. 4-5 pav.)

Pasvirimo kampo keitimas

« Atlaisvinkite sparnuotajj varztg 12 (zr. 4.1 pav.).

+ Jmontuokite kampo / auk$&io stabdj 9, kaip parody-
ta 4.2 pav. Rodiklis 11 ir kampamatis 10 parodo kam-
po / aukscio stabdzio 9 pasvirimg (Zr. 4.2 pav.).

« Suverzkite sparnuotajj varztg 12 (zr. 4.1 pav.).

Vertikalios padéties keitimas

« Atlaisvinkite sparnuotajj varzta 2 (zr. 5.1 pav.).

» Pakeiskite kampo / auks¢io stabdzio 9 padétj, kaip
parodyta 5.2 pav. Rodiklis 26 ir kampamatis 1 paro-
do kampo / aukscio stabdzio 9 pakilusj aukstj (zr. 5.2
pav.).

» Kampo / aukscio stabdzio 9, 0 padétis (apatiné kam-
po / auk$cio stabdzio 9 padétis kampamatyje 1) yra i$
anksto nustatytoji padeétis. Si padétis yra skirta 4 mm
pleisto griovelio frezavimui 17,5 mm storumo (stan-
dartinis medienos drozliy plokstés storis) apdirbamos
detalés centre.

» Suverzkite sparnuotajj varztg 2 (zr. 4.1 pav.).

Frezavimo gylio reguliavimas (zr. 6-7 pav.)

Veikimo metu, galutinés ribos varzto 5 galas atsiremia
i pakopinj stabdj 7.

IS anksto nustatyty frezavimo gylio verciy naudoji-
mas (zr. 6, 7.1 pav.)

» Norédami pakeisti frezavimo gylj, sukite pakopinj
stabdj 7 ir pasirinkite vieng i$ trijy iS anksto nustaty-
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ty padéciy (tai pat galite matyti Zymenis ant pakopinio
stabdzio 7 Soninio pavirSiaus):
* "0" padétis yra skirta "0" kaiS€iams (47 x 15 x 4
mm), frezavimo gylis - 8 mm;
* "10" padétis yra skirta "10" kai§€iams (53 x 19 x 4
mm), frezavimo gylis - 10 mm;
e "20" padeétis yra skirta "20" kaiggiams (56 x23 x4
mm), frezavimo gylis - 12 mm.

Tikslus frezavimo gylio reguliavimas (zr. 6 pav.)

» Galima frezavimo gylj nustatyti dar tiksliau. Tiksles-
nio nustatymo gali prireikti nugalandus diskg 23 arba
naudojant kity dydZiy kais€ius.

 Atlaisvinkite antverZle 6.

» Norédami pakeisti frezavimo gylj, sukite galutinés ri-
bos varztg 5 (atsukus galutinés ribos varztg 5 padidéja
frezavimo gylis).

* Priverzkite antverzle 6.

» Norédami pasiekti didZiausig galimg frezavimo gylj,
pasukite pakopinj stabdj 7 iki "max." padéties (pakopi-
nio stabdzio 7 griovelis turi bati tarp padéciy "0" ir "20").

Bendrosios elektrinio jrankio naudojimo rekomen-
dacijos (zr. 7-13 pav.)

Nustacius frezavimo gylj, rekomenduojama
atlikti kelis bandomuosius pleisSto grioveliy
frezavimus ir jsitikinti, kad nustatymai yra
teisingi.

» Apdirbamoms detaléms sujungti rekomenduojama
naudoti didZiausius galimus kaiscius, kurie gali tilpti
detales.
» Naudodamiesi pirmiau pateiktu apraSymu, nustaty-
kite reikalingg frezavimo gyl;.
» Sudékite detales ant plok$¢io pavirSiaus pagal su-
rinkimo seka.
» Pazymeékite kaiscCiy centrus, kaip parodyta 7.2 pav.
Rekomenduojami atstumai:
¢ 50-75 mm nuo apdirbamos detalés briaunos iki
kaiscio centro;
» 150-250 mm tarp kaisciy.
* Jtvirtinkite apdirbamas detales.
« Jeigu bdtina, reguliuokite kampo / auk$cio stab-
dzio 9 pasvirimo kampg ir pakilimo aukstj.
» Uzdekite elektrinj jrankj ant apdirbamos detalés taip,
kad Zzymé 8 bty numatomo pleisto griovelio centre.
» Laikydami uz pagalbinés rankenos 3 jjunkite elek-
trinj jrankj ir pradékite judéjimo pirmyn veiksmg. Ne-
judinkite elektrinio jrankio j Sonus arba aukstyn, nes
pazeisite apdirbamag detale.
+ Laikydami uz pagalbinés rankenos 3 iSjunkite ir su-
grazinkite elektrinj jrank]j j pradine padét;.

* 8-13 pav. vaizduoja skirtingus kaisc¢iy sujungimy ti-
pus ir kaip pleisto grioveliai gali bati frezuojami, kad |
juos tilpty kaisciai. Vis tik rekomenduojama atlikti ban-
domuosius frezavimus ant nereikalingy detaliy. Atlikus
bandymus galima surinkti detales, bet jy nesutvirtinti,
o jsitikinus, kad visi nustatymai yra teisingi, galima pra-
deti darbg su apdirbamomis detalémis.

Elektros jrankio techniné prieziira / pro-
filaktika

Prie§ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
ziaros procediras, batinai jj iSjunkite i§ maitinimo
lizdo.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti jj Svary. Per védinimo angas 4 reguliariai pra-
puskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Musy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy
klausimus dél gaminio techninés priezidros ir taisy-
mo bei atsarginiy daliy. Informacijg apie aptarnavi-
mo centrus, detaliy schemas ir atsargines dalis taip
pat galima rasti apsilankius svetainéje Siuo adresu:
www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

« Transportavimo metu negali bdti jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

 |ISkraunant ir pakraunant neleidZiama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
bati pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazyméti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.
Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
Lietuviskai
118



KosranTkbIWw KypanablH cunatramanapbl

Kintek chpesep CT13587
KosranTkbIw KypanablH Koabl [220-230 B ~50/60 I'u] 249980
HomuHanpab! KyaTbl [BT] 860
KaxetTi Kyar [BT] 510
SneKTp Torbl KepHeyi 220-230 B [A] 3.8
Boc xypic XKbingamabifbl [MuH"] 11000
Keckiw gucki @ [né“ﬁ‘m 1‘8.0
Keckiw guckiHiH eseri @ [ﬂlyl’lnm 552/24..
LUnuHaenbAiH npek oMmachbl M10
Makc.kecy TepeHairi [.quﬁ‘m% 191/22.
Canmarbl [(by[::'} 6??’814
Kayincisaik knacbl [EI /11
ObIBLIC KbICLIMBI [AB(A)] -
AKYCTUKanNbIK KyLui [aB(A)] —
OrnweHeTiH Tepbenic [m/c?] —

Wy Typanbl aknapat

A\

C E CouKecTik XoHiHOe ManiMmaeme

[ bI6bIC KbICbIMbI OCETiH 60nca, apaanbimM
Kyrnak KopfayLwbICbIH KMiHi3 85 oB(A).

XKeke ayankepLuinikneH 6i3 "KosranTkbiLu
KypangblH cunattamanapbl" e cunartTanfaH eHim-
HiH 2006/42/EC epexenepingeri Gapnblk  TuicTi
aHblkTaManapbiHa e3repictepi MeHeH bipre ceavikec
eKeHiH >®aHe TeMeHperi Hopmanapfa call eKeHiH
Keningenaipemis:

EN 62841-1:2015,

EN 62481-2-14:2017,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015,

EN 61000-3-2:2014,

EN 61000-3-3:2013.

Ceptudumkarray W Wu Cunzhen
MeHemKepi U Cupohion)

Merit Link International AG

Stabio, Lsenyapus, 22.07.2022

ECKEPTY - XapakaTt kayniH a3anTy yLliH
navaanaHyllbl nanfaanaHy HycKaynbiFbIH
OKbIN WbIFybl Kepek!

Xannbl Kayincisaik epexenepi
ECKEPTY! Ocbl anekTp KypanbiMeH
A TynepiH, Hyckaynapabl, cypeTTepai
XaHe cunatTamanappgbl OKbIHbI3.
COfyblHa, epTke XaHe / Hemece ayblp >apakaTka
oKernyi MyMKiH.
aHblKTaMa any yWwiH cakKran KOMbIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp kypan" TepMuHi xenigeH

o

OepinreH OGapnblK Kayincisgik eckep-
EckepTynep MmeH Hyckaynapgbl oOpblHAaMay TOK
Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onaiwakra
XKYMbIC iCTEWTIH (CbIMAbl) 3MEKTp KyparnbiH Hemece

batapesdaH KyMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3MeKkTp
KypanbIH 6ingipeai.

XyMbIc ayMarbIHbIH Kayincisairi

* XyMbic aymaFblH Tasa  JKaHe  XaKcChbl

XapbIKTaHObLIPbINFaH Kyhae ycTaHbi3. PeTci3 Hem-
ece KYHrpT aymakTap CaTCi3 xafgannapra akenegi.

* nekTp Kypangapabl KapbUFbILL
aTmoccpepanapaa nawpganaHb6aHbi3, Mbicanbl,
TYTaHFbIW CYUbIKTbIKTap, rasgap Hemece wWaH 6ap
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xepae. OrekTp Kypangap waHabl Hemece TyTiHAepai
TyTaHAbIPYbl MYMKIH YLLKbIHAAPAb! TYAbIPaab.

+ OneKkTp Kypanabl nanganady kesiHge 6ananap-
Abl X9He MaHanaarbl agaMaapAbl aynak yCTaHbi3.
Ananpaty 6ackapyabl )KoFanTyFa aKenyi MyMKiH.

OnekTp Kayinci3giri

+ OnekTp KypangapgblH awanapbl po3eTKara
conkec Oonybl Kkepek. AwaHbl elkKawaH ewoip
TypAe e3reptyre Gomnmaunabl. Xepre KocbinFaH
ANeKTp KypangapbiMeH O6ipre ewbip apantep
awacbiH nanpanaHyfa 6onmanpbl. ©3repTinmereH
allanap xaHe Calkec pos3eTkanap TOK COFy KaynmiH
asaunTagbl.

* Ky6bipnap, XbUIbITKbIWTapP, ayKbiIMaap aHe
TOHa3bITKbIWTAP CUSAKTbI  Xepre  KOCbIIFaH
G6eTTepre AeHeHiH TUIOIH GonabipMaHbI3. [leHeHi3
Xepre KocbinfFaH bonca, ToK CoFy Kayni apTagbl.

* OneKkTp KypanpapbiHa XaHObIpAbIH Hemece
bIFanabl XargaaunapabiH — 9cepiH  TUri3beHis.
OneKTp Kypanfa KipeTiH Cy TOK COFy kayniH apTTbipagbl.
* Cbimabl gypbIiC eMec namnpanaHyfa 6onmangbl.
CbiMAbl 3MEeKTP Kypanabl ycTtan Xypy, TapTy
Hemece po3eTkajaH axbipaTy VYWiH ewkKawaH
nanpganaH6aHbi3. CbiMAbl KbliyAaH, MawaaH,
YLLKip XKueKkTepaeH Hemece KO3FanartbiH
GenikTepaeH aynak ycTaHbi3. 3aksiMaanfaH Hemece
LuatackaH cbiMaap TOK COFy KaymiH apTTbipajbl.

* JnekTp Kypanabl CbIpTTa nanpanaHfaHaa
CcbIpTTa NavaanaHyfa xapamabl y3apTKbIl CbIMAbI
nanpganaHbiHbi3. CbhipTTa nalganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NanganaHy ToK COfFy KayniH asanTagpl.

+ OneKkTp Kypanabl binfFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek Oonca, KanablK TOKTaH KOpfay KypanbiH
nanpanaHbin Kyat 6epiHi3. Kanablk TokTaH Kopray
KypanblH nawmganaHy TOK COfy KayniH asantagbl.
ECKEPTIIE! "Kanablk TokTaH kopfray kypansel (RCD)"
TEPMUHI "xepre Kbicka TymMblkTany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Xepre akkaH kesgeri Ti3bek ablpaTKblLLbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.

» Eckepty! Penyktopaarbl, KankaHaoafbl oHe T.C.C.
awblk MeTann 6eTTepre elukallaH TUMEHi3, ©NTKeHi
MeTtann 6eTTepre TUIO SNMEKTPOMArHUTTIK TONKbIHAApFa
Kedepri KenTipin, ocbinanwa xapakatTapra Hemece
COTCi3 XaraannapFa akenyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

nanpanaHbin  XaTkaHAa
icten  aTKaHbIHbI3ObI
KaparanaHbI3 XKoHe AypbIC aKbinabl
nanpganaHbiHbI3. OMneKTp Kypanabl  wwapuarn
TypfaHAga, s 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbain,
HeMece O9piHiH acepiHae GonfaHga nanaganaHyfa
6onmanabl. OnekTp KypanfapbiH nanganaHy kesiHae
Bip caT 3emiH 6Genmey aybIp xapakaTka aKenyi MyMKiH.
* Xeke Kopfafblll XabAbIKTbl nNaifanaHbiHbI3.
OpkawaH Ke3di Kopfay KypanblH KuWiHi3. TwuicTi
XKafjamnap YWwiH nanganaHbinatbiH LaH Mackachl,
CbIpFbIMaNTBIH  Kayinci3aik ask KuiMi, KaTTbl Kannak
HeMece ecTyfi KopFay Kypamnbl CUsiKTbl KOpFaFblLl
xabblK xapakaTTapabl azantagbl.

+ Kesgencok icke Kocbinyabl 6ongblpMaHbi3.
Kypanabl KyaT ke3iHe aHe / Hemece GaTapesnap
XMHafblHa KOCYy, KeTepy HeMmece ycTan Xypy
anabiHAa KOCKbIW ewipyni Kyhae ekeHiHe Ke3
XKeTKIi3iHi3. OnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKa
KOMbIMN yCTan Xypy HeMece KOCKbILbl KOCYmbl KyWaeri

* OnekTp Kypanabl
Kblpafrbl OOnbIHbI3,

3MeKTp KypangapblHa Kyat G6epy coTci3 xargannapra
akenepi.

* OneKkTp KypanblH KOCy angbiHAa Ke3 KenreH
peTrTey KinTiH anbiHbI3. JnNekTp  KypangblH
anHanaTtblH GeniriHe XanfFaHFaH Kyrnae KanablpbifiFaH
KINT )apakaTtka aKkenyi MyMKiH.

* KaTTbl XakblHA4aMaHbI3. OpKawaH  THicTi
KanbINTbl XXaHe TeHrepimAai cakraHbI3. byn kyTnereH
Xafgannapga anekTp KyparnblH Xakcblpak 6ackapyra
MYMKiHAiK 6epegi.

* Tuicti kunimai kwmiHis. Boc kuimai Hemece
3eprepnik 6yMbimaapabl kMMeHi3. WawTbl, kuimgi
)X9He KonfanTbl Ko3fanaTbiH OGenikrepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3eprepnik OyvibiMgap Hemece
y3blH LAl Ko3fanaTtblH Oenikrepae Typbin Kanybl
MYMKiH.

» LllaHAabl WkIFapbIn any XaHe XWHay Kypangapbl
KamMTamachbI3 eTinreH Oonca, Gynapabl Kocyabl
XaHe TMicTi Typae naiganaHygbl KamMTamachbl3
eTiHi3. llaH XvHayabl navpanaHy LWaHFa KaTbICTbl
KayinTepai asantagpl.

* Kypanpapabl Xui nawpanaHyfgaH —anbiHFaH
TaHbICTbIKTbIH Ci3Ai MacaTTaHyfa XaHe Kypan
Kayincisairi npMHUMNTEepiH enemMeyre aKenyiHe Xon
6epmeHi3. Abalicbi3 apekeT cekyHATbIH G6ip GeniiHaoe
ayblp xapakaTtTaybl MyMKiH.

« Eckepty! lManpanaHy kesiHgoe anekTp kypangap
3MEKTPOMArHUTTIK epic Tyablpagpl. Kenbip
Xafgavnapga Oyn epic ©enceHai Hemece MaccuBTI
MeauuMHanbIK  UMMnaHTatTapFa  Kedepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre oKerneTiH apakaTTbl
6ongbipmay YWiH MeauuMHanblK  MMMaHTaTTapsbl
Gap ajampapra OCbl 3MeKTp Kypangbl naiganaHy
angblHAa AspirepMeH XaHe MeauumnHanbik UMnnaHTaT
OHAIPYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabI.

OneKkTp Kypanabl nanganaHy XoHe KyTy

» [lcmxodmankanblk Hemece akbin-on kabineTTepi
TeMeH agampap, CoHblMeH 6ipre 6ananap 6yn
3MeKTp Kypangdbl Tek KayincisgiriHe >xayantbl agam
Kagaranaca Hemece 93nekTp Kypangbl nanganaHy
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagpi.

+ OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. X arpaura
cal [aypbiC 23MNEeKTP KypanbiH nanpanaHbiHbI3.
[ypbic anekTp Kypanbl e3i apHasnfaH >blngamabikneH
XKYMbICTbI XaKcblpak >eHe Kayinciaaey opbiHAanab.

» Kockblll Kocmaca aHe ellipMece, 3MeKTp
Kypanabl nanpanaHyfa 6Gonmanabl. KockblilwneH
BGackapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XOHe XeHAenyi kepek.

* Kes «kemreH peTTeynepai kacay, Kocankbl
KypanaapAabl aybICTbIPY Hemece ANEKTp
KypanaapAbl cakTayfa KOl anablHaa allaHbl KyaT
Ke3iHeH XaHe |/ Hemece G6aTapesnap XWHaFbiH
ANEeKTP KypangaH axbipaTbiHbI3. MyHaan angbliH-
anyfa apHarnfaH cakTblK Liapanapbl 3MeKTp KypanbIHbiH,
Ke3demncok icke Kocbinybl KayniH asanTtagbl.

* XyMmbiccbIi3 TypFaH 3neKkTp  KypangapbiH
GananappaH aynak yCTaHbI3 JK9He  JNeKTp
KypanMeH HeMece OCbl HyCKayrapMeH TaHbIC
eMec ajampapFra 3neKTp KypanblH naWaanaHyfa
pyKkcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKbITbiMaraH
nanganaHyLubinapgblH kongapbeiHaa kayinTi 6onagp.
* OnekTp KypanpapbiHa TexXHUKanblK KbI3MeT
kepceTiHi3. KosfanatblH GenikTepaiH  kate
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
OenikTep XeHe 3NeKTP KypanAblH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH ke3 KenreH 6acka >xargau 6ap-
XKOFbIH TeKkcepiHi3. 3akbiMganca, nawaanaHy
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angblHAA 3NeKTP KypanblH XKeHAeTiHi3. Ken
COTCi3 KafgannapAbl Hawap TexXHuUKanblK Kbl3meT
KepCeTINeTiH aneKkTp Kypangapbl Tyablpagbl.

* Kecy KypangapblH eTKip XaHe Ta3a Kywae
yCcTaHbI3. TWiCTi Typae TexXHuKanblK  Kbl3MeT
KepceTineTiH, YyWwKip Kecy uektepi 6ap kecy
KypanzapblHblH, Typbin Kany bIKTUMangbiFbl asbipak
aHe onapgp! 6ackapy oHalibipak.

* OneKTp KyparnblH, KocarnKkbl Kypanaapabl XaHe
KypanpblH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cau, XYMbIC XaFaaunapblH )XXoHe opbiHAAnaTbIH
XYMbICTbI €cKepe OTbIpbi  NanganaHbiHbI3.
OnekTp Kypangbl KepceTinreHHeH Gacka apekeTTep
YLWiH nanganany KayinTi )xafganra akenyi MyMKiH.

» TyTkanapabl X9He yCcTauTbiH G6eTTepai Kyprak,
Tasa XXoHe Maul emMec Kyrae ycTaHbi3. XXbinnbingak
TyTKanap JkeHe ycTaWTblH 6eTTep  KyThereH
Xafjannapaa  Kypangbl - kayincia - ycrayfa  keHe
backapyra MyMKiHZiK 6epmengi.

* OnekTp KypanAabl naganadraHga — KocbiMia
TYTKaHbl AypbiC yCTaHbl3. Byn anektp KypanbiH
backapranga nanpanbl. CoHAObIKTaH Aypbic ycTay
CaTCi3 XaFgannapablH Hemece xapakaTTapablH KayniH
asaunTagbl.

Kbiamet KepceTty

* OnekTp KypanbiHa O6inikTi >XeHpgey MamaHbI
TYNHYCKanbIK aybICTbIpY GenwekTepiH
navpanaHbin KbI3MeT KepceTyi kepek. byn anekTp
KyparnbIHbIH KayinciaairiH cakrayabl KaMTamachI3 eTefi.
* Mavinay xaHe kocankbl Kypangapgbl aybiCTblpy
Typarnbl Hyckaynapabl OpblHAaHbI3.

ApHanbl Kayincis3gik Typanbl eckepTynep

* XymbicTbl 6acTay anablHOA >XOHFbIW KecKill
OpHaTbINIFaH-OpHaTbINIMaFraHbIH Tekcepy
KepeK; XXYMbIC Ke3iHAe 3MneKkTp Kypanabl KaTTbl
yctay Kepek. Twuicti enwemi 6ap KOHFbIW
KeCKilTi nanpanaHy kepek. YKOHFbILL KecKiwTi ap
nanganadfaHga Hemece aybICTbipfaHda  3nekTp
KypanblHAaFbl aybICTbIPbIN-KOCKbILL  eLwipyni KyniHae
eKeHiHe k&3 XXeTKidy Kepek. O3iHi3 xaHe MaHangarbl
agjaMpap kapakaT anmaynapbiHpl3  YLUiH KOHFbILL
KECKILUTI KypacTblpbll HEMECE aybICTbIpbIN XaTkaHaa
KyaT >eninepiH po3eTkafaH axblpaTy Kepek.

* OnekTp Kypanabl nawpanaHfaHaa WwaHAabl
opTaga XyMbIC iCTEMCi3; COHAbIKTaH Macka MeH
Kke3ingipik kuio kepek. LUawbiHbI3 y3blH Oonca,
LaLlTbl KOpFaiTbIH Kannak kuto kepek. XKyMbic kesiHae
60cC KniMai kumey Kepek.

» 3akbIMpanfaH KyaT XerinepiHe TuMey Kepek.
KyaT »eninepi 3akpimaanfaH ewbip anekTp Kypangpl
naviganaHyra 6onmarigbl. Kyat xeninepiH xakrayablH,
apTbiHa opHanacTbIpy Kepek (Kypan >XyMbICbiHa acep
TUMeYi Kepek).

* OnekTp Kypanabl XaHObIp acTbiHAAa HeMmece
bINFanabl opTtaga navpaanaH6ay kepek. OppTTi
HeMece TOK COFybIH bonabipmay YLUiH KyaT xeninepiHe
TUMeEY Kepek.

* Kyar KypanbiH gavbiHAamagaH anmMan Typbin
KyaT aybICTbIPbIN-KOCKbIWbIH OLWipin, XOHFfbIL
KECKIiLUTi TONbIFbIMEH TOKTaTy Kepek.

AnekTp Kypanabl nanganaHy kesiHperi
Kayincisgik Typanbl Hyckaynap

XXyMbic 6acTtanFaHfa geniH

AGarnaHbI3: KecKiw AUCKICIHIH
makcumangbl guametpi 100 mMm-geH
acnaybl kepek. [uameTtpi ynkeHipek

KecKill AuCKinepiH nanganaHy a3nekTp
KypanbiH 3aKkbiMAaybl >9He ayblp XapakaTka
aKenyi MyMKiH.

e OnekTp  KypanblHAafbl  WNWMHAENbAIH — aiHany
XbinAamablfblHAH KOFapbl anHanbIM >KblnAaMAabifbl
pykcaT eTinreH Auckinepgi namganaHbiHpl3. Keckil
OVCKinepiH nanpjanaHy OGoWblHWA  eHAipyLwinepaid
YCbIHbICTApPbIH  OpblHAAHbLI3.  Ocbl  HyckaymnblkTa
KaMTbIfFaH cunaTTamanapfFa CoMKec KenMenTiH KeCKiLl
OWCKinepiH nanganaHb6aHbI3.

e Tek oTKip, akaynapbl >OK Keckill AWCKinepiH
nanganaHbiHpbi3. ManbickaH, AoFan Hemece XapblfiFaH
KeCKiL ANCKINepiH aybICTbIPY KaXeT.

» JKyagiH ke3 kenreH Oacka TyprepiH (Mbicanbl,
apanay AucKinepi, Terictey Auckinepi Hemece anmac
KanakTtapbl) anekTp KypanbiHa ©OekiTyre Hemece
OHbIMEH Oipre nanpanaHyfa kataH TbibIM canbiHaab.
Byn anekTp KypanbiH 3akbiMAaybl >XeHe KeningikTiH
KYLUiH >KOIObl MYMKIH.

+ OnekTp Kypanbl afallTaH XaHe afaluTaH acanfaH
maTepuangapaax, coHpaan-ak nnactmaccaaaH
XacanFaH KinTTepai  kecyre apHanfaH. backa
maTtepuangapgaH (Metann, 6eToH xaHe T.6.) )acanfaH
OVibIKTapAbl Kecy YLiH anekTp KypanbiH naiaanaHyra
KaTaH TbIbIM canbiHagbl.

e OnekTp Kypanbl WINPT OMbIKTapbiH  Kecyre
apHanfaH. OnekTp KypanblH ke3 kenreH 6acka
MakcaTtTa (Mbicasbl, Y3blH OMbIKTapAbl KECY KaHbINTLIP
mMaTtepuanbiH Kecy, XWeKTi Kecy >oHe T.6. YLiH)
navganaHyra KataH TbiibIM canblHagbl.

+ Kecypi bactaraHra fgeniH 6apnblk Lierenepai Hemece
KaHdau ga 6ip metann 3aTTapApl anbin TacTaHbI3.

XXymbic kesiHae

* OnekTp KypanblH TWICTi TypAae backapy YLUiH anekTp
KyparnblH eki KonblHbI3OEeH eki TyTKacblHaH xibepeme
YCTaHpl3.

* KonbiHpI3abl aiHanaTblH Kecy AWCKICIHEH Kayincis
KalWbIKTbIKTa YCTaHbl3. AMHanManbl Keckiw AWCKICIH
ellkallaH KomnblHbI30eH ycTamaHbl3, Oyn  aybip
XapakaTtka akenegi.

« Keckilw guckici Tonblk XblngaMabiFbiHa KeNMeniHLe,
eluKallaH kecydi 6acTamaHbI3.

e Keckilw AucKiciH fdamblHOamara TeK  KOCyrbl
Ke3ge faHa KbUDKbITbIHBI3, 9WTNEece Kecy AMUCKIC
JaviblHAamara KenTenin Kanybl Hemece Kepi COfFbInbI,
3MeKkTp KypanblHbIH BackapblinybiH Gakbinan
anmMayblHbI3 MYMKIH.

e OpKkawaH eHaeneTiH AavibiH4amanapgbl KbICKbIL
KypblnFblnapMeH  GekiTiHis. Erep panbiHoamanap
ceHimai GekiTy ywWiH TbIM KilukeHTan Gonca, onapgbl
eHaeyre 6onmanabl.

* KosranTKkbllW KypanblHbIH KO3fFayblLlbl XYMbIC iCTen
XaTKaH Ke3ae elukallaH afall YriHginepiH XXnHamaHpl3.
* EwkawaH acbect KocbinFaH OyWbIMMEH >XYMbIC

* Konpap avHanbIn XaTKkaH OeniktepaeH >kacamaHbl3. AcbecT KaHueporeHai 3aT  6onbin
appanbiM anbic Gonybl Kepek. OHfbIW Keckill caHanagpbl.
JaviblHOoamara Tuin TypfFaHga SnekTp Kypangbl icke < Icke KoCkaHda 9nekTp  KO3fanTKbllbl — TOKTan
KOCcyFa apekeTTeHbey kepek. KarmacblIH.
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» OnekTp Kypanabl elkalaH 6ac geHrehiHeH xofapbl
nanganaHbaHpl3.

ManpganaHyabl askTaraHHaH KeuriH

* OneKTp KyparnblH XXYMbIC OPHbIHAH KecKill AMCKICi
oLLin, ToNbIK TOKTaFaHHaH KeliH FaHa anyfa bonagbl.
o lUnuHgenb  Kynmibl  apkbifbl  KeCKill  AMCKIHIH
anHanyblH MHEPUMS apKbinbl basynatyra KkaTaH TbibiM
canblHapl; Byn anekTp KypanbiH 3akplmaan, KeningikTi
»Kapamcbl3 eTeqi.
» Keckill guUCKiCi )XyMbIC iCTen TypfaH KesiHOe KaTTbl
KbI3bIM KETEA - CybIFaHLLIA OHbl YCTaMaHbI3.
A KYPbINFbIC  canacbiHbIH  9peKeTTepi
TyAblpFaH WwaHg4a Gap  XUMUANbIK
3aTTap Katepni icikke, Tya GiTkeH xeTKinikcisaikke
aKkenyi Hemece 6ana Taby kKabinetiHe 3usAH TUrisyi
MYMKiH. Kenbip XummsanblK 3aTTapablH MoHAapbl:
Kypanga ke3 KenreH xeHAey >oHe aybICTbIpy
XYMbICbIH ©TKi3y anfblHAa allaHbl Cyblpy Kepek.
* Mengip eki kpemHui okcudi xoHe kabblpranap
MeH LieMeHTTeri 6acka KypbinbiC eHIMAEpi; XUMUATbIK
XKONMMEH  eHaenreH arawiTafbl XpoOM  Kyluanacel
(CCA). byn 3artTap TUri3eTiH 3USiHHbIH, O9peXeci OCbl
XKYMbICTapabl OpblHAAY XuiniriHe 6annaHbIcTbl Gonaapl.
Ocbl xuMuAnbIK 3aTTapFa TUIOAI a3anTKbIHbI3 Kence,
xengety 6ap xepae XyMbIC iICTEHI3 aHe Kayinciaaik

cepTudvkaTTapbl 6ap Kypangapael nainanaHy kepek
(Mblcarnsbl, WafblH LWaH cy3rici 6ap LwaH MackacblH).

EckepTy: ereykymMMeH eHAey, Kecy,
apanay, Terictey, 6ypfbinay xaHe 6acka

KyaT kepHeyiH eckepiHi3: KyaT 6annaHbicbiHAa
KyaT KepHeyi KypanAblH 3aybITTblK TakTauwacbiHAa
benrineHreH  kepHeymeH Oipaen  ekeHiHe  ke3
XeTkidy kepek. KyaT KkepHeyi TuicTi KepHeyaeH
Xorapblpak bornca, HaTuxeciHAe onepaTopriap CaTci3
Xafdaunapda ywbelpangbl, opi Kypan Oy3binagpl.
CoHAbIKTaH KyaT KepHeyiH TeKCepMmecTeH aluaHbl
poseTkara Kkocnay kepek. KyaT KepHeyi KaxeTTi
KepHeyaeH TemeHipek 6onca, MoTop 3akbiMaanagbl.

MarbiHa

Kayinciagik TexHukachl
Typanbl 6apnbik
HyCKayrnapMeH oHe
HycKkaynapMeH TaHbICbIHbI3.

KopfarblL Ke3inaipikTi
KWiHi3.

KoprafbiL KynakkanTbl
KMiHi3.

LLlaHHaH KopFanTbiH
MackaHbl KMiHi3.

MoHTaxXabIK xaHe peTTey
KYMbICTaPbIH 6TKi3y
angblHAa anekTp Kypanabl
XernigeH eLwipiHi3.

ga

Kosfanbic 6afbITbl.

O«C

AliHany 6arbITbl.

&

ByratTtanfaH.

g

ByFaTTaygaH wWbiFapbinFaH.

Hycxaynbuﬁa KonaaHbinaTtbiH TaHGanap

MapganaHy HyckaynbifbiHda TemeHae GepinreH
TaHOanap KonagHbinagpl, onapablH MarFbliHACblH ecTe
cakTaHbl3. TaHbanapabl AypbiC TYCIHAIPY 9nekTp
Kypanabl AypbIC XaHe Kayinci3 KongaHyra keMekTecel.

X

TbIibIM CarnblHFaH SpeEKeT.

O/

Koc okwaynay / kopray
CbIHbIObI.

TaHba MarbliHa

Kintek cpesep

Cyp TycneH 6enrineHreH
aymakTap xymcak kabat
(okwaynaHraH kabatbl 6ap).

CROWN Cepusanblk HeMip 6ap
XKancblpma:
CT ... - ynri;
feT.. 1 3! oHBipY KyHi:
XXXXXXX - cepusanbl
Ser.No.:| XX XXXXXXX HeMip_ P g

A\

Hasap aynapbiHpI3.
MaHpI3abl aknapar.

q3

Byvbim EO
OvpeKTMBanapaHbiH,
Heri3ri TananTapbiHa
»oHe Eyponanbik
OpakTbIH yrnecTipinreH
cTaHgapTTapbiHa can
eKeHiH KyanaHablpaTbiH
Genri.

KopfafbiL KONFanTbl KUiHi3.
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MarbiHa

XKyMmbic yakbiTbiHAA navga
GonaTbiH WaHabl KETIPiHI3.

Manganel aknapar.

OnekTp Kypangbl
TYPMBICTbIK KOKbICKa
NaKTbIPMaHbI3.

B

KosranTkbiLw
cananapbl

KypanblH KongaHy

OnekTp Kypanbl aralTaH xacasnfaH matepuangapaaH
X8He nractMaccagaH xacarfaH gaibliHgaMmanapaarb
LUTUCT OMBbIKTAPbIH Kecyre apHasiFaH.

KosranTkbIWw KypanabiH KypamaacTapbl

-

Bypbilw / 6uikTik GOMbIHLIA TOKTATKbILUbIHBIH, TiK

KO3FasbICblHa apHarFfaH Lwkana

Bypbiw / 6uikTiKk GOMbIHWA TOKTaTKbILWbIHbIH, Tik

KyWiH BekiTyre apHanfaH kebenek bypaHaachl

Kemekwwi TyTka

YKenpgeTy caHbinaynapsbl

Kecy TepergiriH wekTtenTiH 6ypaHaa

BekiTkiw ranka

KagammeH Toktay

Onma opTacbiHbIH Genrici

Bypbiww / 6uikTiK 6OMbIHLLA TOKTATKbILL

Bypbiw / BrikTiK GoVbIHLLIA TOKTATKbILTLIH kenbey

OypbILLbIHBIH LUKanachbl

Bypbiw / GuikTik GoMbIHLIA TOKTATKbILLTHIH kKenbey

OypbILLbIHBIH LLKanachbl

12 Bypbiww / 6GuiKTiK GOMbIHLIA TOKTaTKbILWTBIH Kenbey
OypblILLbIH GekiTyre apHanfaH kebenek bypaHaachl

13 Takra

14 Kocy / ewwlipy KOCKbILLbI

15 AybICTbIPbIN-KOCKbILUThLI Kypcaynay TyMmeci

16 LlaH copy kybbipbl *

17 Apantep *

18 ®naHey kinTi *

19 LaH copfbiw TyTiK *

20 bypaHga

21 KpickpIww ravika *

22 LWnuHaens Kynnbl

23 Kecy auckici *

24 |wki dpnaHey

25 WnuHoenb

26 bBypbiw / OwuikTiri GOWbIHLIA TOKTATKbIWTBIH, TiK

KO3FarbICbIHbIH, KEpCeTKiLi

cwoo~NoOLhWwWw N

- =
-

* KocbiMLLua KypamaacTtap

Kenbip cypetrtrenreH Hemece cunatTanfaH
Kypampactap CTaHAapTTblK XabablkTay peTiHAe
KOCbINMaraH.

KosfanTkbiw KypangblH GerweKTepiH
OpHaTy XoHe XeHre cany

Ko3ranTkbilw KyparMeH Ke3 Ke3fnreH >XYMbICTbI

Gactay anablHAa OHbl TOKTaH axblpaTtbin
TacTaHbI3.
BekiTkiww Genwekrep 6GypaHpanapbiH
Oy3bin  anmay YywWwiH TbIM  KaTThl
TapTnaHbI3.

LLlaH copfbil KyObipAbl KypacTbipy / 6enwexTey (1
cyp. KapaHbI3)

o TyTikTi
KapaHbI3).
« Apantepai 17 (kipikTipinreH TyTiri 16 6ap) apHara 19
OpHaTbIHbI3 (1.2 Cyp. KapaHbI3).

» BenwekTey GoWblHIWA onepauusinap kepi TepTinTe
opblHAanagbl.

16 apantepre 17 canbiHbi3 (1.1

cyp.

Kemekwi kKypangapabl opHaTy / aybicTbipy (2-3
cyp. KapaHbI3)

¥3aK XyMbIC icTereHHeH KeWiH Kecy
AUCKiCi 23 KaTTbl KbI3bIN KeTYi MYMKiH,
OHbl KOmnfanneH anbifn TacTaHbi3. byn
COHbIMEH KaTap Kecy XXMWeriHeH xapakat
any KayniH asautagbl.

» KosranTkbll KypanbiH ayaapbiHpI3.

» bypaHpganapgabl 20 6ypan, TaktaHbl 13 anbiHpi3 (2.1
Cyp. kapaHpi3).

* 22 wnuHaenbs KynnbiH 6acbiHbI3 XaHe 25 WnuHaenb
KyNbINTaynbl  €KeHiH TEeKCepreHHeH KewiH, 22
LUNMHAENb KyNnbiH 6ackinFaH Kyae ycTanpl3 (2.2 cyp.
KapaHbl3).

« ®naHey kinTiH 18 nanganaHbin, KbICKbILW rakaHbl 21
Bypan anbiHbI3 (2.2 cyp. KapaHbI3).

* Kecy pawuckiciH 23 >xaHe iwki dnaHeuti 24
wnuHaenbaeH 25 anbiHbi3 (3.1 cyp. KapaHbi3).

* BapnblIK xoubinFaH benikTepai TazanaHpl3.

e lwki dnaHeuti 24 xoHe Kecy AUCKICIH 23
wnuHaensre 25 opHaTtbiHbI3. AGannaHbi3: Kecy
AuckiciH 23 opHaTKaH ke3fe TicTepAiH 6afbITbiHA
Hasap ayaapbiHbI3 (3.1 cyp. kapaHbI3). 3.2 cypeTTe
KepceTinreHAaen Keckill AUCKiHI 23 opHaTyFa KaTaH
ThIbIM canblHagbl.

o WnuHpenbai 22 kynnbl  GacbinFaH  kyige
YCTaHbI3, KbICKbIL rankaHbl 21 Gypan, oHbl chnaHel,
KinTiveH 18 katanTbiHbI3. LnuHgenbai 22 kynnbiH
6ocaTbIHbI3.

» Kecy pwuckiciH 23 6GipHelwe peT OypaHbl3, OHbIH
KMcalocbl3 OpHaTblfiFaHblHA >KeHe epkiH aliHana
anaTtblHblHA KO3 ETKI3iHi3.

» Taktanbl 13 opHaTbin, OHbI OypaHpanapmeH 20
BeKiTiHi3.

KosranTkbiw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OppavibiM - OypbIC  SMEeKTp KepHeYiH KOMAaHbIHbI3:
KosFanTkbill KypangblH 3MneKkTp KepHeyi KypangblH
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMwene KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calkec 6onybl Kepek.
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KosfranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy
Kbicka yakbITKa Kocy / ewwipy

Kocy yLiH kocy / ewipy TynmeciH 14 6acbkin yCTaHbI3,
oLUipy YLUiH - XIGepiHi3.

¥3aK yakbITKa Kocy / ewipy

Kocy:

Kocy vywiH kocy / ewipy TynmeciH 14 6Gacbin
Kypcaynay TynmecimeH Kocy / ewlipy TyhimeciHae 15
OEeKiTiHi3.

Ouwipy:

Kocy / ewipy 6atbipmackiH 14 6acbiHbI3 cofaH KewiH
XKiOepiHi3.

LLaHabl 3neKkTp KYpbUIFbIHbI KongaHy
Ke3iHge copy

LWaHapb! XuHay ayaparbl LUAHHbIH,
LIOFbIPMaHy AeHreniH KbickapTabl, COHAaun-
aK LWaHHbIH JKYMbIC OpblHAA >KWHaMybIH
bonabipmanapl.

KosranTkblILL KyparnbIMeH XyMbIC iCTey ke3iHae apkallaH
onepauus kesiHge navpga GonaTblH LWaHAbl XUHayFa
apHanfaH BakyyMApl LWaH XUHaFbILTbI NanaanaHbIHpI3.
LLlaHcoprbIwThl KyObipFa 16 Kocyra 6onagpbl.

KosranTbiw Kypangbl KongaHyooMbIHLIA
YCbIHbICTap

Bypbiw / GuMiKTiK TOKTay OpHbIH peTTey (4-5 cyp.
KapaHbI3)

KenGey 6ypbilWbIH ©3repTy

» KebBenek OypaHpacbiH 12 6ocatbiHbI3 (4.1 cyp.
KapaHpl3).

« 42 cypeTte kepceTinreHgen  OypbiwTbl  /
OUiKTiKTI 9 opHaTbIHbI3. 11 kepceTkiw neH 10 wkana
OypbiLL / BMIKTIK TOKbIMa 9 kenbey OypbilbIH kKepceTesi
(4.2 cyp. kapaHbI3).

+ Kebenek OypaHaaHbl 12 kaTanTbiHpI3 (4.1 cyp.
KapaHbI3).

TiKk NO3MLMNAHBbI ©3repTy

» Kebenek OypaHpacbiH 2 6ocaTbiHbI3 (5.1 cyp.
KapaHpl3).

» 5.2 cypeTTe kepcetinreHgen OypbIwTbl / OUIKTIKTI
TOoKTatygbl 9 XblKbITbIHBI3. VHAMKaTop 26 XoHe
wkana 1 6ypblWTbiH / BUIKTIKTIH 9 TipeyiHiH keTepy
6uikTiriH kepceTepni (5.2 cyp. KapaHbI3).

» Erep Oypbiw / 6uikTik TokTaTKbiWwbl 9 "0" KyniHOE
6onca (1 wkana 6GoublHWa, OypbIWTLIH / BUIKTIKTIH
TeMeHri nosuuusicel 9), 6yn kanbiHAbIFEl 17,5 MM
pavibiHgamarblH, - (ctaHgapTTel  AXKT  KanbIHAbIFbI)
opTacklHAa 4 MM LWINTep XOnblH Kecyre apHarnfaH
angblH ana opHaTbINFaH OpbiH.

+ KebGenek OypaHoacbiH 2 kaTaiTbiHbI3 (4.1 cyp.
KapaHbI3).

Kecy TepeHairiH pettey (6-7 cyp. KapaHbi3)

XKymbic kesiHae wekTi OypaHAaHbliH 5 wWweTi caTtbinbl
TOKTayMeH 7 Tipekke Tycegi.

Kecy TepeHAiKTiH anablH ana opHaTbFaH
MaHAepiH nanaanaxy (6, 7.1 cyp. KapaHbi3)

* Kecy TepeHgiriH e3repTy VywWiH angbH ana
OpHaTbIfFaH YW MO3UUMSAHbIH  OipiH TaHaay YLiH
caTbifbl TOKTaTKbIWTLlI 7 OypaHbl3 (COHbIMEH KaTap
caTbinbl asngamMadbiH, 7 6ynip GeTiHgeri Genrinepai
KapaHpl3):
* "0" nosuumsicel "0" TUNATI WTKUdTINEP YL
(enwemi 47x15x4), kecy Teperairi 8 mm;
* "0" nosuumacel 10" TMNTIi  wWTKdTiNepre
apHanfaH (enwemi 53x19x4), kecy TepeHgiri 10 mm;
+ "20" nosuumsAcbl "20" TWNTI  wWTKdTINepre
apHanfaH (enwemi 56x23x4), kecy TepeHgiri 12 Mmm.

Kecy TepeHairiH aan petrey (6 cyp. kapaHbI3)

* Kecy TepeHgirin penipek petteyre 6Gonagpl. byn
Kecy AUCKiCIH 23 kalparaHHaH keWiH Hemece 6Gacka
enwemaeri WTUTiNnepai navganaHfFaH kesge Kaxet
60onybl MyMKIH.

» BekiTy rankacbeiH 6 60caTbiHbI3.

* Kecy TepeHairiH e3repty YLUiH LLEKTi
OypaHaaHbl 5 BypaHbI3 (wekTi bypaHaaHbl 5 Gypan
any Kkecy TepeHziriH apTTbipagbl).

» bBekiTkiw ravkaHbl 6 KaTanTbIHbI3.

» EH xorapbl MymkiH GonaTtbiH kecy TepeHgiriHe Kon
XKETKi3y YLIH kadaMablK TOKTaTKbIWThl 7 "max." KymiHe
OypaHpi3 (7 kagampaplk TOKTaTKblTaFbl oOWblk "0"
aHe "20" KynnepiHiH apacbliHaa).

|

ManpganaHyfa apHanfaH Xannbl ycbiHbicTap (7-13
cyp. KapaHbI3)

Kecy TepeHadiriH opHaTKkaHHaH  KeWiH
napamMeTpAiH OYpbICTbIFbIHA K3 KeTki3y
yWwiH OipHele cblHaK KiNTTepiH >xacay
YCbIHbINaAbI.

» [HanbiHgamanapgp! WTudTinepMeH GipikTipy yLiH
JanblHOaManapfa CbiATblH €H YiKeH wWTtudTinepai
nanganaHy ycblHbinagpi.
» JKofapblga cunatranfaHgan KaxeTTi kecy TepeHairiH
OpHaTbIHbI3.
» [HanbiHoamanapgpb! Teric 6eTke keneci KypacTblpy
peTiMeH opHanacTbIpblHbI3.
e 7.2 cypeTTe KepceTinreHgenm  WTUATINEepaiH
opTanapblH GenrineHis. ¥cbiHbiNaTbliH KalWbIKTbIK:

* JavblHOAaMaHblH LWEeTIHEH WTUATIHIH opTacbiHa

nenin 50-75 mm;

* wTndTinep apacobiHga: 150-250 mm.
» [anbliHoamanapabl 6ekiTiHi3.
» Kaxet Gonca, kenbey GypbIlbIH XaHe OypbILLTHIH,
KkeTepy OUIKTIriH / BUIKTIK TOKTaTKbILbIH KYWAiH 9 MaHiHe
OpHaTbIHbI3.
» OnekTp KypanblH AarbiHaamara 8 Genrici 6onawak
KiNTTepaiH optackiHaa 6onaTbiHaal eTin KOMbIHbI3.
* OnekTp KypanblH Kocankbl TyTkacbiHaH 3 ycTan,
OHbl KOCbIHbI3 XOHE KOPMyCTbl arnfa >XblMKbITbIHbI3.
OnekTp KypanbliH OyhipiHe Hemece >ofapbl Kapain
XKbIDKbITNAHBI3, AanblHOaMara 3akblM KenTipecis.
* OnekTp KypanblH Kocarnkbl TyTKacblHaH 3 ycTaHbI3,
OHbl ©LIpiHi3 XaHe KopnycTbl GacTankbl KanmblHa
KEnTipiHi3.
* 8-13 cypertep WTUPT KoCbINbICTapAblH, 8pTypni
TYPRepiH >oHe onapgbl OpHaTy VLWIiH KiATTIK
omnbIKTapAbl Kanaw kecyre GonaTbiHbIH KepceTefi.
Kes «kenreH xafgamga, MartepuangblH —Kangblk
GenikTepiHe cblHaK kecyai acay yCblHbINaabl,
COAaH KeliH 6apnblk napameTpnepain AypbICTbIFbIHA
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Ke3 >eTKidy YLWiH onapabl "kKypfak" eTin >xuHan,
COOaH KeWiH faHa JanblHAamManapMeH XyMbIC icTen
bacTaHbI3.

KosfranTkbiw Kypanabl xeHaey / anabiH
any wapanapbl

KosfanTkbiw KypariMeH Ke3 Ke3NireH XYMbICTbI
bactay angblHA4a OHbl TOKTaH axblpaTbin
TacTaHbI3.

KosranTkbiw Kypangbl Tasanay

KypbinfbiHbl  y3aK  yakbIT  KonaaHydblH — MaHbl3abl
Tanabbl - OHbl Tasa ycTtay. KypbinfbiHbl apaavibiv
CbIfblfIFaH ayamMeH aya anmacaTblH TECIKTEPIHeH ypren
Tas3apTbin TYPbIHbI3 4.

CaTyaaH KeWiHri KbI3MeT XaHe OTiHiM GoMbIHWwa
KbI3MeT

bisgiH catygaH KeniHri Kbl3MeT eHiMre TexHUKanblK
KbI3MET KepCeTYre )XaHe OHbl XXeHaeyre, COHbIMeH Gipre,
Kocankbl GenekTepre KaTbiCTbl CypakTapblHpl3Fa
xayan 6epepgi. CoHpgam-ak, CepBUCTIK opTanbiKkTap
Typanbl aknapatTbl, GenikTepaiH AnarpammanapbiH

eHe Kocarkbl GenekTep Typarnbl aknapatTbl MbiHa
betTe Tabyra 6onagbl: www.crown-tools.com.

3neKTp KypangapbliH TacbiMmangay

« Tacbimangay KesiHge Kantamara
MexaHuKanblk acepgi Turizyre 6onmanasbi.

* JKykTi TycipreHge / >XyKTereHge KbiCbiln opay
KaFuaaTbIMEH XXYMbIC iCTEWTIH elwbip TexHonorns TypiH
navpanaHyra pykcar eTifiMereH.

ewbip

KopmaraH OpPTaHbl CaKTay

LLnkisaTTbl KOKbIC peTiHAe namngara
acbipydblH OpHbIHA KauTa KomnpgaHyfa
XiGepiHi3.

OnekTp Kyparnbl, apakattap >xeHe byma
KOpLUarFaH opTara 3UsiHCbI3 kanaa KonaaHyra
Xibepinyi kepek.

MnacTukanblk KOMMOHEHTTEP ChiHbINTaNfFaH kanTta
KongaHy yLiH 6enrineHreH.

Bbyn Hyckaynap kanTa KongaHbinatbiH
KocblnMaraH kafasfa 6ackin LWbiFapblnFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
Kasak Tini
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